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Pay la chuong trinh gidi thiéu so lugc vé PLC danh
cho ngudi st dung lan dau.
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@& Vuc Dich Cua Khéa Hoc ) nas

Day la khéa hoc gidi thiéu dugc thiét ké nham cung cap cho ngudi sif dung lan dau cac PLC mét ca héi dugc tim hiéu
nhitng khai niém ca ban vé PLC.
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Cac chuong trong khoéa hoc dugc tao ra nhu sau:
Chding t6i khuyén cio ban nén bat dau tir Chuong 1.

Chudng 1 - Diéu Khién Tuan Ty

Tim hiéu nhifng khai niém ca ban vé Piéu Khién Tuan Ty: bao gém y nghia cua thudt nglr "tuén tu".
Chugng 2 - PLC

Tim hiéu nhitng khai niém cd ban vé PLC: bao gém lich st, vai tro, cac Igi thé.
Bai Kiém Tra Cudi Khéa

Miic dat yéu c3u: 60% hodc cao han.

cap website https://plcmitsubishi.com dé c6 thém nhiéu tai liéu va bai viét ky thuat hay
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@I Cach st dung Cong Cu Hoc Tap Dién Tir nay ) 800

Dén trang tiép theo Dén trang tiép theo.

Trd lai trang trudc Trd lai trang trudc.

Di chuyén dén trang mong

“Muc luc” sé dugc hién thj, cho phép ban diéu hudng dén trang
mong mudn.

Thoat khai bai heoc.
Ctra s6 chang han nhu man hinh “Néi dung” va bai hoc sé dugc
dang lai.

mudn

Thoat khoi bai hoc

¥|cap website https:/plemitsubishi.com dé c6 thém nhiéu tai lidu va bai viét ki thuat hay
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Canh Bao An Toan

NEu sir dung bat ky san pham nao trong thyc té khi dang tham gia khéa hoc nay, vui long doc toan bg phan Canh Béo An
Toan trong so tay hudng dan cho san pham dugc sir dung va thuc hién moi cdnh bao an toan can thiét dé dam bao rang
ban dang st dung san pham ding cach.
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@&E Y nghia cua "Tuan Tyu” )

Néu ban tra nghia "tuan ty", ban sé& tim thay cac y nghia sau day.

(1) Dién ra lién tigp - ndi tiép, lién két, xay ra ndi tiép

(2) Thir tv clha sy viéc - thir tu x&p hang, trat tu, tién trinh

(3) Su’ chuy&n tiép cla su viéc : thir tu, két qua tu nhién
Thuat ngi¥ "tuan tu" cling dugc sif dung lién quan dén may vi tinh va truyén théng, vé cd ban né dé cap t6i mét quy trinh van
hanh lién tuc tuadn thi theo cac quy tac va quy dinh.
T ddy, chung ta cé thé suy ra rang thuat ngi "diéu khién tuan tu" dé cap tdi viéc lam cho mdt muc tiéu van hanh nhu du kién
theo ding thir tuw va cac diéu kién dugc xac dinh trudc.

Dinh nghia Diéu Khién Tuan Ty
"Diéu khién dién ra & tiing giai doan theo thu ty dugc xac dinh trudc”

Piéu khién tuan ty thudng ton tai trong cudc séng thudng nhat.

cap website https://plcmitsubishi.com dé c6 thém nhiéu tai liéu va bai viét ky thuat hay
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Cac may rifa xe 6 t6 tu dong tai cac tram xang dau dang hoat déng theo thir tu dugc thiét l3p san.

H:TP

>
4 o & > o
STEPI STEP2 STEP3

Pua tién vao va an nat Chiéc xe dugc rira sach Buyi dat bj loai bo bang
bat diu. bing nudc. chat tay rira.

\ 4

b 'i"I!"Ei A

& & e

STEP6 STEP5 STEP4

Chiéc xe dudc lam Chiéc xe dugc xa sach Chiéc xe dugc lau chui.
khé. bang nuéc.
Nhu véy, cd thé thay dugc hoat déng diéu khién tuan tu tai cdc may rifa xe quen thudc.
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Vi Du VEé Viéc Rira Xe O To

Bay gid, hdy cing xem mét loai diéu khién cy thé trong vi du vé may rira xe 6-t6.
va "hoat dong da hoan thanh trudc do".

Nhap chuét vao nat "Phat" dé kiém tra cac hoat déng clia may rira xe 6-t6.

Cac hanh déng dugc xir ly theo mét trat ty da dudc thiét lap theo cac diéu kién vi du nhu "an nat”, "thai gian da tréi qua”

Téng Quat VVé Hoat N&i Dung Biéu Khién
Bdng Truc Quan

|

VIEC rira xe

hoan tét

Xe 6t dwo'e dura vao may riFa xe

Ben "Xong" bat sang )

<] Quay LLai

Bén "¥ong" bat sang lic ket thic d& bao cho nguoi st dung bidt chu ky riva xe 8-t8 J5 ~
Két thuic. L Fhat

-
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cap w

Quy trinh/

Cong viéc
Viduy

Phan loai

Piéu khién tuin ty dugc sir dung réng rai dac biét trong cac nha
may.

Nhiéu thao tac va céng viéc dugc tu déng hba bdi diéu khién tuin
tu.

Cac cong viéc ca don gian va nguy hiém tiing dugc con ngudi thyc
hién gi&s day dudc thuc hién béi may méc, do viy con ngudi cé thé
tap trung vao cac cong viéc an toan.

May maéc cling khéng phai chju tinh trang moi mét.

Trong khi con ngudi nghi ngdi, cac san pham tiép tuc dugc san xuét
bang céch thuc hién chinh xac mét chudi cac hoat déng dugc xac
dinh trudc, ngay ca trong cac mai trudng qué khac nghiét dé con
ngudi lam viéc.

Do vay, may mac cé kha nang san xuat hiéu qua hang loat hang hoa
chét lugng cao.

Viéc sap xép to chlc quy trinh san xuat nay dudc biét dén dudi tén
goi "Ty déng hoda san xuat” hodc "FA".
Do vy, diéu khién tuan ty déng mét vai trd quan trong trong FA.

Céac Vi Dy Ve St Dung Digu Khién Tuan Ty

Kich thuéc san pham trén bang tai day dai trong day chuyén san xuat dugc xac dinh va sau dé dugc
phan loai.

Cat

Chiéu dai vt liéu trén con lan dugc do va cat bang may cat dugc bé tri theo cac khoang thdi gian ¢d
dinh.

Péng chai Chat
long

Céc chai réng dugc chuyén tdi vi tri dudi voi phun, d6 vao mét lugng dung dich nhat dinh sau dé
dugc chuyén téi mét vi tri khac. Chai rong ké tiép sau do sé dugc chuyén di.

Trang bj lai Cac san pham dugc tinh dém va khi dat t&i lugng can thiét, ngudi may dugc chi dan san xuat mét
cong cu san pham khac.
Theo dai Ll:-l'tﬁngfung -:{i::h fé ::Tl.a'q:fc !:heo d{?i." nlé'u vuct qué lugng cd dinh thi chai dé sé& bj day ra va dén sé& bat
sang dong thai dé canh bao ngudi van hanh.
Thay D&i B Nhan ma vach dan trén san pham sé dugc doc va may méc dudc chi dan thay d&i cac bd phan sé
b RAEMttps://plemitsGbiSic B o thae it ude At 13ai viét ky thuat hay
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Diéu khién tuan ty cd ban dugc tao ra théng qua su két hgp cac ndi dung dudi day:

« Diéu khién theo tuan ty
+ Diéu khién theo diéu kién
« Digu khién gigi han thai gian/digu khién dém

(1) Piéu khién theo tuin tu
Diéu khién theo tudn tu sé& van hanh bd may theo thir ty xac dinh truéc va dudc goi 13 "diéu khién theo budc”.
Tién trinh dugc mé ta trong muc 1.2 vé may rira xe 6-t6, noi ban dua tién vao may, bam nit bat dau va xe dugc ria
bang nudc, bang chit tay rira va sau dé dugc lau chii la mét hinh thic diéu khién theo tudn tu.
May méc thuéng van hanh theo mét sé trinh tu dudc xac dinh trudc.
Diéu khién theo tuan ty, trong trudng hgp déi v&i may moc, sé diéu khién trinh tu cac hoat ddéng ma may mac thuc
hién. Phan dudi day mé ta viéc "diéu khién theo diéu kién", theo dé sé xac dinh nhitng digu kién nao may sé van
hanh hoac ding lai.

Piéu khién theo tuin ty

B digu khién Muc tiéu Digu khién
Budc
e — | Lénh Van
2 Hanh
_O_f,..o = —
BEude thuc / (—=3 (B3u Ra)
hién tuin tu
Jﬂ-
~ .
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(2) Piéu khién theo diéu kién

Diéu khién theo diéu kién 1a mdt dang diéu khién trong d6 thiét bi dudc van hanh khi dap (ing cac diéu kién dugc
quy dinh trudc bang cach két hgp cac tin hiéu trang thai va cac tin hiéu hoan tat.

Hoat déng nay cling dudc goi |3 "diéu khién khda lién déng" béi cac diéu kién dugc ap dung theo cac td hgp tin
hiéu sao cho may chi ¢ thé van hanh khi can thiét.

Vé&i loai diéu khién dugc sif dung trong vi du vé may rifa xe 6-td tai muc 1.2, chiéc xe dugc rira sach khi phat hién
ra thao tac dua tién vao va nat dugc n |a mot vi du vé diéu khién theo diéu kién.

Nhu thé hién trong hinh dudi day, néu bé diéu khién dugdc xem 1a hép den, cac tin hiéu trang théi/hoan thanh tir
muc tiéu diéu khién sé trd thanh théng tin "dau vao” va lénh sé& bao tin hiéu cho muc tiéu d6 trd thanh "dau ra".
"Pau ra" dugc xac dinh theo cac diéu kién "dau vao" van hanh muc tiéu digu khién. Tin hiéu tir muc tiéu digu khién
sé trd thanh théng tin "dau vao" ké tiép.

Do véy, bang viéc digu khién theo diéu kién, vong l&p dudc tao ra gilia thiét bi diéu khién va muc tiéu diéu khién
thong qua cac tin hiéu trang thai/hoan thanh va tin hiéu lénh.

Piéu Khién Theo Biéu Kién

Bo digu khién
Tin Higu Bigu Kién

— BEura
PauVao | &0 (1 .
r—-——-

=

= F . :!

B ! Mach digu khién =

= T

= H

B c
—

=g -

E= =

- Muc tiéu Bigu khién &)

gg b s =

= ] g

=

e L

I

=

=

L |
s S E’ Céng tac gidi han
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(3) Piéu khién gidi han th&i gian/diéu khién dém

"Diéu khién gidi han thai gian" 1 mét dang diéu khién ma tai doé thao tac ra lénh tdi muc tiéu diéu khién sé dugc xac
dinh theo thdi gian trong ngay va thdi gian da tréi qua.
Vi dy véi dang diéu khién may rira xe 6-t6 dugc mé ta trong muc 1.2, budc 2 (lan rita dau tién bang nudc) dugc thuc
hién va khi hoat déng nay hoan thanh sé tién hanh sang budc tiép theo (budc 3). Hoat déng nay tudng ng véi diéu
khién gidi han thai gian.
Diéu khién dém lai |1a mot loai diéu khién tuong ty theo d6 cac hoat déng anh hudng tdi muc tiéu diéu khién sé dugc
xac dinh bang cach dém, vi du nhu sé lugng san pham hoéc s6 [an ma may thuc hién mét thao tac nhat dinh.
bieu khien gigi han thai gian doi hoi chiic nang bé hen gid va dieu khién dém doi hoi chiic nang cda b dém.
Piéu Khién Gigi Han Thdi Gian

B5 digu khién Muc tiéu Bigu khién

9 Lénh Van Hanh
{BEu Ra)
ey ATEN >
e '
30
(Gidy) | > |
BO Hen Gid
(Thiét bj thdi gian)
Piéu khién dém
B3 digu khién Muc tiéu Bigu khién

Lénh Yan Hanh
{BEu Ra)
BEEEERGE- >

P
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<Con Ngudi>

Con Ngudi

Trang thai
duge phat
|_hign.

XUr by suf viéc,

Di chuyén
it vat.

V& cd ban la cing
nguyén tac.

S
3 . <May moc>

May moc

Bau Vao Pau Ra

Pigu Khién.

f - -

X Ly

Phat Hién. Di chuyén. Truyén Bdng.

Thiét Bi Dau Vao: Thiét bi dugc van hanh bdi con ngudi (cdng tac khéi déng/ding, v.v..).
Thiét bi phat hién trang thai cia may (céng tac gidi han vj tri, cbng tac tiém cén, v.v... ).

Thiét Bi Dau Ra: Thiét bj di chuyén may méc (déng cg, van solenoit, v.v...)
Thiét bj thong bao cho ngudi van hanh vé trang thai cia may (dén chi thi, céi canh bao, v.v...)

/|cap website https:/plemitsubishi.com dé c¢6 thém nhiéu tai liéu va bai viét ki thuat hay
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Kién Thirc Co Ban Vé Tiép Piém
(1) Tiép Diém

bé phén dién thyc té.

(2) Tiép diém a

lénh.

Thao tac (Céng Tac Nat Nhan)

NUt an
|l\'\—|
CILEEEEEECLECT LT

Tiép Diém

~ Di ong

Mach Ho = _— Tiép Piém C&
Binh
' ) fes.
ral == == e
D&y Dan L5 Xo Day Dan

Cac tiép diém co thé dirng hoac cho phép dong dién di qua bang cach ma hodc dong.
Céac bé phéan dién vi du nhu rd-le, bd hen gid va bd dém dudc trang bj cac tiép diém.
Céac bé hen gi& va cac bd dém nam trong PLC ciing c6 thé dugc cho 13 mét dang tiép diém chit khéng chi 13 mét

Thudng la mét tiép diém hd sé déng lai khi dugc cung cap [énh.
Tai day "lénh" dung dé chi cac Iénh van hanh. Trong truéng hgp dn mét nat, thao tac an nat tuong dudng vdi mét

Thuét ng{r "tiép diém a" xuat phat tir chir dau tién cla "tiép diém arbeit” (tiép diém dang lam viéc). N6 cling dugc
nhac t&i nhu la mét "ti€p diém hd théng thudng”.

Tiép diém van m& mién 1a céng tac nit nhan chua dugc 3n va sé déng lai khi dugc an.

Nt an

I[l][][][][]IIl]III]I[I[
T|§p Diém Di ; T x 1
BPong | ]

Dong Pién di

Truy|cép website https://plemitsubishi.com dé c6 thém nhiéu tai liéu va bai viét k§ thuat hay
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@I Cic Hé Thong C6 Chirc Nang Sir Dung Diéu Khién Tuan Ty
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(3) Tiép diém b

Nt an

Thao tac (Céng Tac Nat Nhan)
Tiép diém van m& mién 13 céng tac ndt nhan chua duge an va sé déng lai khi dugc an.

- —

Dong Dién di

(T E T

= Tiép Piém
Cé Pinh

Tiép Diém Di Béng

Lo Xo

Théng thudng, mét tiép diém dong sé md ra khi co lénh dua ra.
Thuét ngr "tiép diém b" xuat phat tir chir dau tién cla "ngat tiép diém" (break contact) (tiép diém dang lam viéc).
Con dugc biét dén duéi tén goi "tiép diém kin théng thudng".

NGt &n
L

s

b

PP

| Déay Dén

Mach =
dang md.

Tiép Diém
= C6 Binh
= Tiép Diém
Di Bong

Lo Xo
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Kién Thirc Co Ban Vé Rg-Le
R&-le (Dién tl) bao gdm mdt cudn cam va tiép diém. Tiép diém nay cé thé dugc md hodc déng tay thude vao cudn
cam dang dan dién hay khéng.
Nhu da giai thich & trang trudc, ¢é hai dang dau ra tiép diém a va tiép diém b.
Tai déy, "déau ra tiép diém a" dudc hién thj trong hinh sau.

Pau ra tiép diém a: Tiép diém déng khi cuén cam ndi véi dong dién.

O— —O O E—D
Déng diénB@ }---ig DONG Déng dién TAT 3---# MO
o

O— —O O—
Cudn cam Tiép diém Cudn cam Tiép diém

<Tém tat: Chic ning cua r&-le>

Cac rg-le, cé dong dién ndi véi cudn cam tao thanh dau ra dudi dang mé hoac dong tiép diém, dugc trang bi cac chiic
nang sau:
(a) Cach ly/khuéch dai tin hiéu
Do cac cudn cam va cac tiép diém dugc cach dién, dau vao khdng bi anh hudng bdi dau ra.
Dong dién dau ra dang ké co thé dugc digu khién bang dong dién cuéin cam khéng dang ké.
(b) Dai tin hiéu
St dung d3u ra ti€p diém b cho phép ban dao chiéu méi quan hé bat/tat tai dau vao va dau ra.
Vi cac Iy do nay, trudc khi xuit hién PLC, diéu khién tuin ty duge hoan thién béi t& hgp cac ré-le.
Nhiéu loai PLC tién Igi han hién dang dugc sir dung réng réi. (Xem Chuadng 2 dé biét chi tiét.)
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@X3 T6ng Quan PLC )

Théng thuéing dugc nhac dén 14 "Thiét b Digu Khién Logic Lap Trinh", "PLC", "Bé Piéu Khién Cé Thé Lap Trinh" hoac "PC", PLC
bat dau dudi dang

mét bd diéu khién nham dap Uing cac tiéu chuan ky thuat bat budc ciia mét nha san xuét xe 6-td tai Hoa Ky. (1969)

Diéu khién tuan ty, trudc khi c¢é PLC dugc hoan thién bdi céc ra-le (tiép diém).

N6 cé cac bat Igi sau day. Trd nén rat

(a) Tiép diém chat lugng kém va bj mai mon. ~ hiru ich!

(b) Khé st dung cho viéc lap dat va di day s6 lugng |8n céc ra-le. - .

(c) Khé sita ddi day dan khi cac nai dung digu khién thay déi. &

TU nén tang nay, PLC d3 sém dugc st dung réng rai dudi dang bé diéu '

khién 6 thé lap trinh bdi cac ki thuat vién tai noi
Loai Rda-le

san xuat va dugc lap dung tai khu vuc san xuit cho cdng tac ty dong hoa
san xuat (FA).

<So Sanh Véi Loai R-le> o=

Phudng phép digu khién

Chuong trinh cho phép dat dugc sy digu khién linh hoat va
phic tap. Bigu khién phic hgp bang 58 lidng rd-le 1a céing viéc kho
Chifc nang Ngoai digu khién tudn tu géc, PLC ciing cho phép mdt loat| khan xét tif quan diém kinh t& va d tin cdy. V& cd ban,
cac chifc ndng khac nhau nhu xif by dif liéu, thy bién vi tri | chiang chi dua ra viéc digu khién bat/tat.

va truyén thong.

Co thé dugc chinh sifa t do bang cach sifa d&i chudng
trinh.

Sifa B&i Bigu Khién Linh Hoat Khéng ¢ Iya chon nao khdc ngoai viéc stia dai day dan.

Do st dung cac tiép diém rd-le, ching co thé phat trién
thanh cac tiép diém kém chat lugng va bj gidi han vé tudi
tho trong trudng hgp su dung lau dai.

B tin cdy va tudi tho cao.

Do tin cay (V& cd ban toan b |a chat ban dan)

Hu héng thiét bj cé thé dudc theo dbi bing phian mém
D& Dang Bao Tri ngoai vi, v.v...

cac mo dun PLC co thé dugc thay thé riéng.

H6 trg Quy M6 va B6 Phifc | Mang lai kha ndng linh hoat va md rdng nhigu han so vai | Viéc st dung & quy mé |8n trd nén khéng thyc t& trong digu
V|cap website h8RLE8Icmitsubishiledifd€.co thém nhidu tai liéu va bai viét k¥ thuat hayl kién vé thdi gian va nhan lyc.

Khé xac dinh nguyén nhin va thay thé khi rd-le khéng hoat
dong.
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a Thiét Bj Pau Vao PLC Thiét Bj P&u Ra ﬁ
Giao Dién BO nhd thiét bj Giao Dién
A Bau Vao Bo nhd cac gia tri tin hiéu vidy | |PauRa
— nhu dau vao/dau ra
...-"‘"' Chugng trinh (Tuan ty)
— IH—)—

111 I { -O———1 |1 I—
MNguon Dién Méy Vi Tinh (CPU) Nguﬁn Dién
Pau Vao Pau Ra

* Giao dién dau vao/dau ra: Xac dinh vj tri ndi dién ra trao dbi tin
hiéu vdi bén ngoai.

Nhu dugc miéu ta & trang trudc, vai trd cd ban cha PLC 13 cung cdp diéu khién tuan tu bang cac phuong tién cia chuong
trinh. Néi chung, né 1d mét bd diéu khién chuyén dung (kiéu may vi tinh) nham diéu khién thiét bj dau ra bdi chugng trinh
theo cac tin hiéu lénh clta thiét bi dau vao.

Chuang trinh sé difa trén cac hoat déng cla rd-le dau vao va dau ra.
Thao tac cd ban dugc mé ta theo trinh ty tai day.
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Thao tic ré-le dau vao: Nhap vao thao tic dau vao

DEu Vao

| COM+

I|I| T

Pau Vao Bén Ngoai
(Cong Tac) P LC
56 Eg%"@_h B& nhd thiét bi Chudng Trinh
Tin Hiéu | |pau Vao RO T I PR ;
et _ BEU vau " "}‘{ﬁ”..'h J 'KD .“"- ..+'.}(:0 \I" 1 0‘.. ",
J Gt & }{O :.. ..-. ;: ‘..‘- "'._.
£ PBO _= —I |— By o
Ve | e Théng Tin Bat/Tat :
’ Tiép Diém Ra-le .

Tiep .
Biem Rd-le
B&u Ra

r_:'.:‘;”'l 0

@

T_~T1¢

Piu

]
Bau Ra.
Y10 /,

|com-

Tin Hiéu

Ra B&n Ngoai
{Pen Chi Thi)

o

i

ok

D3u vao bén ngoai ¢ thé dugc cho 13 d3 hoan thanh béi cdng tac nit bam (PBO) va dau ra bén ngoai bdi dén chi thi (L).

Dang tin hiéu tur trai qua phai.

(1) Khi céng tac dau vao bén ngoai PBO (tiép diém) dudc ndi véi chdn dau vao PLC X0 dugc thé hién & bén trai hinh

bén trén déng lai, dong dién sé dén cudn cam rd-le dau vao X0.

Cudn cam rd-le dau vao sé thay doi theo trang thai ca thiét bj dau vao bén ngoai va khéng ton tai trong chudng

trinh.

(2) Khi dong dién vao cudn cam ra-le dau vao X0, thdng tin sé dugc nap dudi dang théng tin tiép diém rd-le X0 dang

"bat" vao ving bd nhdé thiét bi trong cia PLC va dugc luu lai.

Noi cach khéc, tinh trang "bat/tat" cla tiép diém ra-le dau vao X0 dudc sir dung bdi chuong trinh sé tudng (ing véi

tinh trang ctia chan dau vao X0 cé cling sé hiéu.

cap website https://plcmitsubishi.com dé c6 thém nhiéu tai liéu va bai viét ky thuat hay
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Hoat déng cha r&-le dau ra: Thuc hién chucng trinh, dau ra bén ngoai

Diu Vao Bén Ngoai PLC Pau Ra Bén Ngoai
(Cong Tac) (Ben Chi Thi)
.| |Cudn PR A : =5 .

- 56 Cél?‘l Ro-le B& nhd thiét bi Chuang Trinh Eiipm Ryle | |58 .
in Hiéu | B3y Vao i, U B PO — P3u Ra Tin Hiéu
< .. Bau Vao }{D %0 Y1 D . ! Bau Ra_ o
S PBo ™ XOLF HIR 70 A | #Y10™ [ [r10 70>
vl I Thong Tin BayTat | || ™. —
L iép Diém Ro-le S m— ] e
(1 ) ,-Bau Vao ﬁ ............. Q: j
s T
| ' = COM-+ ENDL :J;:om | |_

(3) Vi du trong chuang trinh nay, théng tin vé tiép diém rd-le dau vao X0 trong viing bd nhdé thiét bi la dang "bat", do
d6 cudn cdm rd-le dau ra Y10 cling dang "béat".

(4) Tin hiéu d&u ra s8 Y.10 tuong (ng v&i trang thai "bat" ctia cuén cdm rd-le dau ra Y10 cb cung s6 hiéu; dén chi thi
cua thiét bj dau ra bén ngoai do vay cling "bat" (séng dén).

<Piém>

Ban cé thé nghi rang dong dién chay t&i cudn cam ra-le dau vao (ao) khi tin hiéu dau vao cia PLC dang "bat".
- Ban c6 thé nghi rang (a0) ra-le dau ra dang "bat" khi tin hiéu dau ra cia PLC dang "bat".

- Cac thuat nglr "cudn cam” va "tiép diém" dudc sif dung mang tinh tugng trung lién quan dén r&-le bé phan dién
bén trong PLC.

¥|cap website https:/plcmitsubishi.com dé c6 thém nhiéu tai liéu va bai viét k§ thuat hay
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@XEI chuong Trinh PLC

Cac ban vé nguyén ly mach dién, vé mét truc giac dé hiéu han mét chugng trinh v&i ngdn ngit lénh, thudng dudc sif dung
trong viéc phat trién chuong trinh PLC théng thudng.

Vi du 1: Mét chuang trinh can téi ca hai cong tac dau vao X1 va X2 dugc "bat" dé dén dau ra Y10 dugc "bat" sé nhu sau:

<Biéu Thj Bang Ban V& Nguyén Ly Mach Dién>

) oo

X1 X2
L |

Y10

On

"Diéu kién cla cac céng tac dau vao X1 va X2 ca hai dang "bat" dugc goi la mét diéu kién "AND".
Trong truéing hap nay, cac biéu tugng X1 va X2 x&p thang hang néi tiép 13 tuang (ing véi diéu kién "AND".

<Biéu Thj Bang Ngon Ngir Lénh (Danh Sach)>

Ngdn Ngir Lénh Thiét Bj S&
0 LD X1
1 AND X2
2 ouTt Y10
3 END

CPU PLC thuec thi cac |énh theo trinh ty bat dau tir Budc sé 0. Khi t&i lénh "END", méay tiép tuc tinh todn bang cach quay tré
lai budc dau tién 0. Hoat ddng nay dugc goi 1a "tinh toan theo chu ky". Thai gian can thiét dé chay mét chu ky dugc goi la
"thai gian quét”. Thai gian quét thudng la bat ky tir mdt vai phan nghin gidy cho t&i 20 miligiay.

cap website https://plcmitsubishi.com dé c6 thém nhiéu tai liéu va bai viét ky thuat hay
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@XEI chuong Trinh PLC ) BOE

Vi du 2: Mét chudng trinh can cac cdng tac dau vao X3 hodc X4 dugc "bat" dé dén dau ra Y20 dugc "bat" sé nhu sau:
<Biéu Thi Bang Ban V& Nguyén Ly Mach Dién>

”}{3 Y20
"}{4

"Diéu kién cla cdng tac diu vao X3 hoic X4 dang "bat" dudc goi la diéu kién "OR".
Trong truéing hgp nay, cac biéu tugng X3 va X4 dat song song sé tuong dudng vdi diéu kién "OR",

<Biéu Thi Bang Ngén Ngir Lénh (Danh Sach)>

Budc S& Ngdn Ngit Lénh Thiét Bj S&
0 LD X3
1 AND X4
2 ouTt Y20
3 EMND

Trong trudng hgp nay, day 1a mét 1énh OR thay cho [énh AND & vi du 1.
Cac phan nhu nay thudng dugc dat cing nhau trong mét chuong trinh ddc lap.

<Biéu Thj Bang Ban V& Nguyén Ly Mach Dién>

X X2

 \Y10
I——0)
"}{3 Y 20

“}{4

*) Do cac PLC ban dau chi dugc trang bi chifc nang thay thé tuin tu rd-le nén ching chi cé thé van hanh & trang thai
bat/tat. Cac PLC ngay nay co thé xr ly nhigu dif liéu va trd thanh cac thiét bj chific nang cuc ky cao cap dé két ndi cac may
cap websiip Rt MigAttsyiishi.com dé c6 thém nhicu tai ligu va bai viét ky thuat hay
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@XEI chuong Trinh PLC

) oo

Y Nghia Cia Tiép Piém b Trong Chucng Trinh

Dau vao
bén - HSG
31 n Hiau
ngod . SN
S FBO Y, }{D,}
Lo
COM+
|||= o

Akt

Cudn
Pau Vao

Cam Rg-le

M

B nhd thiét bi

X0
—AF 4

Théng Tin Tiép
biém Ro-le
bau Vao

Cd Cau Pao Chiéu
Cua Logic

Néu "bat" thi "tat"
Néu "tat" thi "bat"

Chugng Trinh

-
—_—
o= ]

X0
— |

X0

%

-
—_—
—_—

Tiép Diém b

%

END

dau vao.
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Céc bé hen gid va bd dém dugc sir dung dé mang lai kha nang diéu khién gidi han thai gian va diéu

khién dém cho PLC.

Méi thiét bi cd mot cudn cam va tiép diém doc lap cho tiing sé hiéu thiét b,

- Bd Hen Gi& (Chu thich Tx: "x" thay cho mét s8)

Chiic nang cta bé hen gi& cho PLC thuéng st dung "bd hen gi¢ tri hoadn”, tai d6é tiép diém cudn cam la "bat" khi cudn cam
cda bd hen gid ndi dién lau qua lugng thai gian dinh trudc. Néu cudn cam "tat" thadm chi trong chéc lat, s6 dém dudc cla
bd hen gid sé dugc cai lai vé khong va tiép diém bd hen gid cling "tat". Gia tri thiét Iap b hen gid sé cai béi s6 phai chd la
bao nhiéu, thuéng ldy theo budc tang 14 0,1 gidy. Cha thich "T10 K30" trong hinh sau day c6 nghia la thiét 14p thai gian cla
bd hen gid s6 T10 13 3 giay.

[Chuong  CubncamBs  jThiét Lap
(budc tan

X0 ar
1| O_ 0,1 giay
Tiép Diém Y20
I Tﬁﬂ |B& Hen Gif‘jo_
+ Bd dém (Chu thich Cx: "x" thay cho mét sd)

Chiic nang bo dém PLC sé dém s6 lan dau vao dém thay doi tir "tat" sang "bat". Tiép diém bd dém sé "bat" khi s6 dém dat
t&i gia trj thiét 1ap (dém |&n). Sau khi dém lén tdi, sé dém dugc duy tri khéng thay déi va tiép diém dau ra ciing van duy tri

"bat". Khi thanh ghi bd dém dugc cai lai, s6 dém dugc cla bd dém trd vé khéng va tiép diém bd dém van & trang thai "tat".
Trong hinh sau déy, chd thich "C20 K5" ¢é nghia |a thiét 1ap dém cho bé dém s& C20 13 "5".

Thiét Lap
w0 Thai Gian
-

Pudc sir dung dé cho
phép diéu khién theo
oang thdi gian.

T10
Tiép diém

——— Thdi gian

.|C|Z|'-I'UI'IQ gl,!,én Cam BS ¥ Bgfnt Lap 50
. 2 rin em
%1 Pugc sif dyng dé R'] C20 K5

Thiét Lap S6 Dém: 5 1 cho phép diéu i

I khién theo sé
C20 dém. Top)\, Tiép Diém Y30
Tiép diém | Bo Bém O_
. = Thdi gian . o y
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Hay tom lugc vé thiét bi bé nhé dé luu dir liéu bén trong cia PLC.

<Diém>
Thiét bj "
(Biéu Tugng Thiét Bj) Noi bung
« Thiét bi nay 1& mét kénh nhén tin hidu tir cdc cdng tic dau vao bén ngoai, v.v... cla PLC. Biéu tudng
thiét bj la "X", cling dugc nhac dén nhu 1a mét "rg-le dau vao".
v Thiét bi nay l1a mot kénh giao tiép tin hiéu bén ngoai PLC. Biéu tugng thiét bj [a "Y". Con dugc nhac
dén nhu 1a mét "rg-le bén ngoai”.
Thiét bi nay 1& mét bé hen gié nam bén trong PLC. Bugc trang bi chiic nang do thai gian va dugc
T trang bi cac cudn cam va tiép diém tuong (ing véi méi sé hiéu bd hen gid. Khi dat téi thai gian dinh
da cai, tiép diém co thé "bat".
Thiét bi nay 1& mét bé dém nam bén trong PLC. Dugc trang bi chifc nang tinh dém va dugc trang bj
C cac cudn cam va tiép diém tudng (ing véi méi s6 hiéu thiét bj bd dém. Khi dat téi s6 dém da cai, tiép
diém c6 thé "bat".
<Phu luc>

(1) Vidu dugc dua ra & trén 1a mot trudng hgp cd ban. Trén thuc té, ngay cang cd nhiéu thiét bj cé thé sir dung dugc.
Vi du: R&-le bén trong (Cha thich Mx: "x" viét tat ciia mdt sé chi ra trinh ty)
R&-le bén trong |a cac ra-le phu dugc trang bj cac cudn day va tiép xtc co thé dugc sir dung trong chuang trinh
khéng han ché.
Thuc té la khi cdng tac ndy dugc dn sé dugc luu trong bé nhé va sé dugc sif dung lam ¢ chi thi mot sé loai tin hiéu
hoac trang thai.

(2) Kiéu va sé lugng thiét bi cé thé dugc sif dung sé phu thudc vao loai PLC.

cap website https://plcmitsubishi.com dé c6 thém nhiéu tai liéu va bai viét ky thuat hay




Tru]

k& FA_Equipment_for_Beginners(PLCs)_VIE

(=] ]

@XEI chuong Trinh PLC

) oo

dau.

X0 dang “"tat".

sang "tat" ngay lap tic.

Mach ty gif |a cac mach duy tri trang thai khi cuén cam rg-le dang "bat".
Cac mach ty gilf bao gém cac diéu kién ban diu va digu kién hay bé. Tai day, ching t6i chi y nhiéu vé cac diéu kién ban

(a) Nhu thé hién trong hinh duéi day, khi cac diéu kién ban dau (X0=BAT) dugc thoa mén thi cugn cam ro-le gilr sé "bat".
(b) Do @6, bdi tiép diém cudn cam (Y10) clia Hinh 2 14 "bat", dau ra cuén cam van tiép tuc ngay ca khi diéu kién ban dau

Vi vay, trang thai dau ra cudn cam "bat" sé dudc duy tri bdi tin hiéu clia cudn cam tu gilr.
Do cac Hinh 1 va 2 thé hién mot "tiép diém b", cac diéu kién huy sé dugc thoa man khi X1=BAT va cudn cam gilf chuyén

Cac bigu Kign

Cac Diéu Kien
Ban Bau

Cudn Ra-le

i

ot BAT

END

Hinh 1: Khai Phat Ty G

i

Cac Pbiéu Kién Cac Biéu Kién
Ban Pau Hu

X0 X1
A

il
! Pauracuén_

Y10

TAT

—®— i
i tiép tyc
BAT :

.

----------------- T END

Hinh 2: Tinh Lién Tuc Cha Ty Gilr

Str dung cac lénh SET va RST cua PLC, ban c6 thé X0
tao ra mot chiic nang tuong tu véi chiic nang dé caa I I [SET Y1 U]—
mach ty gilt dudi dang dugc thé hién tai Hinh 3. %1
i 1 {RsT Y10}
END
cip website https:/plemitsubishi.com dé c6 thém nhidu tai liéu va bpi viéHipRhdadie Hién Bang Lénh SET/RST
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@ Cic Tinh Ning PLC ) Yed

Vi véy, ching tdi d3 bao gém phan diéu khién tuan ty va PLC. K& ti khi Mitsubishi Electric tham gia vao thj trudng PLC nam
1977, cac san pham PLC cla ching tdi (MELSEC) d3 dugc st dung trong nhiéu linh viic vi dy nhu FA trong nhigu ndm va nhan
dugc sy tin tudng cla khach hang trén toan thé gidi.

Sau cuing, ching t&i mong muén ban biét vé ly do PLC dang tiép tuc dugc sif dyng trong nhitng pham vi iing dung réng Ién.

® Phan ('ng theo thdi gian thuc ® Khang tré mdi trudng
+ C6 kha nang phan héi cc lénh tic thi « Tiép tuc hoat déng trong cac mdi trudng khac nghiét
® D4 tin cdy cao va on dinh l3u dai ® K&t ndi tuong ho
« Do sif dung céac linh kién cé dé tin cdy cao, ching « Cung cép viéc phan loai cac san pham nham phua hap véi cac
c6 thé hoat ddng trong thdi gian kéo dai vdi mic théng sé ki thudt cla cac thiét bi dau vao/dau ra dugc két néi.

dd sy cd tdi thiéu.

@ Tinh tudng thich
Pin du phong dam bao cho cac dif liéu quan

+ Hé théng ngén ngir cha chuong trinh chua bao gid thay doi
trong khong bi mét ngay ca khi mat dién. qua nhiéu, vay nén ban c6 thé yén tam s dung.
® Ngén nglr phu hgp véi finh vuc digu khién » Cung cap tudi tho san pham lau dai, chiu sy anh huéng tsi
+ Hé théng ngdn nglr dé hiéu danh cho nhiing thiéu bdi sy thay déi chang loai.
ngudi cé am hiéu vé diéu khién dién. ® Hé théng hd trg ting cudng
® Kha nang mé réng + Cung cdp hé théng sao luu day dd nhu mang internet, hoc tap
+ Tao diéu kién thuén Igi cho viéc mé réng cau tric. dién tu va trudng hoc dién tu.
+ Kha néng phan tng linh hoat déi véi cac thong sé ki thuat
théng qua stta doi chuong trinh.
+ D& xuat phép tinh sé hoc bén canh viéc diéu khién tuan ty.
Kha nang nhan thong tin tir mot may vi tinh cho phép tu déng
héa toan dién vi du nhu quan Iy san xuat.

Cac nha may khéng chi 1a ndi can tdi cac tinh nang cla cac PLC nhu véy. Trong tudng lai, PLC s5& can cho mét pham vi I&n
cac ('ng dung bao gém xay ding, céng trinh din dung, néng nghiép, van tai, truyén théng, xU Iy chat thai cdng cdng, cac
cd sd cong cdng va cd sd giai tri.
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Bai Kiém Tra Cu6i Khéa ) nas

Hién gi& ban da hoan thanh tit ca cic bai hoc cia Khéa Hoc Thiét Bi FA Danh Cho Ngudi Lan D3u Si Dung (PLC), ban da san
sang thuc hién bai kiém tra cudi khoa. Néu ban van chua ré vé bat ky chi dé nao da dudc trinh bay, vui long s dung cd hoi
nay dé xem lai cac chi dé dé.

Bai Kiém Tra Cudi Khoa c6 tat cd 10 ciu hoi (28 hang muc).

Ban co thé thuic hién bai kiém tra cudi khéa nhiéu lan néu muén.

Cach tinh diém bai kiém tra

Sau khi lura chon céu tra 161, phéi chac rang ban da nhdp chudt vao nit Tinh Diém. Khéng thuc hién thao tac nay
thi bai kiém tra sé& khéng dudc tinh diém.,

(Pudec xem la chura tra l6i tra |61 cdu hoi)

Bang diém
S8 ludng cau tra |&i ding, s6 ludng cau hoi, ty 1& phén tram céu tra 16i ding va két qua dd/truigt sé xuat hién trén
trang diém sé.

Cac ciu tra 1&i chinh xac: 3

Tong s0 cau hoi: 10 e S “
. Pé vugt qua bai kiém tra, can
phai co 60% cau tra l&i dung.

Ty I& phan tram: 0%

TiénHanh | [ Xemlai | [ The Lai

» Nhap chudt vao nit Tién Hanh dé thoat khéi bai kiém tra.
« Nhap chudt vao nit Xem Lai d€ xem lai bai kiém tra. (Kiém tra cau tra |8 dang)
» Nhép chudt vao nat Thir Lai @€ thit lai bai ki€ém tra nhiéu lan.
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Bai Kiém Tra Cudi Khéalan 1

) oo

Pigu Khién Tudn Ty

Dién vao cac ché tréng trong biéu dd ciu hinh digu khién tuin tu sau ddy bang cac thuat ngit thich hgp.

May méc

P5u Vao |

--5Select--

L

| Céng sudt

| Pidu Khién.

X Ly
, --Select-- v , --Select-- v , --Select--
Ph&t Hién. Di chuyén. Truy&n Béng.
| Piémss | | Lii |
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Loai Bigu Khién Tudn Tu

Chon loai digu khién tuang Gng tir cac doan mé ta digu khién dudi day.

—-Select-- v | Diém khién nham van hanh thiét bi theo mét trinh tu da dugc thiét 1ap.

--Select-- v Diéu khi€n nham vén hanh thiét bi khi cac diéu kién xac dinh trudc dudc dap (ng
- bang cach két hgp trang thai va céc tin hiéu hoan thanh caa muc tiéu dieu khien.

--Select-- ¥ | Digu khi€n nham vén hanh thiét bi theo thdi gian va tinh gi¢ da thiét 15p.

--Select-- v | Diéu khién nham van hanh thiét bj bang cach tinh d&m cho dén khi dat t6i s6
dém da xac dinh trudc.

Diém s6 | | Lii |
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Bai Kiém Tra Cudi Khéa lan 3

Chifc ndng caa ro-le

Chon cac hang muc duing tir van ban giai thich chiic nédng cda ra-le .

L)

Thiét bi co ti€p diém md/déng theo trang thai bt hoac tat ciia dong dién digu khién t&i cudén cam.

.

Thiét bi co ti€p diém md/déng theo trang thai bat hoac tit ciia céng tac ndt bam.

L)

Thiét bi cé& phat ra am thanh coi khi dong dién digu khién tdi cuén cam dang bat.

Tiép Piém Di Béng

"_"'l-!-.._

4=

Tiép diém cd dinh

Dién tir

Diém s6 | | Lii |
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Bai Kiém Tra Cudi Khéa lan 4

) oo

Chifc ndng chia cac tiép diém
Pign vao ché tréng trong van ban dudi day chi ra chiic nang clia cac tiép diém.

MGt ti€p diém thudng md cdia mot cdng tac rd-le sé dong lai khi dua ra mét 1énh, dudc goi la mét ti€p diém |

Ngudc lai, mét ti€p diém thudng dong va sé md khi dua ra mét Iénh, dudc goi la mét tiép diém | | v .

Piém s6 | | Liii |
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Bai Kiém Tra Cudi Khéa lan 5

) oo

Mach tuan tu

Chon digu kién dé€ cudn cam trong mach tuan tu sau day chuyén sang “bat".

K

| 2
-

0
1l On

—-Select--

¥ |Cudn cam Y10 chuyén sang “bat" khi ca hai ti€p diém X1 va X2 déu "bat".

20

II}{B

.

--Select--

¥ |Cudn cam Y20 chuyén sang “bat” khi ti€p diém X3 hoac X4 dugc "bat.”

Diém s6 | | Lui |
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Bai Kiém Tra Cudi Khéa lan 6

) oo

Van Hanh Chudng Trinh Tuan Tu

Dién vao cac chd tréng trong phan giai thich dudi ddy vé mét chudng trinh tudn tu.

CPU cta PLC thuc thi cac 1&énh theo tudn tu, bat dau tir budc s6 | v
Khi tdi lénh | ¥ , ti€p tuc tinh toan bang cach trd lai s6 hiéu budc ban dau.
Thao tac nay dugc goi la "Tinh toan | ¥ "
Thdi gian can thiét cho mét chu ky dudc goi la “thdi gian | v
piémss | | Lui |
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Bai Kiém Tra Cudi Khéa lan 7 ) 0o0c

Chirc ndng PLC
Di&n vao céc ché tréng trong gidi thich v& PLC sau day.

mét PLC [ mot —-Select-- ¥/ thuc hién digu khién tuan tu bang viéc diéu khién dau ra thiét

bi ., --Select-- ¥ theo céc tin hiéu . --Select-- ¥ cda thiét bi dau vao, vv...

Diéu khién tin hiéu dau ra nao dé van hanh hoac dirng van hanh bang tin hiéu dau vao sé dugc thuc hién bdi

mét chuong trinh tiy theo —-Select-- v

Diém s6 | | Lai |
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Bai Kiém Tra Cudi Khéa lan 8 ) 0o0c

Bi€u tugng thiét bj tuan ty

Chon biéu tugng thiét bi tuong ng ti ndi dung sau day mé ta digu khién tuan ty.

v Mot phudng tién nhan tin hiéu tir cdc céng tac dau vao bén ngoai, vv... ciia PLC, dudc goi la "rg-le dau vao”.

v Mot phudng tién lién lac cac tin hiéu dau ra bén ngoai PLC, dudc goi la "rd-le dau ra”.

v|  Rd-le phu bén trong PLC dudc sif dung dé tao chuong trinh.

v | B0 hen gid bén trong PLC dudc trang bi chifc nang tinh thdi gian.

¥| B0 dém bén trong PLC dudc trang bi chic nang tinh dém.

Diém sé | | Lui |
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Bai Kiém Tra Cudi Khéa lan 9

) oo

Lgi Thé Sir Dung PLC

Chon phan mé ta chinh xac vé cac tinh nang caa viéc sir dung PLC.

L]

V& cd ban dugc sif dung riéng cho viéc digu khién bat/tat.

L)

Cac ndi dung digu khién cé thé dugc digu chinh ty do bang cach sia d6i chuong trinh.

.

Tudi tho bi han ché& béi tiép diém rd-le chiat lugng kém.

Diém sé | | Lui |
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) oo

Loi Thé S& Dung PLC

Chon phan mé ta chinh xac vé cac tinh nang cda viéc sif dung PLC.

- tiép diém a

- tiép diém b

~ Khdng thé khac biét v&i chuong trinh ladder.

B6 nhd thiét bi

A0
-

| —

S

Dang tiép diém nao 14 cdng

tic ddu vao bén ngoai PBO?

Chuang Trinh Ladder

A0

1T

O_

[0 END
| Diém s6 | | Lt |
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Diém S Bai Kiém Tra

) oo

Ban vira hoan thanh Bai Kiém Tra Cudi Khoa. Cac két qua ban da dat dugc nhu sau.
DE két thic bai Kiém Tra Cudi Khoa, hdy dén trang ke tiép.

Cac cdu tra Igi chinh xac:

Téng s& cau hdi: 10
Ty |& ph3n tram: %4
TiénHanh | | Xemlai | | Thirlai |

Ban di khong viot qua bai kiém tra.
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Ban vira hoan thanh Khda Hoc Thiét Bj FA Danh cho Ngudi Lan Dau Sir Dung (PLC).

Cam on ban da tham gia khoa hoc nay.

Chuing t6i hi vong ban yéu thich cac bai hoc va nhitng théng tin ban da trang bj dugc
trong khoda hoc nay that sy hitu ich cho viéc cau hinh hé théng trong tudng lai.

Ban cé thé xem lai chudng trinh nay nhiéu lan néu mudn.

Xem Lai ‘ | Péng |
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