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FX-TRN-BEG-E                                       KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng ÑH Coâng NghieäpTP.HCM

MITSUBISHI                                     COÂNG TY TNHH TM SA GIANG 

GÔÛI ÑEÁN CHO CHUÙNG TOÂI  

Mitsubishi ñöôïc toaøn theå theá giôùi ñaùnh giaù cao veà lónh vöïc töï ñoäng hoùa trong coâng nghieäp. Tuy 
nhieân ñeå ngaøy caøng hoaøn thieän hôn chuùng toâi luoân saún loøng tieáp nhaän caùc yù kieán ñoùng goùp cuûa 
ngöôøi söû duïng thieát bò Mitsubishi. Trang naøy daønh rieâng cho baïn ñoïc lieân laïc FAX vôùi chuùng 
toâi. Chuùng toâi luoân laéng nghe yù kieán cuûa baïn. 

Soá FAX : 
Mitsubishi Electric…    Teân cuûa baïn:………………………………………………………………………. 
America    (01)847-478-2253 …………………………………………………………………………………………………. 
Australia  (02)638-7072  Teân coâng ty:………………………………………………………………………. 
Germany  (021 02)4 86-1 12 …………………………………………………………………………………………………. 
Spain   (0 34)93 589-1579 chöùc vuï:……………………….………………………………………………………. 
United Kingdom (01707)278-695 …………………………………………………………………………………………………. 

Xin baïn ñaùnh daáu vaøo oâ choïn: 
Tình traïng taøi lieäu nhö theá naøo?           Toát      Sai soùt nhoû  Khoâng duøng ñöôïc 
Baïn seõ duøng moät ngaên ñeå löu giöõ taøi lieäu naøy chöù?      Coù         Khoâng
Baïn nghó sao veà caùch trình baøy taøi lieäu naøy?            Goïn         Chöa hoaøn thieän     
Phaàn giaûi thích coù giuùp baïn hieåu ñöôïc khoâng    Hieåu roõ     Hieåu ñöôïc  Hieåu khoâng roõ 
Phaàn giaûi thích naøo khoù hieåu nhaát: 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

Coù sô ñoà naøo khoâng roõ raøng khoâng? 
Neáu coù, laø sô ñoà naøo………………………………………………………………………………………………………………………….……………………… 
Baïn nghó gì veà caùch trang trí? 
Neáu coù ñieàu baïn caàn muoán ñöôïc laøm hoaøn thieän, ñieàu ñoù laø gì?   
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………....

Baïn coù theà tìm thoâng tin caàn thieát deå daøng trong phaàn chæ muïc hoaëc phaàn muïc luïc, neáu coù theå 
xin cho bieát kinh nghieäm cuûa baïn. 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

Ñaùnh giaù chung veà taøi lieäu cuûa Mitsubishi, yù kieán cuûa baïn? 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

Caûm ôn baïn ñaõ daønh thôøi gian ñieàn vaøo caùc caâu hoûi naøy. Chuùng toâi hy voïng baïn deã daøng söû 
duïng phaàn meàm vaø taøi lieäu naøy. 
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LÔØI GIÔÙI THIEÄU

Phöông phaùp ñeå thieát laäp chöông trình trong phaàn meàm seõ ñöôïc trình baøy qua baøi hoïc trong
töøng muïc cuûa phaàn naøy.
Xin baïn haõy ñoïc ñeå thöïc hieän thaät hieäu quaû trong nhöõng baøi hoïc sau.

NOÄI DUNG

1.   Lôøi giôùi thieäu
2.   Toàng quan keá hoaïch cuûa baøi hoïc

2.1   Toång quan
2.2   Caøi ñaët phaàn meàm
2.3   Baét ñaàu ñeå hoïc laäp trình PLC

2.3.1   Khôûi ñoäng phaàn meàm Training
2.3.2   Ñaêng kyù ngöôøi söû duïng

2.4   Caáu hình cuûa giao dieän chính
2.5   Caáu hình cuûa maøn hình training

2.5.1   Maøn hình training
2.5.2   Phím choïn khoâng gian 3 chieàu cuûa heä thoáng
2.5.3   Boä ñieàu khieån töø xa
2.5.4   Vuøng Laäp trình ngoân ngöõ Ladder
2.5.5   Cöûa soå höôùng daãn
2.5.6   Baûng moâ taû caùc coång I/O thöïc teá cuûa PLC
2.5.7   Baûng ñieàu khieån

2.6   Vieát moät chöông trình
2.6.1   Chuaån bò ñeå soaïn thaûo moät chöông trình Ladder
2.6.2   Ñoïc söï höôùng daãn beân ngoaøi moâ hình

2.7   Thao taùc xaùc nhaän
2.7.1   Ñoïc ghi  chöông trình
2.7.2   Ñieàu chænh toác ñoä cuûa moâ phoûng

2.8   Töï ñaùnh giaù qua chöông trình moâ phoûng
2.9   Thoaùt khoûi phaàn meàm FX-TRN-BEG-E
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Lôøi giôùi thieäu

Phaàn meàm huaán luyeän chöông trình PLC FX-TRN-BEG ñöôïc caøi ñaët trong maùy tính caù nhaân
taïo ra moät moâ hình heä thoáng saûn xuaát thöïc teá giuùp cho hoïc vieân coù theå laäp trình PLC ôû baát
kyø thôøi ñieåm naøo hoaëc ôû taïi moät maùy vi tính saün coù.Moâ hình heä thoáng maùy saûn xuaát ñaõ ñöa
vaøo hình aûnh moâ phoûng theo khoâng gian 3 chieàu cung caáp nhöõng hình aûnh tröïc quan thuù vò
trong vieäc ñieàu khieån PLC.Qua nhöõng chöông trình naøy baïn coù theå thieát keá vaø ñieàu khieån heä
thoáng maùy moùc baèng tö duy cuûa moãi ngöôøi.
Söï saép xeáp caáu truùc coù keá hoaïch cuûa chöông trình giuùp hoïc vieân coù theå choïn löïa baét ñaàu
baèng caùc caáp baøi taäp. Nhöõng ñeà muïc chæ daãn ngaén goïn cuõng nhö nhöõng ví duï ñaõ ñöôïc laäp
trình saún trong moåi baøi taäp seõ giuùp ích nhieàu trong suoát quaù trình hoïc. Soá löôïng baøi hoïc
phong phuù coù theå cung caáp kieán thöùc cho nhöõng hoïc vieân môùi baét ñaàu, vaø nhöõng ngöôøi ñaõ
coù kieán thöùc kyõ thuaät laäp trình coù moät giaûi thuaät naâng cao kyõ naêng moät caùch hoaøn haûo. Baïn
seõ phaûi theo ñuoåi caùc caáp toác ñoä cuûa baøi taäp ñeå naâng cao kieán thöùc cho mình.
Vieäc caøi ñaët phaàn meàm vaø chæ daãn cuûa nhöõng baøi hoïc seõ ñöôïc giaûi thích trong chöông 2. Xin
vui loøng ñoïc chöông 2 ñeå söû duïng hieäu quaû cho nhöõng baøi hoïc sau.
Moâ phoûng khoâng gian 3 chieàu seõ ñöôïc ñieàu khieån töï ñoäng trong chöông trình cuûa ngöôøi duøng.
Boä phaàn meàm öùng duïng bao goàm nhöõng tieát muïc sau.
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1.

FX-TRN-BEG-E
package

FX-TRN-BEG-E

USER'S
MANUAL

SWOD5C-FXTRN-BEG-E
1 ñóa CD-ROM caøi ñaët trong 
heä thoáng

Soå tay naøy
Giôùi thieäu phaàn meàm
Danh saùch baøi taâïp coù moâ phoûng
hieån thò treân maøn hình maùy tính
cuûa baïn.
Thao taùc treân thanh coâng cuï ladder.
Ñaët tính kyõ thuaät cuûa PLC vaø moâ
hình maùy thöïc teá

Xin kieåm tra chaéc
chaén bao goàm taát
caû caùc thaønh phaàn.
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Keá hoaïch Toàng quan cuûa baøi hoïc

Theo bieåu ñoà tieán trình keá hoaïch saép xeáp baøi hoïc döôùi ñaây seõ giuùp hieåu roõ hôn veà vieäc caøi
ñaët cuõng nhö chöông trình hoïc PLC.

2.1   Toång quan
Bieåu ñoà döôùi ñaây chæ daån cho thaáy toaøn boä phaàn meàm TRAINING.
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2.

 Ca øi ñaët phaàn meàm

 Khôûi ñoäng phaàn meàm

Baét ñaàu

Maøn hình thöïc ñôn

 Choïn löïa baøi taäp

 Nhaän noäi dung cuûa ba øi taäp

Laäp chöông trình

Xaùc nhaän söï hoaït ñoäng

 Töï ñaùnh giaù

 Keát thuùc

Baïn ñaõ hoaøn taát
vieäc caøi ñaët 
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Caøi ñaët phaàn meàm

Caøi ñaët phaàn meàm thöïc hieän theo trình töï döôùi ñaây

° Nhöõng yeâu caàu caáu hình phaàn cöùng cho maùy tính cuûa baïn

" Microsoft ", "Windows" vaø  "Windows NT" cuûa coâng ty Microsoft ôû Myõ laø nhöõng nhaõn hieäu
ñaõ ñaêng kyù taïi Myõ vaø caùc nöôùc khaùc. Nhöõng teân cuûa coâng ty vaø nhaø saûn xuaát khaùc seõ laø nhaõn
hieäu cuûa moãi coâng ty ñoù.

Thöïc hieän caøi ñaët

1)   Khôûi ñoäng Windows vaø ñaët ñóa CD (chöông trình SWOD5C-FXTRN-BEG-E) vaøo trong oå
ñóa CD-ROM heä thoáng chöông trình seõ baét ñaàu caøi ñaët. Noù seõ khuyeân baïn keát thuùc phaàn meàm
öùng duïng khaùc tröôùc khi baét ñaàu quaù trình caøi ñaët.
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2.2

Heä ñieàu haønh 
Microsoft Windows 98, 98SE, Me      
Microsoft Windows NT4.0 (SP3 or later)  
Microsoft Windows 2000                   
Microsoft Windows XP*1

CPU Pentium 500 MHz trôû leân 
Memory 
(boä nhôù)

64 MB trôû leân (128 MB or more is recommended.)*2

Hard disk 
(Dung löôïng oå ñóa cöùng) 

150 MB trôû leân 

CD-ROM drive 
OÅ CD-ROM 

Caàn coù 1 oå cd-rom ñeå tieän cho vieäc caøi ñaët 

Hieån thò XGA (1,024 x 768) trôû leân 
Card maøn hình Card maøn hình thích hôïp vôùi khoâng gian 3D vôùi 

dung löôïng VRAM töø 4 MB ,8 MB  trôû leân 
Trình duyeät Internet Explorer 4.0 trôû leân. 
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2)   Cöûa soå sau ñaây seõ töï ñoäng hieän ra.

Nhaáp double traùi chuoät vaøo bieåu töôïng Setup treân maøn hình window phaàn meàm seõ baét ñaàu
caøi ñaët.

*  Coù ba loaïi bieåu töôïng Setup seõ ñöôïc hieån thò.Kích double vaøo moät bieåu töôïng treân hình
cuûa maùy tính
3)    Sau khi nhaáp double vaøo bieåu töôïng Setup: seõ xuaát hieän cöûa soå Welcome

° Kích Next ñeå tieáp tuïc vieäc caøi ñaët
sau khi ñoïc vaø hieåu caùc phaàn höôùng
daãn ôû treân.

° Kích Cancel ñeå huûy boû vieäc caøi ñaët.

4)   Khi kích Next ô' phaàn treân maøn hình seõ xuaát hieän cöûa soå Choose Destination Location:

Taïi ñaây cöûa soå naøy cho pheùp löïa choïn
ñöôøng daãn cho chöông trình baèng caùch
click vaøo [Browse].  Sau ñoù goõ vaøo
ñöôøng daãn môùi.
° Click vaøo Next  ñeå tieáp tuïc vieäc caøi ñaët
chöông trình.
° Click vaøo Back ñeå quay laïi cöûa soå
tröôùc ñoù.
° Click vaøo Canel ñeå huûy boû vieäc caøi ñaët.
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Neáu window khoâng 
hieån thò ôû cheá ñoä töï 
ñoäng, haõy kích ñuùp 
vaøo oå CD-ROM trong 
“My Computer”
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5)   Xaùc ñònh teân thö  muïc cuûa chöông trình

° Phaàn meàm Training seõ ñöôïc caøi ñaët trong
thö muïc chöông trình naøy hoaëc coù theå ñoåi
thaønh teân thö muïc khaùc.
° Moät thö muïc cuøng teân seõ ñöôïc ghi ñeø leân
neáu noù toàn taïi.
° Kích vaøo "Next" baét ñaàu söï caøi ñaët.

6)  Hoaøn taát vieäc caøi ñaët

° Vieäc thöïc hieän caøi ñaët khoaûng 10giaây. Neáu ñaõ
laáy ñóa CD ra ngoaøi oå CD-ROM hoaëc shut
down maùy tính cuûa baïn trong khi ñang caøi ñaët
thì phaàn meàm seõ khoâng ñöôïc caøi ñaët hoaøn
chænh.
° Kích vaøo Finish ñeå hoaøn taát vieäc caøi ñaët.
° Laáy CD ra ngoaøi vaø caát vaøo hoäp cuûa noù caån
thaän ñeå duøng khi caàn.
Thö muïc chöông trình seõ ñöôïc hieån thò
° Khi hoaøn taát vieäc caøi ñaët, Cöûa soå seõ hieån thò
bieåu töôïng beân tay traùi maøn hình.

7)   Thö muïc chöông trình seõ ñöôïc hieån thò.

° Khi hoaøn taát vieäc caøi ñaët, Cöûa soå seõ hieån thò
bieåu töôïng beân tay traùi maøn hình.
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Baïn ñaõ hoaøn taát
vieäc caøi ñaët chöa?
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Baét ñaàu ñeå hoïc laäp trình PLC
Khôûi ñoäng phaàn meàm Training
Haõy môû phaàn meàm Training.
Choïn [Start] [Programs] [MELSOFT-FX Trainer] [FX-TRN-BEG-E].

Ghi chuù: Khoâng söû duïng phaàn meàm naøy vaø phaàn meàm MELSOFT GX developer cuøng luùc.

Ñaêng kyù ngöôøi söû duïng
Khi phaàn meàm ñöôïc môû, cöûa soå ñaêng kyù ngöôøi söû duïng seõ ñöôïc hieån thò. Neáu ngöôøi duøng
coù ñaêng kyù,Nhöõng baøi taäp ñaõ laøm hoaøn taát thaønh coâng seõ ñöôïc hieån thò treân thöïc ñôn vaø ñieåm
chaám seõ ñöôïc theâm vaøo cho ngöôøi duøng ñoù.

° Ñieàn vaøo choå troáng teân vaø maät khaåu ñeå ñaêng kyù laàn ñaàu.
Teân : Theo kyù töï chöõ caùi vaø soá … 32 kyù töï hoaëc ít hôn
Maät khaåu : Theo kyù töï soá ...  8 kyù töï hoaëc ít hôn

° Neáu ñaõ ñaêng kyù ngöôøi söû duïng, choïn löïa teân ngöôøi duøng laáy trong thöïc ñôn vaø vaøo maät khaåu.
° Neáu maät khaåu khoâng phuø hôïp, moät thoâng baùo loãi seõ xuaát hieän vaø maät khaåu phaûi ñöôïc nhaäp laïi

Thöïc ñôn chính seõ khoâng söû duïng ñöôïc.
Haõy ñaêng kyù laïi ngöôøi söû duïng môùi neáu maät khaåu bò queân.
Ngöôøi söû duïng ñaõ ñaêng kyù seõ bò xoùa ñi khi choïn "File" "Delete user information" töø treân
thanh coâng cuï.
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Neáu baïn khoâng muoán
ñaêng kyù ngöôøi söû
duïng, haõy  boû qua
nhöõng hoäp ñeå troáng
vaø kích vaøo Start

2.3
2.3.1

2.3.2
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Caáu hình cuûa giao dieän chính

Baïn coù theå choïn löïa moät baøi taäp töø giao dieän chính

Maøn hình giao dieän chính 

Soá löôïng ngoâi sao chæ caáp toác ñoä khoù

Neáu baïn ñaõ ñaêng kyù ngöôøi söû duïng, thì ñieåm thöôûng seõ ñöôïc hieån thò treân nuùt baøi taäp
khi baïn hoaøn taát noù.
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Töø baøi taäp naøo
chuùng ta se õ baét
ñaàu hoâm nay?

Baûng phaân loaïi

Ñieåm thöôûng

Nuùt nhaán chuyeån baøi taäp treân
maøn hình training

Soá löôïng thôøi gian caùc baøi taäp
ñaõ ñöôïc hoaøn thaønh

Nhöõng moái lieân keát toång quan
cho vieäc söû duïng phaàn meàm
training

Ñieåm cuûa baïn

2.4

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay



Caáu hình cuûa maøn hình training

Moät baøi taäp khi ñöôïc baïn choïn, seõ coù vuøng laäp trình Ladder, khung moâ hình saûn xuaát thöc
teá, vaø baûng ñieàu khieån ñöôïc trình baøy nhö hình döôùi ñaây. 

Maøn hình training
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2.5

2.5

Heä thoáng maùy vaø baûng ñieàu khieån khaùc nhau
cho söï moâ phoûng seõ hieån thò töï ñoäng qua moãi
baøi taäp. Chuùnh ta haõy coá gaéng thöïc hieän chính 
xaùc theo söï  chæ daãn .

Thanh menu

Baûng vaän haønhBaûng hình aûnh caùc coång I/O
ñeå theo doõi tình traïng chaïy
trong PLC

Vuøng soaïn thaûo
chöông trình ladder

Moâ hình 3D
Khung cöûa
soå moâ
phoûng maùy
thöïc teá

Cöûa soå höôùng daãn

Boä ñieàu
khieån
remote
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Phím choïn khoâng gian 3 chieàu cuûa khung moâ hình

Moãi moät maùy ñöôïc trình baøy trong moãi baøi taäp seõ ñoùng vai troø khaùc nhau .

° Baïn coù theå choïn hình chieáu cuûa maùy baèng caùch nhaán nuùt [F] / [T] / [S] treân boä ñieàu khieån
beân ngoaøi hoaëc choïn treân thanh menu trong muïc "Tools"

° Nhöõng soá thieát bò  ñaõ ñöôïc gaùn cho taát caû caùc ñòa chæ ngoõ vaøo vaø ñòa chæ ngoõ ra cuûa maùy
seõ nhìn thaáy moâ phoûng treân moâ hình 3D.
° Danh saùch cuûa caùc coång I/O seõ ñöôïc hieån thò khi choïn "Edit" "I/O list" treân thöïc ñôn moâ
phoûng. Nhöõng danh saùch naøy cuõng seõ tìm thaáy trong muïc baøi taäp cuûa taøi lieäu naøy.

Ví duï cuûa danh saùch I/O hieån thò 
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2.5.2

Hình chieáu caïnh

Hình chieáu ñöùng Hình chieáu baèng
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Boä ñieàu khieån töø xa

° Chuyeån cheá ñoä trong PLC thöïc teá töø chaïy sang döøng . 

Boä ñieàu khieån töø xa

[Click]
Trôï giuùp trong hoïc taäp
Hieån thò hay aån cöûa soå chæ ñaïo

[Edit ladder]
Cho pheùp taïo môùi hoaëc söûa ñoåi  moät chöông trình trong
vuøng soaïn thaûo ladder.
Chuyeån cheá ñoä trong PLC thöïc teá töø chaïy sang döøng .

[Write to PLC]
Naïp chöông trình cuûa baïn ñaõ taïo trong vuøng soaïn thaûo
ladder vaøo PLC thöïc teá.

[Reset]
Trôû laïi moâ hình maùy ôû traïng thaùi ban ñaàu.
Traû laïi hình daïng moâ phoûng trong tröôøng hôïp coù nhöõng söï
coá khoâng caàn ñeán ñaõ xaûy ra. 
Khôûi taïo PLC thöïc teá.
Khôûi taïo laïi nhöõng coång ñòa chæ ngoõ ra hoaëc nhöõng thieát bò.
(Cuõng gioáng nhö hoaït ñoäng cuûa cô caáu chaáp haønh PLC
ñöôïc chuyeån töø cheá ñoä STOP sang RUN

[Run]
Hieån thò maøn hình ñang hoïc.
Chæ baùo caùc tình traïng gioáng nhö "hoïc" , "laäp trình" , "chaïy"

[Main]
Trình baøy laïi thöïc ñôn chính, hoaëc löu giöõ chöông trình ñaõ
ñöôïc soaïn thaûo vaø sau ñoù hieån thò thöïc ñôn chính.

Nuùt chuyeån
Kích ñeå ñi tôùi tieáp tuïc/ tôùi trang tröôùc trong söï höôùng daãn.
(Duøng nhöõng nuùt nhaán naøy khi caàn chæ baùo trong trang)

° Boä ñieàu khieån töø xa coù theå hieån thò hoaëc aån khi ñöôïc choïn "Tools" " Remote Control " .

Vuøng Laäp trình ngoân ngöõ Ladder

Söû duïng vuøng naøy ñeå soaïn thaûo , khôûi taïo , theo doõi , löu giöõ vaø in nhöõng chöông trình.

Nhöõng chi tieát ñöôïc giaûi thích cuûa "CHÖÔNG TRÌNH LADDER" ñöôïc trình baøy trong muïc soå
tay höôùng daãn naøy.
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2.5.3

2.5.4
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Cöûa soå höôùng daãn

Cöûa soå höôùng daãn trình baøy nhöõng muïc tieâu laäp trình, nhöõng baøi hoïc, nhöõng gôïi yù, vaø nhöõng
chæ daãn cho phaàn meàm TRAINING  

° Ví duï cuûa baûng chæ daãn
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2.5.5

Ví duï cuûa
trang gôïi yù

Ví duï cuûa trang ñaàu
trong chöông keá tieáp

Thaày trôï giaùo
Hieån thò hay aån
trong cöûa soå chæ
daãn.

Nuùt chuyeån
(duøng khi naøo ñöôïc
chæ baùo veà trang)

Baûng chöông

Thanh cuoän
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1)

2)

No Yes

1)

No Yes

1)

No Yes

2) 2)

Chöông 1 Chöông 2 Chöông 3

Höôùng
 da ãn

Höôùng
 daãn

Höôùng
 daãn

Gôïi yù Gôïi yù Gôïi yù
Trang
gôïi yù

trôû laïi

Trang
gôïi yù

trôû laïi

Trang
gôïi yù

trôû laïi

Baïn ña õ hie åu? Baïn ñaõ hieåu? Baïn ñaõ hieåu?

cuoän

Maøn hình xaùc nhaän

Laäp laïi
laàn nöõa

Kích vaøo
treân boä ñieàu
khieån töø xa ñ
eå caäp nhaän

Kích va øo [main]
treân boä ñieàu khieån
töø xa ñe å trôû veà menu 

1)   Gôïi yù:
Neáu baïn kích vaøo [hint] baïn seõ chuyeån ñeán trang gôïi
yù, vaø quay trôû veà khi baïn kích vaøo [Back]. Chuùng ñaõ
cung caáp taát caû caùc baøi taäp trong muïc D,E vaø F.

2)   Baïn ñaõ hieåu chöù?
Kích vaøo [yes] ñeå chuyeån ñeán chöông keá tieáp.
Kích vaøo [no] ñeå trôû laïi chöông ñaàu.
Khi kích [yes] ôû chöông cuoái , noù seõ hieån thò muïc töï
ñaùnh giaù.

Caäp nhaät
ñieåm,vaø trôû veà

menu chính

Trôû veà maøn
hình xaùc nhaän

Ghi chuù : hoäp naøy seõ khoâng ñöôïc hieån thò
neáu baïn laø ngöôøi söû duïng khoâng ñaêng kyù.
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Baûng moâ taû caùc coång I/O cuûa PLC aûo

Xanh laù caây chæ baùo tình traïng PLC ñang chaïy
Maøu xaùm chæ baùo tình traïng PLC ñang döøng

Maøu ñoû chæ baùo traïng thaùi ñang ON
Maøu xaùm chæ baùo traïng thaùi ñang OFF

2.5.7 Baûng ñieàu khieån

Ñeøn baùo
Keát noái vôùi caùc coång ngoõ ra cuûa PLC 

Coâng taéc vaän haønh
Ñöôïc duøng khi vaän haønh maùy trong moâ hình giaû laäp

Coâng taéc
Giöõ ôû traïng thaùi ON hoaëc OFF
Duøng chuoät ñeå chuyeån ñoåi ON vaø OFF

Nuùt nhaán
Chuyeån ñoåi ñòa chæ ngoû vaøo leân ON khi nhaán giöõ
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2.5.6
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Vieát moät chöông trình

Haõy ñoïc hai muïc chæ daãn ñaàu tieân, 'A: Baøi hoïc veà PLC series FX vaø B: Baøi hoïc caên baûn', Thöù
töï thöïc hieän ñeå vieát moät chöông trình ñöôïc chæ roõ trong baûng höôùng daãn.
ÔÛ baøi hoïc caáp ñoä cao caùc ví duï ñöôïc cung caáp;  nhöng khoâng ngoaøi taàm cuûa ngöôøi söõ duïng.

Chuaån bò ñeå soaïn thaûo moät chöông trình Ladder

Theo caùc böôùc sau ñeå soaïn chöông trình daïng baäc thang

PLC luoân ôû cheá ñoä RUN khi maøn hình huaán luyeän hieän ra.Vieäc soaïn thaûo chöông trình baäc
thang khoâng theå thöïc hieän ôû cheá ñoä RUN. 

1)   Kích [Edit ladder] treân boä ñieàu khieån
töø xa

Traïng thaùi hieån thò töø "RUN" sang
"PROGRAM"

2) Kích vaøo vuøng soaïn thaûo ladder
hoaëc kích vaøo [Edit ladder] treân boä
ñieàu khieån töø xa ñeå cho pheùp thöïc
hieän. Thanh tieâu ñeà seõ chuyeån sang
maøu xanh.

Khoâng theå thöïc hieän vieát chöông
trình khi thanh tieâu ñeà vaø thanh
menu coù maøu xaùm.

A-17

KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCMFX-TRN-BEG-E

MITSUBISHI - COÂNG TY TNHH TM SA GIANG

2.6

2.6.1

Thöïc hieän cho pheùp vieát chöông trình khi
thanh tieâu ñeà vaø thanh menu coù maøu xanh
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Ñoïc  baøi giaûi maãu beân ngoaøi moâ hình

Caùc daïng Baøi giaûi maãu cho moãi baøi taäp coù theå thoâng tin töø boä nhôù hoaëc thieát bò löu tröõ nhö sau:

1)  Kích vaøo [edit ladder] trong boä ñieàu khieån töø xa vaø phaûi ñöôïc chæ baùo xaùc nhaän {Program} 

2)  Choïn "Help" "Ladder example" "Ladder example  1-5"   treân thanh thöïc ñôn moâ

phoûng. Toái ña coù ñeán 5 baøi giaûi maãu cung caáp cho moâ hình cuûa moãi baøi taäp. Baïn khoâng theå

löïa choïn baøi giaûi maãu cho moâ hình khi hieån thò maøu xaùm.

GHI CHUÙ :

° Neáu  baïn söûa ñoåi moät baøi giaûi maãu cho moâ hình vaø ghi ñeø leân noù, noäi dung cuûa baøi giaûi seõ

ñöôïc thay ñoåi.

° Neáu baïn muoán söûa ñoåi 1 baøi giaûi maãu, haõy choïn "Project" "Save As" ñeå löu vôùi 1 teân khaùc.
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Thao taùc xaùc nhaän
Sau khi vieát chöông trình xong, chuyeån ñoå chöông trình vaøo boä PLC aûo.

Chuyeån chöông trình vaøo PLC

Kích vaøo {write to PLC}treân boä ñieàu khieån caàm tay
Hoaëc choïn "Online" "Write to PLC " treân menu  Ladder  ñeå chuyeån chöông trình tôùi
PLC.Trong khi vieäc naïp chöông trình ñöôïc thöïc hieän , cöûa soå thöïc hieän seõ ñöôïc hieån thò nhö
hình sau : 

Khi vieäc chuyeån ñoåi hoaøn taát, thoâng baùo {Write completed. The simulation will start}
Seõ ñöôïc hieån thò.

Ñieàu chænh toác ñoä cuûa moâ phoûng
° Neáu baïn ñang duøng moät maùy ví tính coù caáu hình maïnh, toác ñoä hoaït ñoäng cuûa moâ hình
moâ phoûng coù theå quaù nhanh so vôùi thöïc teá ñieàu khieån mong muoán.
° Neáu coù thoâng thoâng baùo "part does not stop in front of a sensor" hoaëc "input data is not
received properly"  haõy choïn löïa  "Tools" "options" treân thanh menu ladder vaø giaûm bôùt
toác ñoä. Noù seõ xöû lyù theo toác ñoä ñaõ ñöôïc ñieàu chænh.
° "High" coù nghóa laø toác ñoä hoaït ñoäng nhanh. Haõy thöû hoaït ñoäng ôû toác ñoä trung bình.

° Neáu baïn choïn "Simple graphic mode" hình neàn trong moâ phoûng ñoà hoïa 3 chieàu seõ ñöôïc huûy
boû . Tuy nhieân, seõ coù nhieàu raéc roái coù theå xuaát hieän trong moät vaøi baøi taäp khi caàn thieát coù hình
neàn. Trong "Simple graphic mode" toác ñoä moâ phoûng seõ cao hôn. Neáu coù moät vaán ñeà naøo ñoù
xuaát hieän, haõy huyû löïa choïn  "Simple graphic mode" hoaëc giaûm bôùt toác ñoä cuûa moâ phoûng.
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2.7

2.7.1

2.7.2

Kích vaøo {OK} ñeå khôûi ñoäng söï
moâ phoûng moâ hình.
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Töï ñaùnh giaù qua chöông trình moâ phoûng

Neáu baïn laø ngöôøi söû duïng ñaõ ñaêng kyù, phaàn meàm seõ caäp nhaät ñieåm cuûa baïn baát cöù khi naøo
khi moät baøi taäp ñaõ ñöôïc thöïc hieän thaønh coâng.
Trong chöông cuoái cuûa moãi baøi taäp, moät hoäp thoaïi yeâu caàu xaùc nhaän  baøi taäp hoaøn thaønh ñaõ
thaønh coâng.ngöôøi söû duïng coù theå ñaùnh giaù ñöôïc chöông trình baøi taäp mình vieát coù thaønh coâng
hay khoâng.

Caäp nhaät theâm ñieåm vaø quay trôû veà thanh menu.
(Neáu baïn ñang chænh söûa chöông trình ladder, thoâng baùo "Do you want to save the ladder pro-
gram? seõ hieån thò ôû trang keá tieáp." )
Baøi taäp coù nuùt taëng thöôûng ' good ' vaø ' soá löôïng thôøi gian hoaøn thaønh' caàn phaûi ñöôïc caäp nhaät.

° Ñieåm ñöôïc caäp nhaät coù theå ñöôïc xaùc nhaän bôûi vieäc löïa choïn " File " " Display High
Score"  treân  thöïc ñôn moâ phoûng.

° Ñieåm Boå Sung seõ nhaän ñöôïc theâm neáu baïn
hoaøn thaønh nhöõng baøi taäp ñeàu ñeàu.

°   Ñieåm coù theå  ñöôïc xoùa töø  baûng ñieåm baèng  löïa
choïn " File " " delete user information " treân
thöïc ñôn moâ phoûng.
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2.8

Trôû veà trang töï ñaùnh giaù.

Neáu baïn kho âng ña êng ky ù
söû duïng, kích vaøo {main} 
tre ân boä ñieàu khieån tö ø xa ñe å
trôû veà menu ma øn hình.

Neáu baïn la ø ngöô øi söû duïng ña õ ña êng
kyù, kích vaøo nuùt [    ] tre ân boä ñieàu
khie ån töø xa 

Trôû veà ñaàu chöông

Trang töï ñaùnh giaùTrong chöông cuoái

Teân ngöôøi
söû duïng

Caäp nhaät
ñieåm

Lôùp
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Thoaùt khoûi phaàn meàm FX-TRN-BEG-E

Baïn coù theå ra khoûi phaàn meàm huaán luyeän bôûi vieäc kích [X] ôû goùc treân beân phaûi (cuûa) maøn
hình hoaëc löïa choïn " File " " EXIT " Treân thöïc ñôn moâ phoûng.

° Neáu baïn ñang soaïn thaûo laäp trình Ladder, hoäp thoaïi ôû beân döôùi ñaây seõ ñöôïc hieån thò.
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2.9

Löu giöõ chöông trình Ladder
trong moät thö muïc  ñaõ chæ
ñònh vaø thoaùt khoûi phaàn meàm.

Thoaùt khoûi phaàn meàm maø
khoâng löu giöõ chöông trình
Ladder.

Huûy boû thao taùc
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GHI CHUÙ
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CAÙC DAÏNG BAØI TA ÄP

A:   Hoïc veà PLC hoï FX (Learn the FX series  PLC )

B.   Caùc baøi hoïc caên baûn

C.   Baøi hoïc thöïc hieän deã daøng

B-1
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Ba øi taäp Chuû ñe à Möùc ñoä khoù

A-1 giôùi thieäu veà 
caùc loaïi PLC FX 

Caùc öùng duïng cuûa 
phaàn meàm moâ phoûng
qua caùc ngoõ I/O

1

A-2 ví duï öùng 
duïng cuûa PLC 
FX

Giôùi thieäu hoï PLC FX  1  

A-3 haõy thöû thieát 
laäp moät chöông 
trình 

Baét ñaàu laäp trình PLC 1  

Ño ái töôïng
ñieàu khieån

Ñieàu khieån 
cöûa

Ñieàu khieån 
cöûa

Ñieàu khieån
 baêng taûi  

Ba øi taäp Chuû ñe à Möùc ñoä khoù Noäi dung ñieàu khieån

B-1 caùc ngoõ I/O cô baûn
trong chöông trình 

Tìm hieåu veà caùc ngoõ I/O 
trong chöông trình 

1
Ñieàu khieån ñeøn

B-2 moät chöông trình 
cô baûn

Tìm hieåu veà ngoõ ra vaø leänh
SET- RST 

1
Ñieàu khieån ñeøn

B-3 chöông trình ñieàu
khie ån thieát laäp baèng thôøi
gian

Tìm hieåu veà daïng chöông 
trình khoùa laãn, ñuïng ñoä

1
Ñieàu khieån ñeøn giao 
thoâng vôùi hai ñeøn ñôn 

B-4 ñoïc caùc traïng thaùi
ngoõ va øo

Tìm hieåu veà leänh taùc ñoäng ôû
caïnh leân, xuoáng cuûa xung 

2 Ñieàu khieån baêng taûi

Baøi taäp Chuû ñe à Möùc ñoä
khoù

Noäi dung 
ñieàu khieån

C-1 vaän ha ønh cô caáu
baèng timer cô baûn

Tìm hieåu veà timer – on 
delay

1
Ñieàu khie ån cöûa

C-2 öùng duïng timer 
trong chöông trình 1 

Tìm hieåu veà off delay 
timer vaø timer xung 

1
Ñieàu khie ån cöûa

C-3 öùng duïng timer 
trong chöông trình 2 

Ñieàu khie ån nhaáp nhaùy
du øng timer 

2
Ñieàu khie ån ñeøn giao 
tho âng vôùi hai ñeøn

ñôn
C-4 chöông trình ñeám
ca ên baûn

Tìm hieåu veà hoaït ñoäng
ñeám cuûa counter 

2 Ñieàu khie ån baêng taûi

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay



D: Baét ñaàu  caùc baøi hoïc thöû thaùch

E: Thöïc hieän chöông trình ôû möùc ñoä trung bình
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Ba øi taäp Chuû ñeà
Möùc ñoä

khoù
Noäi dung  
ñieàu khieån

D-1 Nhaén tin 
Tìm hieåu veà söï ñieàu khieån
haén tin töï ñoäng trong nhaø
haøng

1
Ñieàu khieån khu vöïc phuïc
vuï trong nhaø haøng

D-2 Cheá ñoä hoaït ñoäng
cuûa caûm bieán quang 

Ñe øn baät saùng khi thaáy ñoái
töôïng

1 Ñieàu khieån ñeøn chôùp

D-3 Ñieàu khieån maïch 
ñeøn giao thoâng

Ñieàu khieån maïch ñe øn giao 
thoâng saùng taét theo chu kyø

1
Ñieàu khieån ñeøn giao 

thoâng vôùi ba ñeøn tín hieäu
D-4 Saép xeáp linh phuï
kieän theo kích cô õ (I) 

Sa ép thöù tuï vaät tö baéng caùch 
duøng caûm bieán

1
Ba êng taûi vaø robot

cung caáp
D-5 Taét va ø môû
baêng taûi

Ta ét vaø môû ba êng taûi trong moät
cô caáu saûn xuaát

2 Ñieàu khieån baêng taûi

D-6 Hoaït ñoäng cuûa
baêng taûi

Ñieàu khieån baêng taûi thoâng
qua caùc sensor dö õ lieäu

2 Ñieàu khieån baêng taûi

Ba øi taäp Chuû ñeà
Möùc ñoä

khoù
Noäi dung  
ñieàu khieån

D-1 Nhaén tin 
Tìm hieåu veà söï ñieàu khieån
haén tin töï ñoäng trong nhaø
haøng

1
Ñieàu khieån khu vöïc phuïc
vuï trong nhaø haøng

D-2 Cheá ñoä hoaït ñoäng
cuûa caûm bieán quang 

Ñe øn baät saùng khi thaáy ñoái
töôïng

1 Ñieàu khieån ñeøn chôùp

D-3 Ñieàu khieån maïch 
ñeøn giao thoâng

Ñieàu khieån maïch ñe øn giao 
thoâng saùng taét theo chu kyø

1
Ñieàu khieån ñeøn giao 

thoâng vôùi ba ñeøn tín hieäu
D-4 Saép xeáp linh phuï
kieän theo kích cô õ (I) 

Sa ép thöù tuï vaät tö baéng caùch 
duøng caûm bieán

1
Ba êng taûi vaø robot

cung caáp
D-5 Taét va ø môû
baêng taûi

Ta ét vaø môû ba êng taûi trong moät
cô caáu saûn xuaát

2 Ñieàu khieån baêng taûi

D-6 Hoaït ñoäng cuûa
baêng taûi

Ñieàu khieån baêng taûi thoâng
qua caùc sensor dö õ lieäu

2 Ñieàu khieån baêng taûi
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F: Thöïc hieän chöông trình vôùi möùc ñoä khoù (Advanced Challenge ) 

1. A : GIÔÙI THIEÄU VEÀ HOÏ LAÄP TRÌNH FX

B-3
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Ba øi taäp Chuû ñeà
Möùc ñoä

khoù
Noäi dung 
ñieàu khieån

F-1 ñieàu khie ån cöûa
töï ñoäng

Vaän haønh cöûa töï ñoäng ñoùng/môû 3 Ñieàu khieån cöûa

F-2 chuye ån ñoäng vò 
trí trong cô caáu

Ñieàu khieån caùc saûn pha åm ñi qua 
caùc khu vöïc cho pheùp thoâng qua 
caùc sensor 

3
Ñieàu khieån caùc cô 
 caáu döøng

F-3 boä phaän phaân
phoái saûn phaåm

Phaân phoái caùc daïng saûn phaåm tuyø
theo kích thöôùc

3
Ñieàu khieån baêng taûi
va ø pittoâng

F-4 phaân loaïi boä
phaän hö hoûng

Khaû na êng nhaän bieát saûn phaåm
toát/xaáu trong daây truyeàn thoâng qua 
caûm bieán

3
Ñieàu khieån baêng taûi,
maùy khoan va ø robot 
cung caáp saûn phaåm

F-5 ñieàu khie ån
chuye ån ñoäng quay 
thuaän/nghòch 

Chuye ån ñoäng cuûa baêng taûi tôùi
hoaëc luøi

3
Ñieàu khieån baêng taûi,
maùy khoan va ø robot 
cung caáp saûn phaåm

F-6 ñieàu khie ån
thang maùy

Söû duïng thang maùy 3 caáp 3 
Ñieàu khieån baêng taûi
va ø thang maùy

F-7 khaû na êng nhaän
bieát va ø cung caáp saûn
phaåm cuûa sensor 

Nhaän bieát saûn phaåm thoâng
qua sensor 

4
Ñieàu khieån traïng thaùi
hoaït ñoäng cuûa caùnh
tay robot On/Off 

⎯⎯⎯⎯

⎯

A-1 Giôùi thieäu veà caùc loaïi PLC FX A-2 ÖÙng duïng veà chuûng loaïi PLC FX

A-3 Caùch thöùc thieát laäp moät chöông trình
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1.1 Giôùi thieäu veà caùc loaïi PLC FX

1.1.1 Giao dieän luyeän taäp

1.1.2 Nguyeân taéc hoaït ñoäng
Kích [    ] Hoaëc [     ] quay trôû laïi tôùi maøn aûnh tröôùc ñaây hoaëc ñeå ñi tôùi maøn aûnh tieáp theo.

FX-TRN-BEG-E

MITSUBISHI - COÂNG TY TNHH TM SA GIANG B-4

KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Daïng A- Giôùi thieäu veà caùc loaïi PLC FX 
Ba øi taäp A-1 Giôùi thieäu veà caùc loaïi PLC FX 
Muïc ñích Hoïc vie ân hieåu ñöôïc tho âng tin cô baûn
Möùc ñoä khoù 1 (*) 
Ñie åm soá (lôùp) 80 (laäp trình cô baûn)
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1.1.3 Nhöõng ñieåm chính cuûa baøi hoïc vaø nhöõng ñaëc tính ñieàu khieån
1)  Caùi gì laø ñieàu khieån tuaàn töï ?

" Ñieàu khieån tuaàn töï "
Ñieàu naøy noùi chung caàn phaûi maát moät thôøi gian môùi quen thuoäc nhöng ñieàu khieån tuaàn töï xaûy
ra xung quanh chuùng ta moãi ngaøy. coù leõ Baïn ñaõ nhìn thaáy hoaëc ñaõ tieáp xuùc vôùi nhieàu ñoái
töôïng hoaït ñoäng döôùi vieäc ñieàu khieån tuaàn töï.

Trong töø ñieån Oxford Advance Learner's Dictinary of Current Engish ( tröôøng ñaïi hoïc Oxford)
töø  " sequence " ñöôïc giaûi thích nhö sau : 

A/.Doøng nhöõng söï kieän
B/.Nhöõng ñöôøng noái caùc bieán coá, yù töôûng ….

C/.Thöù töï trong ñoù chuùng xaûy ra
D/.Coù 3 hoaëc nhieàu böôùc keá tieáp ñaùnh giaù laãn nhau

Treân cô sôû cô baûn, chuùng ta coù theå xem " sequence " coù yù nghóa " Söï keá tieáp " Vaø " Thöù töï
maø chuùng xuaát hieän cuï theåà xaûy ra ".
yù nghóa (cuûa) thuaät ngöõ " ñieàu khieån noái tieáp " ñöôïc daãn xuaát ra töø  " Söï noái tieáp ", Vaø Chæ
raèng ñieàu khieån (cuûa) nhöõng thao taùc theo thöù töï ñöôïc ñònh tröôùc.
Töø " ñieàu khieån " chæ raèng " nhöõng caùch thöùc maø maùy moùc, vaân vaân…. ñöôïc hoaït ñoäng hoaëc
ñieàu chænh ".
Chuùng ta haõy xem moät ví duï quen thuoäc vaø nhìn thaáy ñeå laøm sao PLC ñöôïc söû duïng.
Trong böùc tranh ôû beân döôùi, moät caùi cöûa ñöôïc môû vaø ñoùng.
Ngöôøi ñi theo thöïc hieän caàn thieát vaø thao taùc caùi cöûa ñeå cho pheùp moät oâ toâ ñi thoâng qua.

Vieäc môû vaø vieäc ñoùng cöûa ( baèng tay)

B-5
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2) Sô ñoà hoaït ñoäng cuûa PLC
Treân trang tröôùc ñaây, ngöôøi môû vaø ñoùng caùi cöûa baèng tay.
Caùi cöûa coù theå töï ñoäng ñöôïc môû vaø ñoùng khi söû duïng PLC.

Maøn aûnh ôû beân döôùi cho thaáy khaùi nieäm söï noái tieáp, " Ñònh tröôùc thöù töï thöïc hieän(cuûa)
coâng vieäc ".
Ñieàu khieån Noái tieáp chæ baùo " Ñeå cho söï Noái tieáp laëp laïi töï ñoäng Vaø Chính xaùc nhieàu laàn nhö
mong muoán ".
Thöïc hieän söû duïng PLC, Caùi cöûa coù theå töï ñoäng môû vaø ñoùng.

Ñieàu khieån töï ñoäng môû / ñoùng cöûa söû duïng PLC
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3) Muïc tieâu ñieàu khieån vaø ñaëc tính ñieàu khieån
Trong ví duï cöûa töï ñoäng tröôùc ñaây, nhaän bieát ñieàu khieån laø " nhöõng caûm bieán phaùt hieän  nhöõng
phaàn töû chuyeân chôû baèng xe saép ñeán " Vaø " Nhöõng moâ tô ñeå môû vaø ñoùng  cöûa ".
PLC coù theå ñieàu khieån ña daïng vôùi moïi thieát bò.

Moái quan heä giöõa nhöõng ngoõ vaøo vaø nhöõng ngoõ ra
Nhöõng boä phaän cuûa thieát bò lieân quan ñieàu khieån (thì) chuû yeáu ñöôïc phaân loaïi vaøo moät trong
hai dang nhö söï trình baøy ôû beân döôùi ñaây.

- Nhöõng thieát bò ñieàu khieån bôûi thao taùc vieân
Nhö nhöõng coâng taéc vaø nhöõng nuùt nhaán

- Nhöõng thieát bò maø chæ baùo tình traïng maùy
Nhö nhöõng caûm bieán.

- Nhöõng thieát bò maø phaùt hieän ra tình traïng maùy
Nhö nhöõng caùi ñeøn vaø nhöõng coøi (chuoâng)

- Nhöõng thieát bò thöïc hieän laøm vieäc
Nhö nhöõng moâ tô vaø nhöõng van  khí neùn

Moãi ñòa chæ  " input " vaø " output " seõ ñöôïc keát noái tôùi PLC
Thao taùc (cuûa) moãi thaønh phaàn thieát bò ñöôïc xaùc ñònh bôûi chöông trình noái tieáp trong PLC.

Söï phaân loaïi chính Ñieàu khieån
Ví duï nhöõng ñaàu vaøo vaø nhöõng ñaàu ra trong PLC ( trong ñôn vò thieát bò ñieàu khieån)

Ví duï nhöõng ñaàu vaøo vaø nhöõng ñaàu ra trong PLC ( trong ñôn vò cuûa maùy)
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Trong ñieàu khieån PLC, chuùng ñöôïc löu
taâm tôùi Nhö ' nhöõng ñieàu kieän ' cho
thao taùc, vaø ñoù laø nhöõng “ngoõ vaøo”
trong PLC

Trong ñieàu khieån PLC, chuùng ñöôïc löu
taâm tôùi Nhö Caùi gì ' Ñöôïc ñieàu khieån ',
Vaø goïi laø nhöõng ngoõ ra PLC.
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4) Caáu hình (cuûa) phaàn meàm huaán luyeän

Trong phaàn meàm huaán luyeän naøy, nhöõng phaàn maùy nhö nhöõng caûm bieán nhaïy hoaëc nhöõng

moâ tô baêng taûi Trong söï moâ phoûng ñoà thò 3 chieàu (thì) ñaõ ñöôïc noái daây cho PLC thöïc teá.

Vieát moät chöông trình xaùc nhaän raèng nhöõng thuyeát minh ñieàu khieån chæ ra trong söï chæ ñaïo vôùi

Nhöõng soá thieát bò ñöôïc gaùn ñaàu vaøo ( X) Vaø Ñaàu ra ( Y).

Nhöõng maùy trong söï moâ phoûng ñoà thò 3 chieàu seõ taùc duïng theo chöông trình ñöôïc taûi xuoáng.
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Nhieàu baøi taäp coù saün saøng trong phaàn meàm

Coá gaéng giaûi quyeát chuùng taát caû

PLC vaø Thieát bò ngoaïi vi Maøn hình hoïc taäp
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1.2 ÖÙng duïng veà chuûng loaïi PLC FX

1.2.1 Giao dieän luyeän taäp

1.2.2 Nguyeân taéc hoaït ñoäng
Kích  [    ] Hoaëc [     ] quay trôû laïi tôùi maøn aûnh tröôùc ñaây hoaëc ñeå ñi tôùi maøn aûnh tieáp theo.

1.2.3 Nhöõng ñieåm chính cuûa maøn hình vaø nhöõng thuyeát minh Ñieàu khieån
PLC ñöôïc söû duïng cho nhieàu muïc ñích trong nhieàu lónh vöïc.
Chuùng ta haõy xem nhieàu öùng duïng treân maøn hình. 
Baïn caàn phaûi  nhìn thaáy thieát bò taùc duïng bôûi söï ñieàu kieån PLC.
Sau khi xaùc nhaän nhöõng ví duï öùng duïng, haõy thöû  thöïc hieän ñeå tìm thaáy söï söû duïng hoaøn
haûo trong PLC.
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Daïng A- Giôùi thieäu veà caùc loaïi PLC FX 
Ba øi taäp A-2 Öùng duïng veà chuûng loaïi PLC FX 
Muïc ñích Khaùch quan xem nhö õng ba øi hoïc giôùi thieäu
Möùc ñoä khoù 1 (*) 
Ñie åm soá (lôùp) 80 (laäp trình cô baûn)
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1.3 Caùch thöùc thieát laäp moät chöông trình

1.3.1 Giao dieän luyeän taäp

1.3.2 Baûng khai baùo thieát bò
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Daïng A- giôùi thieäu veà caùc loaïi PLC FX 
Ba øi taäp A-2 caùch thöùc thieát laäp moät chöông trình 
Muïc ñích Khaùch quan xem nhö õng ba øi hoïc giôùi thieäu
Möùc ñoä khoù 1 (*) 
Ñie åm soá (lôùp) 80 (laäp trình cô baûn)

Da ïng Ñòa chæ thie át bò Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng
X0 Caûm bieán ON khi haøng chuye ån ñeán, baêng taûi döøng

Ngo õ va øo
Y0 Leänh caáp haøng

Caáp haøng khi Y0 → ON. Moät chu kyø
khaùc laïi baét ñaàu

Y1
Ba êng taûi
quay thuaän

Quay thuaän khi Y1 → ON 
Ngo õ ra 

Y2 Van ñaåy
Cô caáu ñaåy kho âng theå ñöôïc döøng khi ñang 
hoaït ñoäng
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1.3.3 Nhöõng ñieåm chính cuûa baøi hoïc hoïc vaø thuyeát minh Ñieàu Khieån

Nhö moät böôùc ñaàu tieân

Chuùng ta haõy ñi theo söï chæ ñaïo vaø nhìn thaáy laøm sao PLC laøm vieäc.

- Xaùc nhaän raèng nhöõng thao taùc thay ñoåi theo nhöõng chöông trình.

* Nhöõng maùy vaø PLC treân maøn aûnh laø moâ phoûng aûo vaø khoâng bao giôø bò hö haïi. Khoâng

do döï ñeå söû duïng chuùng!

- Neáu baïn thích hoïc nhöõng chi tieát (cuûa) nhöõng thao taùc chìa khoùa cho laäp trình ladder,

tham chieáu tôùi  “chöông trình Ladder” trong soà tay naøy.
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2. B: CAÙC BAØI HOÏC CAÊN BAÛN:
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B-1 Chöông trình vôùi caùc ngo õ I/O cô baûn B-2 Moät chöông trình cô baûn

B-3 Chöông trình ñieàu khie ån öu tieân B-4 Ñoïc traïng thaùi cuûa ngo õ va øo
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2.1 Caùc ngoõ I/O cô baûn trong chöông trình

2.1.1 Giao dieän luyeän taäp

2.1.2 Baûng khai baùo thieát bò
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Daïng B: Söû duïng caùc ngo õ ñieàu khieån
Ba øi taäp B-1 chöông trình vôùi caùc ngo õ I/O cô baûn
Muïc ñích chöông trình hoïc veà caùc co ång ngoõ va øo va ø ngoõ ra.  
Möùc ñoä khoù 1 (*) 
Ñie åm soá (lôùp) 80 (laäp trình cô baûn)

Daïng Ñòa chæ thieát bò Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng 
Y0 Ñeøn baùo hoaït ñoäng Ñeøn xanh saùng khi Y0 leân ON 
Y1 Ñeøn baùo döøng Ñeøn vaøng saùng khi Y1 leân ON Ngoõ ra 
Y2 Ñeøn baùo loãi Ñeøn ñoû saùng khi Y2 leân ON 
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2.1.3 Nhöõng Ñieåm Chuù Y Ù Khi laäp trình Vaø Ñieàu Khieån
1)  Ngoõ vaøo, ngoõ  ra vaø nhöõng thieát bò khaùc.
PLC ñöôïc trang bò  caùc ngoõ vaøo vaø caùc ngoõ ra, caùc ngoõ naøy ñöôïc noái vôùi boä ñieàu khieån cuøng
vôùi caùc thoâng soá ñöôïc caøi ñaët töø caùc thieát bò phuï trôï .

Thieát bò bao goàm nhöõng gì ?
Boä ñieàu khieån nhö nhöõng boäï chuyeån ñoåi vaø caùc tín hieäu ñeøn ñöôïc noái vaøo boä PLC vôùi caùc
kyù hieäu nhö  X, Y, M, T , C vaø ñöôïc aán ñònh nhö laø teân cuûa noù. Moãi kyù hieäu ñaïi dieän moät
haøm chöùc naêng khaùc nhau, coù keøm daõy soá ñeå xaùc ñònh ñòa chæ cuûa noù.
Nhöõng kyù hieäu vaø daõy soá ñöôïc quy ñònh beân trong boä PLC laø nhöõng kyù hieäu vaø soá cuûa
thieát bò, nhö vaäy caùc thieát bò ñeàu ñöôïc ñaët kyù hieäu vaø soá nhö treân.

Ngoõ vaøo : ñöôïc kyù hieäu vaø ñaët soá baét ñaàu töø X000
Nhöõng ngoõ vaøo laø nhöõng tín hieäu  maø boä PLC nhaän bieát  töø caùc  thieát bò ngoaøi ( nhö caùc boä
chuyeån ñoåi vaø caùc caûm bieán) vaø kyù hieäu laø " X ".
Daõy soá ñöôïc aán ñònh baét ñaàu töø ' 000 '.
Ngoõ ra : ñöôïc kyù hieäu vaø ñaët soá baét ñaàu töø Y000
Nhöõng ngoõ ra laø keát quaû xuaát ra töø boä PLC ñeå ñieàu khieån thieát bò ngoaøi (nhöõng ñeøn vaø nhöõng
moâ tô) vaø  ñöôïc kyù hieäu laø " Y ".
Daõy soá ñöôïc aán ñònh baét ñaàu töø ' 000 '.
Rôle phuï trôï : ñöôïc kyù hieäu vaø ñaët soá baét ñaàu töø M0
Nhöõng rôle phuï (coøn ñöôïc goïi nhöõng rô le noäi boä) ñöôïc caøi ñaët beân trong boä PLC vaø kyù hieäu
cho caùc thieát bò phuï trôï laø "M" 
Nhöõng rôle phuï raát tieän lôïi khi söû duïng ñoàng thôøi 2 hoaëc nhieàu ngoõ ra, (Muïc 3).
Thieát bò ñònh thôøi gian : ñöôïc kyù hieäu vaø ñaët soá baét ñaàu töø T0
Nhöõng thieát bò ñònh thôøi gian ñöôïc caøi ñaët beân trong boä PLC vaø kyù hieäu laø " T ". Nhöõng thieát
bò ñònh thôøi gian ñöôïc caøi ñaët thôøi gian trì hoaõn tröôùc khi nhöõng söï tieáp xuùc ñöôïc chæ ñònh
cuûa noù cuõng ñöôïc môû hoaëc ñoùng phuï thuoäc vaøo nhöõng leänh chöông trình.
Nhöõng thieát bò ñònh thôøi gian seõñöôïc hoïc trong nhöõng baøi taäp trong phaïm truø C:Böôùc nhaûy
Boä ñeám : ñöôïc kyù hieäu vaø ñaët soá baét ñaàu töø ø C0
Nhöõng boä ñeám ñöôïc caøi beân trong  boä PLC vaø kyù hieäu laø " C ".
Nhöõng boä ñeám ñöôïc söû duïng ñeå ñeám taêng daàn hoaëc  giaûm bôùt  moät ñaïi löôïng ñöôïc cho tröôùc
vaø môû sau hoaëc ñoùng laïi (chuyeån ñoåi traïng thaùi) nhöõng söï tieáp xuùc ñöôïc chæ ñònh boä ñeám,
phuï thuoäc vaøo nhöõng leänh chöông trình.
Nhöõng boä ñeám seõ ñöôïc hoïc trong nhöõng baøi taäp trong phaïm truø ' C : Böôùc - nhaûy '.
- Thieát bò soá vaø soá cuøa caùc thieát bò.

Nhöõng ngoõ vaøo (X) vaø nhöõng ngoõ ra (Y) ñöôïc bieåu thò trong baùt phaân (cô soá taùm baùt phaân)
- X000 … X007, X010 … X017,…
Y000 … Y007, Y010 … Y017,…

Nhöõng rôle phuï trôï ( M), nhöõng thieát bò ñònh thôøi gian ( T) vaø boä ñeám ( C) ñöôïc bieåu thò
trong thaäp phaân. M0 … M10, M11, M12 …
Soá löôïng thieát bò saün coù thay ñoåi phuï thuoäc vaøo boä PLC. Cho soá löôïng thieát bò saün coù trong
thöïc teá PLC, Tham chieáu tôùi phuï luïc.

B-15

FX-TRN-BEG-E

MITSUBISHI - COÂNG TY TNHH TM SA GIANG

KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay



2) Chæ daån taïo tieáp ñieåm vaø cuoän daây
Gioáng nhö baïn ñaõ hoïc Giôùi thieäu veà hoï laäp trình FX (Learn the FX series  PLC ) ,  taát caû thieát
bò ñòa chæ INPUT vaø OUTPUT töøng thaønh phaàn seõ ñöôïc noái ñeán PLC.
Söï hoaït ñoäng cuûa töøng thieát bò ñieàu khieån rieâng leõ ñöôïc ñieàu khieån bôûi söï keát noái caùc thieát bò
cuûa chöông trình ladder beân trong PLC. Coâng vieäc keát noái caùc thieát bò cuûa chöông trình ladder
beân trong PLC ñöôïc goïi laø söï laäp trình. 
Trong phaàn meàm naøy, vieát chöông trình ladder (laäp trình) coù theå deã daøng ñöôïc thöïc hieän söû
duïng nhöõng kyù hieäu theo söï chæ daãn.

Tieáp ñieåm

Laø tieáp ñieåm luoân luoân môû khi ôû traïng thaùi tænh, vaø ñoùng khi nhaän
ñöôïc tín hieäu töø thieát bò ngoõ vaøo.
Laø tieáp ñieåm luoân luoân ñoùng khi ôû traïng thaùi tænh, vaø môû khi nhaän
ñöôïc tín hieäu töø thieát bò ngoõ vaøo.

Out (Cuoän daây)
Ñöôïc ñieàu khieån (leân traïng thaùi ON ) khi moät trong taát ca ûcaùc ñöôøng
daãn ñeán cuoän daây qua caùc tín hieäu ngoõ vaøo ôû traïng thaùi ñoùng.

Ví duï moät chöông trình ñöôïc vieát:(ñöôïc höôùng daãn trong chöông 1). 

Taäp leänh : haøm leänh
Trong PLC, Tieáp xuùc vôùi nhöõng kyù hieäu vaø ñöa ra vuøng soaïn thaûo nhöõng kyù hieäu ñöôïc chæ daãn
thöïc hieän ñieàu khieån baûng " Nhöõng haøm leänh ".
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NO
contact

NC
contact

X020

Y000

X020

Y001 Yellow lamp

X021

Y002 Red lamp

X024

X022

LD

OUT

AND

OR

OR

AND

Tuyeán thaúng ñöùng beân traùi ñöôïc duøng ñeå baét ñaàu vieát moät chöông trình beân trong.
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3) Laøm theá naøo ñeå vieát taïo caùc cuoän daây song song vaø caùc role phuï trôï.
Taïo nhöõng cuoän daây song song coù nghóa laø muoán xaây döïng moät chöông trình vôùi hai hoaëc

nhieàu nhaùnh cho cuøng hoaït ñoäng thieát bò ñòa chæ ngoõra.
Neáu baïn öôùc muoán raèng tôùi ñieàu khieån moät ñaàu ra ñoàng nhaát vôùi boäi soá nhöõng ñieàu kieän

nhaäp vaøo, coá gaéng keát hôïp nhöõng ñieàu kieän ñöôïc nhaäp vaøo nhö trong chöông trình ôû beân  döôùi.
Ví duï vieát taïo caùc cuoän daây song song

Nhöõng meïo nhoû ñeå söû duïng nhöõng rôle phuï
Nhöõng rôle phuï tieän lôïi khi vieäc traùnh keùp xoaùy troân oác Nhö Hieän ra hoaëc khi vieäc
vieát töông töï nhaäp vaøo nhöõng ñieàu kieän  ñöôïc moât taû ôû beân döôùi.

Nhöõng taäp leänh
LD (load): Khôûi taïo tieát ñieåm thöôøng môû
LDI (load inverse): Khôûi taïo tieáp ñieåm thöôøng ñoùng
AND (and): Noái tieáp tieáp  ñieåm thöôøng môû
ANI (and inverse): Noái tieáp tieáp ñieåm thöôøng ñoùng
OR (or ): Song song tieáp  ñieåm thöôøng môû
ORI (or inverse): Song song tieáp ñieåm thöôøng ñoùng
OUT (out) : Khôûi taïo cuoän daây ñieàu khieån
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X000

Y000

X002

Y000

X000

Y000

X002

hay X000

M0

X002

M1

M0

Y000

M1

* Ñiïa chæ ngo õ ra Y0 ñöôïc ñieàu khie ån bôûi hai 
ñòa chæ ngo õ vaøo X0 va ø X2

Ví duï caùch söû duïng caùc role phuï trôï

X000

Y000

X000

M0

M0

Y000

M0
Y001

M0

X001 X002 X003

X000

Y001

X001 X002 X004

X000
Y002

X001 X002 X005

Same set of contacts are used.

X001 X002

X003

X004

X005

Y002

Ví duï khi khoâng duøng role phuï Ví duï khi  duøng role phuï

Caùc tieáp ñieåm söû duïng gioáng nhau
Söû duïng tieáp ñieåm cuûa role trung gian

Chöông trình ñöôïc ñôn giaûn hoùa
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2.2  Caùc ngoõ I/O cô baûn trong chöông trình

2.2.1 Giao dieän luyeän taäp

2.2.2 Baûng khai baùo thieát bò

Daïng B: Söû duïng caùc ngo õ ñieàu khieån
Ba øi taäp B-2 moät chöông trình cô baûn
Muïc ñích Hoïc vieát chöông trình töï giöõ ngo õ ra vaø chöông trình duøng haøm SET /RST.  
Möùc ñoä khoù 1 (*) 
Ñie åm soá (lôùp) 80 (laäp trình cô baûn)

Da ïng Ñòa chæ thie át bò Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng
Y0 Ñe øn baùo hoaït ñoäng Ñe øn xanh saùng khi Y0 leân ON 
Y1 Ñe øn baùo döøng Ñe øn va øng saùng khi Y1 leân ON Ngo õ ra 
Y2 Ñe øn baùo loãi Ñe øn ñoû saùng khi Y2 leân ON 
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2.2.3 Nhöõng Ñieåm Chuù Y Ù khi laäp trình Vaø Ñieàu Khieån
1/. Taïo tieáp ñieåm duy trì cuûa ngoõ ra
Tieáp ñieåm duy trì cuûa ngoõ ra thöôøng xuyeân ñöôïc söû duïng trong laäp trình PLC. Tieáp ñieåm duy
trì seõ bò taùc ñoäng khi cuoän daây cuûa ngoõ ra  ñöôïc cung caáp naêng löôïng laàn ñaàu tieân bôûi caùc
coång ñòa chæ ngoõ vaøo vaø noù seõ ôû maõi traïng thaùi ON cho ñeán khi cuoän daây bò hôû maïch.
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X020

Y000

Y000

(input condition)

X020

Y000

Y000
1

2

X020

Y000

Y000

X024

Attention!

X020

Y000

X024

OFF
ON

X020

Y000

X024

SET

Y000RST

Vieát tieáp ñieåm duy trì cuûa ngoõ ra Y000
song song vôùi ñòa chæ ngoõ vaøo X20 

Khi kích vaøo X20 (ON), Y0 coù ñieän
ñöôïc ñieàu khieån theo ñöôøng daãn 1.

Khi X20 =0 (off), Y0 vaãn hoaït ñoäng qua 
tieáp ñieåm töï giöõ cuûa chính noùtheo ñöôøng daãn 2. 

Taïo tieáp ñieåm thöôøng ñoùng X24 noái ñeå tuyeán
ñöôøng 1vaø 2 ngöng laøm vieäc tieáp ñieåm töï duy trì 
môû ra vaø khoâng hoaït ñoäng.

X24 laø tieáp ñieåm thöôøng ñoùng , noù seõ môû ra khi
bò taùc ñoäng vaø cuoän daây seõ ngöøng hoaït ñoäng.

Hoaït ñoäng

Ví duï taïo tieáp ñieåm duy trì cuûa ngoõ ra:

2/. Giöõ moät traïng thaùi ñaàu ra söû duïng nhöõng phöông phaùp khaùc
Nhöõng huaán thò khaùc cung caáp trong PLC coù theå söû duïng ñeå deã daøng giöõ traïng thaùi ñaàu ra.

Ví duï cuûa taäp leänh SET (set) vaø RST (reset)
Khi X20 =1 (bò taùc ñoäng), cuoän daây Y0 
hoaït ñoäng
Khi X20= 0 traïng thaùi cuoän daây Y0 hoaït ñoäng
Khi X24 =1 (bò taùc ñoäng), cuoän daây Y0 ngöng
hoaït ñoäng

•

•

•

•

•

•

•

•

Ví   duï ngaét coång ñòa chæ ngoõ ra :
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2.3  Chöông trình ñieàu khieån öu tieân

2.3.1 Giao dieän luyeän taäp

2.3.2 Baûng khai baùo thieát bò
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Daïng B: Söû duïng caùc ngo õ ñieàu khieån
Ba øi taäp B-3 chöông trình ñieàu khie ån öu tieân
Muïc ñích Hoïc vieát chöông trình töï giöõ ngo õ ra vaø chöông trình duøng haøm SET /RST. 
Möùc ñoä khoù 1 (*) 
Ñie åm soá (lôùp) 80 (laäp trình cô baûn)

Da ïng Ñòa chæ thie át bò Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng
Y0 Ñe øn tín hieäu ñoû Ñe øn ñoû saùng khi Y0 leân ON 

Ngo õ ra 
Y1 Ñe øn tín hieäu xanh Ñe øn xanh saùng khi Y1 leân ON 
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2.3.3 Nhöõng Ñieåm Chuù Yù Khi laäp trình Vaø Ñieàu Khieån
1) Chöông trình Caøi  ñaët khoùa laãn ( trong ñoù möùc öu tieân ñöôïc duøng cho ñòa chæ
ngoõ vaøo ñaàu tieân)
Chöông trình caøi ñaët khoùa laãn ñöôïc söû duïng ñeå öu tieân cho moät ñòa chæ ngoõ vaøo taùc duïng
tröôùc ñeå traùnh baát kyø söï giaùn ñoaïn khoâng caàn ñeán naøo bôûi thao taùc khaùc.
Nguyeân lyù Caøi ñaët khoùa laãn trong chöông trình thöôøng ñöôïc söû duïng ñeå ñieàu khieån maïch
quay thuaän nghòch, ñaûo chieàu cho nhöõng moâ tô Hoaëc ñoùng môû traïng thaùi cho van solenoid
ñeå baûo veä an toaøn cho thieát bò. 
Ví duï:

• Duøng tieáp ñieåm thöôøng ñoùng Y1 ñaët noái tieáp
vôùi cuoän daây Y0.

• Duøng tieáp ñieåm thöôøng ñoùng Y0 ñaët noái tieáp
vôùi cuoän daây Y1.

• Ví duï trình baøy giaõn ñoà caøi ñaët khoùa laãn Y0
vaø Y1 deå khoâng bao giôø ñöôïc kích ñoàng thôøi.

*A: Y0 hoaït ñoäng khi X24=1, Y1 seõ khoâng bao giôø hoaït ñoäng khi baät X25  (X25=1).
*B: Khi X24=0 thì Y0=0, khi baät X25  (X25=1)  Y1 seõ hoaït ñoäng.
*C: Y1 hoaït ñoäng khi X25=1, Y0 seõ khoâng bao giôø hoaït ñoäng khi baät X24  (X24=1).

2)  Chöông trình khoaù laãn (duøng öu tieân cho caùc loaïi ñòa chæ ngoõ vaøo sau cuøng)
Chöông trình Caøi ñaët khoùa laãn ôû ví duï 1, ñaõ trình baøy möùc öu tieân ñaàu tieân ñöôïc ñöôïc duøng
cho ñòa chæ ngoõ ra. Tuy nhieân, möùc öu tieân coù theå töông töï ñöôïc ñöa cho ñieàu kieän ñöôïc nhaäp
nhaäp ñòa chæ ngoõ vaøo (maø) ví duï sau ñaõ trôû thaønh söï thaät.

Ví duï :
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X024
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Y001

Y000

Y001

Interlock program

X024

Y000

X025

Y001 *A

*B

*C

X020

Y000

Y000

X021

X021

Y001

Y001

X020

Interlock program

Môøi chuù yù raèng neáu hoaëc X20 ñöôïc
nhaäp vaøo hoaëc X21 Seõ ñöôïc giöõ,
möùc öu tieân ñöôïc ñöa cho ñaàu vaøo
ñaàu tieân.Neáu baïn muoán ñöa cho cho
 möùc öu tieân laàn cuoái ñöôïc nhaäp vaøo
beân trong tröôøng hôïp naøy, thì söû
duïng chæ daãn nhaän daïng caïnh giaûi
thích trong baøi taäp tieáp theo.

• Khi X20=1 thì   Y0 =1    vaø    Y1=0
• Khi X21=1 thì   Y1= 1    vaø    Y0=0
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2.4  Tìm hieåu veà caùc thieát bò ngoõ vaøo

2.4.1 Giao dieän luyeän taäp

2.4.2 Baûng khai baùo thieát bò
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KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Daïng B: Söû duïng caùc ngo õ ñieàu khieån
Ba øi taäp B-4 tìm hieåu veà caùc thieát bò ngo õ va øo
Muïc ñích Hoïc taát caû nhöõng söï chæ daãn veà söï taùc ñoäng cuûa xung caïnh

 döông vaø xung caïnh aâm. 
Möùc ñoä khoù 1 (*) 
Ñie åm soá (lôùp) 80 (laäp trình cô baûn)

Da ïng Ñòa chæ thie át bò Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng
X0 Khôùi ñoäng cuûa robot ON khi robot ôû ñieåm ba ét ñaàu

Ngo õ va øo
X3 Caûm bieán  ON khi moùn ñoà/boä phaän ñöôïc doø thaáy

Y0 Ñieàu khieån caáp haøng
Moät thuøng haøng seõ ñöôïc cung caáp khi Y0 
leân ON. Moät chu kyø tieán haønh baét ñaàu.

Y1 Ba êng taûi quay thuaän Di chuye ån quay thuaän khi Y1 le ân ON 
Y2 Ba êng taûi quay nghòch Di chuye ån quay nghòch khi Y2 le ân ON 
Y3 Co øi baùo Phaùt tieáng khi Y3 leân ON 
Y5 Ñe øn ñoû Saùng khi Y5 leân ON 
Y6 Ñe øn xanh Saùng khi Y6 leân ON 

Ngo õ ra 

Y7 Ñe øn va øng Saùng khi Y7 leân ON 
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2.4.3 Nhöõng Ñieåm Chuù Yù Khi laäp trình Vaø Ñieàu Khieån
1) Caïnh xung Ngoõ vaøo / chæ taùc ñoäng ngay khi gaëp caïnh xung 

Chuùng ta haõy hoïc nhöõng laäp trình maø chæ taùc duïng khi ñòa chæ ñaàu vaøo nhaân ñöôïc xung.
Noù ñöôïc duøng ñeå ñieàu khieån khi ñòa chæ ngoõ vaøo khoâng coù tieáp ñieåm töï giöõ ñoùng hoaëc môû
Ví duï :

X24  laø coâng taéc ñieàu khieån coù traïng thaùi ON
hoaëc OFF.
Tuy nhieân leänh PLS ñöôïc söû duïng ôû ñaây neân
taùc ñoäng leân cuoän daây role trung gian M0 khi
nhaän xung caïnh döông töø ñòa chæ X24 chæ vôùi
1 chu kyø queùt ñôn.
Kích vaøo nuùt nhaán X20, khi ñoù leänh PLF
ñöôïc söû duïng ôû ñaây neân taùc ñoäng leân cuoän
daây role trung gian M1 nhaän xung caïnh aâm
töø ñòa chæ X20 chæ vôùi 1 chu kyø queùt ñôn.

Ñòa chæ ngoõ vaøo X024 hoaëc X020 nhaäp vaøo ñöôïc ñaët leân ON/OFF bôûi leänh PLS hoaëc PLF,
traïng thaùi ñaàu ra taùc ñoäng töï giöõ cho Y00 / Y001 vaø Y006 coù theå bò ngöøng laøm vieäc bôûi ñòa
chæ ngoõ vaøo (cöûa) X021.

2) Tieáp ñieåm caïnh xung cuûa thieát bò 
Coù loaïi leänh cho caùc loaïi tieáp ñieåm caïnh xung ma' tieáp ñieåm ñoùng môû trong choác laùt.

Ví duï :
Chöông trình trình baøy ôû treân söû duïng taäp
leänh PLS vaø PLF seõ hoaït ñoäng gioáng nhö sô
ñoà trình baøy döôùi ñaây duøng kyù hieäu tieáp ñieåm
xung caïnh döông vaø xung caïnh aâm.
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3. C: DEÃ DAØNG THÖÏC HIEÄN
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C-1. Maïch ñònh thì cô baûn

C-4. Maïch ñeám cô baûnC-3. Maïch öùng duïng ñònh thì 2

C-2. Maïch öùng duïng ñònh thì 1
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3.1 Hoaït ñoäng boä ñònh thì cô baûn

3.1.1 Giao dieän luyeän taäp

3.1.2 Baûng khai baùo thieát bò
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Daïng C- Na âng cao 
Ba øi taäp C-1. Hoaït ñoäng boä ñònh thì cô baûn
Muïc ñích Hoïc chöùc na êng boä ñònh thì ñoùng treã
Möùc ñoä khoù 1 (*) 
Ñie åm soá (lôùp) 80 (laäp trình cô baûn)

Da ïng Ñòa chæ thie át bò Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng
X0 Giôùi haïn döôùi ON khi cöûa chaïm ñeán giôùi haïn döôùi

Ngo õ va øo
X1 Giôùi haïn treân ON khi cöûa chaïm ñeán giôùi haïn treân
Y0 Leänh naâng cöûa Khi Y0 → ON, cöûa di chuyeån le ân treân
Y1 Leänh haï cöûa Khi Y1 → ON, cöûa di chuyeån xuoáng
Y5 Ñe øn ñoû Saùng khi Y5 → ON
Y6 Ñe øn xanh Saùng khi Y6 → ON

Ngo õ ra 

Y7 Ñe øn va øng Saùng khi Y7 → ON
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3.1.3 Caùc ñieåm löu yù khi reøn luyeän vaø ñaëc tính ñieàu khieån
1) Hoïat ñoäng cô baûn cuûa boä ñònh thì

Boä ñònh thì trong PLC ñöôïc dieãn ñaït baèng soá cuûa boä ñònh thì vaø giaù trò caøi ñaët.

Giaù trò caøi ñaët : hieån thò ôû heä thaäp phaân. K ñöôïc ñaët tröôùc giaù trò naøy.
Giaù trò hieän thôøi : taêng daàn töø  0 ñeán giaù trò caøi ñaët. (Xem giaù trò naøy baèng caùch nhaáp vaøo
"Online"   "Monitor" ôû khung soïan thaûo chöông trình Ladder)

• Ngoõ ra ñöôïc ñieàu khieån bôûi tieáp ñieåm cuûa boä ñònh thì seõ giöõ traïng thaùi ON trong khoaûng
thôøi gian caøi ñaët sau khi ngoõ vaøo chuyeån sang ON. (Boä ñònh thì ñoùng treã). Neáu boä ñònh thì
bò ngöøng hoaït ñoäng tröôùc khi noù ñaït ñeán giaù trò caøi ñaët thì giaù trò hieän haønh seõ traû laïi 0 (xem
hình treân)

• Khi boä ñònh thì ñaït ñeán giaù trò caøi ñaët (     ), giaù trò hieän haønh khoâng thay ñoåi (trôû thaønh haèng
soá) vaø tieáp ñieåm cuûa T0 chuyeån sang ON (        ).

• Khi ngoõ vaøo kích hoaït boä ñònh thì chuyeån sang OFF thì tieáp ñieåm cuûa T0 cuõng chuyeån sang
OFF vaø giaù trò doøng bò xoùa (     ).

• Caùch xaùc ñònh giaù trò caøi ñaët phuï thuoäc vaøo soá thieát bò. ( tham khaûo ôû muïc luïc.) Ví duï, T0
laø boä ñònh thì coù ñôn vò thôøi gian laø 100ms (0.1s). Neáu giaù trò caøi ñaët laø 'K30' thì hoaït ñoäng
seõ baét ñaàu sau 3s (100ms   30 = 3000ms = 3s).

2) Môû vaø ñoùng cöûa söû duïng boä ñònh thì
• Khi nuùt nhaán X020 baät sang ON, boä ñònh

thì T0 hoaït ñoäng. Sau 3s, Y000 chuyeån
sang ON (cöûa ñöôïc môû )

• Khi nuùt nhaán X021 baät sang ON, boä ñònh
thì T1 hoaït ñoäng. Sau 4s, Y001 chuyeån
sang ON (cöûa ñöôïc ñoùng laïi)

B-27

FX-TRN-BEG-E

MITSUBISHI - COÂNG TY TNHH TM SA GIANG

KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

X020

T0

T0
Y000

K30

15Coâng taéc
boä ñònh thôøi

Giaù trò ca øi ñaët

Giaù trò hieän thô øi

X020 OFF
ON

0

15

0 0 0

30 30

OFF
ON

OFF
ON

Y0

*A

*B *D

*C

Giaù trò hieän
thô øi cuûa T0

Tieáp ñie åm
cuûa T0

X020

T0

T1

Y001

T0
Y000

X021

T1

K30

K40

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay



3.2 Chöông trình öùng duïng boä ñònh thì  1

3.2.1 Giao dieän luyeän taäp

3.2.2 Baûng khai baùo thieát bò
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Daïng C- Na âng cao 
Ba øi taäp C-2. Chöông trình öùng duïng boä ñònh thì 1 
Muïc ñích Hoïc chöùc na êng boä ñònh thì taét tre ã va ø boä ñònh thì xung 
Möùc ñoä khoù 1 (*) 
Ñie åm soá (lôùp) 80 (laäp trình cô baûn)

Da ïng Ñòa chæ thie át bò Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng
X0 Giôùi haïn döôùi ON khi cöûa chaïm ñeán giôùi haïn döôùi

Ngo õ va øo
X1 Giôùi haïn treân ON khi cöûa chaïm ñeán giôùi haïn treân
Y0 Leänh naâng cöûa Khi Y0 → ON, cöûa di chuyeån le ân treân
Y1 Leänh haï cöûa Khi Y1 → ON, cöûa di chuyeån xuoáng
Y5 Ñe øn ñoû Saùng khi Y5 → ON
Y6 Ñe øn xanh Saùng khi Y6 → ON

Ngo õ ra 

Y7 Ñe øn va øng Saùng khi Y7 → ON
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3.2.3 Caùc ñieåm löu yù khi reøn luyeän vaø ñaëc tính ñieàu khieån
1) Boä ñònh thì taét treã

Sau khoaûng thôøi gian caøi ñaët, boä ñònh thì chuyeån ngoõ ra sang OFF.

• Khi nuùt nhaán X20 baät sang ON, Y005
chuyeån leân ON nhö ñöôøng keû A.

• Khi nuùt nhaán X20 baät sang OFF, Y005
ñöôïc khoùa vaø boä ñònh thì T1 chuyeån sang
ON nhö ñöôøng keû B.

• Sau khi giaù trò caøi ñaët cho boä ñònh thì T1
troâi qua (K30 = 3s), C chuyeån sang OFF
vaø ngoõ ra Y005 vaø T1 chuyeån sang OFF.

2) Boä ñònh thì xung
Boä ñònh thì giöõ  ngoõ ra ôû traïng thaùi ON trong khoaûng thôøi gian caøi ñaët. (Thaäm chí neáu ngoõ vaøo
boä ñònh thì ñöôïc giöõ traïng thaùi ON, ngoõ ra cuõng chuyeån sang OFF sau khoaûng thôøi gian caøi ñaët).

• Khi nuùt nhaán X021 baät sang ON, Y006 vaø
T2 chuyeån leân ON nhö ñöôøng chæ doøng A.
X021 chguyeån sang ON töùc thôøi bôûi caïnh
taùc ñoäng leân. Thaäm chí neáu ngoõ vaøo X021
ñöôïc giöõ traïng thaùi ON thì tieáp ñieåm cuõng
chuyeån sang OFF.

• Ngoõ ra ñöôïc töï giöõ cho pheùp Y006 vaø T2
giöõ traïng thaùi ON nhö ñöôøng chæ doøng B.

• Sau khi giaù trò caøi ñaët cho boä ñònh thì T2 troâi
qua (K50 = 5s), C chuyeån sang OFF vaø sau
ñoù ngoõ ra Y006 vaø T2 chuyeån sang OFF.

3) Chieáu saùng ñeøn söû duïng caùc boä ñònh thì

• Khi coâng taéc X020 baät sang ON, ñeøn ñoû
Y005 baät saùng. Sau 3s (T1), ñeøn ñoû taét.

• Khi coâng taéc X021 baät sang ON, ñeøn xanh
Y006 baät saùng. Sau 5s (T2), ñeøn xanh taét.
(Coâng taéc X021 vaãn giöõ traïng thaùi ON).
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3.3  Chöông trình öùng duïng boä ñònh thì  2

3.3.1 Giao dieän luyeän taäp

3.3.2 Baûng khai baùo thieát bò
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Daïng C- Na âng cao 
Ba øi taäp C-3. Chöông trình öùng duïng boä ñònh thì  2 
Muïc ñích Hoïc chöông trình nhaáp nhaùy thi haønh baèng boä ñònh thì 
Möùc ñoä khoù 2 (*) 
Ñie åm soá (lôùp) 80 (laäp trình cô baûn)

Da ïng Ñòa chæ thie át bò Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng
Y0 Tín hieäu ñeøn ñoû Khi Y0 → ON, ñeøn baät saùng

Ngo õ ra 
Y1 Tín hieäu ñeøn xanh Khi Y1 → ON, ñeøn baät saùng
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3.3.3 Caùc ñieåm löu yù khi reøn luyeän vaø ñaëc tính ñieàu khieån
1) Maïch nhaáp nhaùy

Hai boä ñònh thì ñieàu khieån ngoõ ra ON - OFF taïi caùc khoaûng thôøi gian caøi ñaët.

• Khi coâng taéc X024 baät sang ON, ngoõ ra T3
chuyeån leân ON nhö ñöôøng chæ doøng A. 

• Sau 2s (giaù trò caøi ñaët K20 trong T3), T3
ñöôïc chæ bôûi doøng B chuyeån sang ON.
Y001 vaø T4 chuyeån sang ON nhö ñöôøng
chæ doøng C.

• Sau 4s (giaù trò caøi ñaët K40 trong T4), tieáp
ñieåm D chuyeån sang OFF vaø vì vaäy T3
maát ñieän  nhö ñöôøng chæ doøng A. 

• Trong khi coâng taéc X024 giöõ traïng thaùi ON,
Y001 seõ laëp laïi chu kyø 2s taét vaø 4s saùng.

2) Nhaáp nhaùy caùc ñeøn tín hieäu
Trong chöông trình treân, Y001 nhaáp nhaùy 2s taét vaø 4s saùng trong khi coâng taéc X024
ñöôïc baät.
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3.4  Chöông trình ñeám cô baûn

3.4.1 Giao dieän luyeän taäp

3.4.2 Baûng khai baùo thieát bò
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Daïng C- Na âng cao 
Ba øi taäp C-4. Chöông trình ñeám cô baûn
Muïc ñích Hoïc phöông phaùp ñieàu khieån söû duïng caùc boä ñeám
Möùc ñoä khoù 2 (**) 
Ñie åm soá (lôùp) 110 (laäp trình cô baûn)

Da ïng Ñòa chæ thie át bò Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng

Ngo õ va øo X0 Caûm bieán
ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän ôû
cuoái baêng chuyeån phaûi

Y0 Leänh cung caáp
Khi Y0 – ON, ñeøn chæ thò treân ma øn
hình baät saùng va ø ngöôøi vaän haønh seõ
cung caáp saûn phaåm

Y1
Ba êng taûi di chuyeån veà
phía tröôùc

Khi Y1 – ON, baêng taûi di chuye ån veà
phía tröôùc. 

Y3 Tín hieäu ñeøn ñoû Khi Y3 → ON, ñeøn baät saùng
Y4 Tín hieäu ñeøn xanh Khi Y4 → ON, ñeøn baät saùng

Ngo õ ra 

Y5 Tín hieäu ñeøn va øng Khi Y5 → ON, ñeøn baät saùng
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3.4.3 Caùc ñieåm löu yù khi reøn luyeän vaø ñaëc tính ñieàu khieån
1) Hoaït ñoäng boä ñeám cô baûn

Giaù trò caøi ñaët : hieån thò ôû heä thaäp phaân. K ñöôïc ñaët tröôùc giaù trò naøy.
Giaù trò hieän thôøi : taêng daàn töø  0 ñeán giaù trò caøi ñaët. (Xem giaù trò naøy baèng caùch nhaáp vaøo

"Online"   "Monitor" ôû khung soïan thaûo chöông trình Ladder)
Reset : ñöa giaù trò cuûa boä ñeám hieän thôøi trôû veà 0, vaø ñaët caùc tieáp ñieåm cuûa boä ñeám

ôû traïng thaùi OFF (leänh RST)

• Cho moãi ngoõ vaøo ñeám ñöôïc nhaän ( *A ), giaù trò hieän thôøi cuûa boä ñeám ñöôïc taêng leân 1. Khi
giaù trò hieän thôøi ñaït ñeán giaù trò caøi ñaët, tieáp ñieåm cuûa boä ñeám chuyeån sang ON. (*B).

• Sau khi giaù trò hieän thôøi ñaït ñeán giaù trò caøi ñaët, giaù trò hieän thôøi seõ khoâng thay ñoåi thaäm chí
neáu ngoõ vaøo ñeám  (*C)  ñöôïc baät ON vaø OFF thì caùc tieáp ñieåm cuûa boä ñeám vaãn ON (*B).

• Khi leänh reset boä ñeám chuyeån sang ON, giaù trò hieän thôøi cuûa boä ñeám trôû veà 0 (RST) vaø caùc
tieáp ñieåm chuyeån sang OFF. Trong khi leänh reset vaãn giöõ ON thì baát cöù ngoõ vaøo ñeám naøo
cuõng khoâng ñöôïc ñeám (*E).

• Khi leänh reset boä ñeám chuyeån sang OFF, ngoõ vaøo ñeám ñöôïc ñeám. Tuy nhieân, neáu leänh
reset boä ñeám chuyeån sang ON tröôùc khi giaù trò hieän thôøi cuûa boä ñeám ñaït ñeán giaù trò caøi ñaët
thì giaù trò hieän thôøi ñöôïc ñöa veà 0 vaø vì vaäy tieáp ñieåm cuûa boä ñeám vaãn khoâng chuyeån sang
ON (*F).
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C0

C0
Y003

K5

2

C0RST

Giaù trò caøi ñaët

Giaù trò hieän thô øi

Leänh RESET 
boä ñeám

Ngo õ ra ñöôïc ñieàu khie ån bôûi
tieáp ñie åm boä ñeám

Ngoõ vaøo ñeám

Ngoõ vaøo Reset

OFF
ON

0

1

2

3

4

5

OFF
ON

0 0

1

2

OFF
ON

*F

*D

*B

*A
*C *E

C0 contact

(Y003)

Reset input

Ngoõ ñeám vaøo

Giaù trò hieän thôøi
cuûa C0
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2) Ñeám soá saûn phaåm
Caùc ñaëc tính ñieàu khieån
a) Khi leänh cung caáp saûn phaåm (X002) ñöôïc chuyeån sang ON, ngoõ ra cung caáp saûn

phaåm (Y000) ñöôïc baét ñaàu.
b) Leänh hoaït ñoäng baêng taûi (X003) khôûi ñaàu chho baêng taûi di chuyeån veà phía tröôùc ngoõ ra

(Y001).
c) Soá saûn phaåm ñöôïc ñeám (boä ñeám C0) bôûi caûm bieán nhaän daïng (X000).
d) Khi soá saûn phaåm ñöôïc ñeám ñeán 10, ñeøn chæ thò boä ñeám leân Y006 baät saùng.
e) Boä ñeám ñöôïc reset bôûi ngoõ vaøo (X001).

Phaàn phuï
Haõy ngöøng cung caáp saûn phaåm khi giaù trò boä ñeám hieän thôøi ñaït ñeán giaù trò caøi ñaët (K10)

• Bao goàm tieáp ñieåm NC cuûa boä
ñeám ñeán doøng a) ôû treân.

• Bao goàm tieáp ñieåm NC cuûa baêng
taûi (Y001) ñeán doøng a) ôû treân
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X002

Y000

X000

C0

a)

X003

X001

C0RST

Y001

C0

Y006

K10

b)

c)

d)

e)

X002

Y000

C0

Phaàn theâm

X002

Y000

C0 Y001

Ha õy cung caáp saûn phaåm chæ trong khi baêng taûi ñang di chuyeån.

Phaàn theâm

Baïn coù theå thaáy nguyeân lyù hoaït ñoäng se õ thay ñoåi chæ 
khi phaàn the âm ñöôïc trong chöông trình. Trong caùc maùy
moùc thaät, caùc chöông trình ñaûm baûo an toaøn ñöôïc
theâm va øo trong ñaëc tính ñieàu khie ån cô baûn.
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4. D: THÖÛ THAÙCH CHO NGÖÔØI MÔÙI BA ÉT ÑA ÀU
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D-1. Ñôn vò phuïc vuï D-2.  Phaùt hieän duøng caûm bieán quang

D-3. Ñieàu khieån ñònh thì maïch ñeøn giao tho âng D-4.  Pha ân loïai saûn phaåm theo kích cô õ (I)

D-5. Khôûi ñoäng/ ngö øng ba êng taûi D-6. Truyeàn ñoäng ba êng taûi
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4.1 Ñôn vò phuïc vuï

4.1.1 Giao dieän luyeän taäp

4.1.2 Baûng khai baùo thieát bò
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Da ïng Ñòa chæ thie át bò Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng
X0 Nuùt nhaán 1 ON/ OFF töùc thôøi (Nhaáp chuoät)

Ngo õ va øo
X1 Nuùt nhaán 2 ON/ OFF töùc thôøi (Nhaáp chuoät)
Y0 Ñe øn baùo 1 Saùng khi Y0 → ON

Ngo õ ra 
Y1 Ñe øn baùo 2 Saùng khi Y1 → ON

Daïng D- Thöû thaùch cho ngöô øi môùi ba ét ñaàu
Ba øi taäp D-1. Ñôn vò phuïc vuï
Muïc ñích Ñieàu khieån ñôn vò phuïc vuï trong nhaø haøng 
Möùc ñoä khoù 1 (*) 
Ñie åm soá (lôùp) 130 (laäp trình cho ngöôøi môùi ba ét ñaàu)
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4.1.3 Muïc ñích ñieàu khieån
Ñieàu khieån ñôn vò phuïc vuï trong nhaø haøng söû duïng caùc leänh cô baûn ñaõ hoïc tröôùc ñaây.

4.1.4 Nhöõng ñaëc tính ñieàu khieån

1) Khi nuùt nhaán X0 treân baøn ñöôïc nhaán, ñeøn baùo 1 - Y0 treân töôøng seõ baät saùng. Neáu thaû

nuùt nhaán X0, ñeøn baùo 1 - Y0 vaãn saùng.

2) Khi nuùt nhaán X1 treân baøn ñöôïc nhaán, ñeøn baùo 2 - Y1 treân töôøng seõ baät saùng. Neáu thaû

nuùt nhaán X1, ñeøn baùo 2 - Y1 vaãn saùng.

3) Khi caû hai ñeøn baùo 1 - Y0 vaø ñeøn baùo 2 - Y1 baät saùng, [PL4] - Y23 treân baûng vaän

haønh saùng.

4) Khi nuùt nhaán X20 treân baûng vaän haønh ñöôïc nhaán, caû hai ñeøn baùo 1 - Y0 vaø ñeøn

baùo 2 - Y1 vaø [PL4] - Y23 treân baûng vaän haønh taét.
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4.2 Phaùt hieän duøng caûm bieán quang

4.2.1 Giao dieän luyeän taäp

4.2.2 Baûng khai baùo thieát bò
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Daïng D- Thöû thaùch cho ngöô øi môùi ba ét ñaàu
Ba øi taäp D-2. Phaùt hieän duøng caûm bieán quang 
Muïc ñích Baät tia saùng khi phaùt hieän ñoái töôïng
Möùc ñoä khoù 2 (**) 
Ñie åm soá (lôùp) 160 (laäp trình cho ngöôøi môùi ba ét ñaàu)

Da ïng Ñòa chæ thie át bò Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng
X0 Va øo coång (ngöôøi) ON khi phaùt hieän coù ngöôøi va øo
X1 Ra co ång (ngöôøi) ON khi phaùt hieän coù ngöôøi ra 
X2 Va øo coång (xe) ON khi phaùt hieän coù xe va øo

Ngo õ va øo

X3 Ra co ång (xe) ON khi phaùt hieän coù xe ra 
Y0 Ñe øn ñoû (ngöôøi) Baät saùng khi Y0 - ON 
Y1 Ñe øn xanh (ngöôøi) Baät saùng khi Y1 - ON 
Y2 Ñe øn va øng (ngöôøi) Baät saùng khi Y2 – ON 
Y3 Ñe øn ñoû (xe) Baät saùng khi Y3 – ON 
Y4 Ñe øn xanh (xe) Baät saùng khi Y4 – ON 
Y5 Ñe øn va øng (xe) Baät saùng khi Y5 – ON 

Ngo õ ra 

Y7 Co øi baùo
Ke âu leân khi Y7 → ON (ñeøn treân ma øn hình 
baät saùng)

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay



4.2.3 Muïc ñích ñieàu khieån
Baät tia saùng leân khi phaùt hieän coù ngöôøi hay xe. Söû duïng caùc leänh cô baûn vaø boä ñònh thì ñaõ
hoïc tröôùc ñaây.

4.2.4 Nhöõng ñaëc tính ñieàu khieån
Phía ngöôøi:
1) Khi caûm bieán vaøo coång X0 phaùt hieän coù ngöôøi, baät ñeøn xanh Y1.
2) Sau 5s, caûm bieán ra coång X1 phaùt hieän ngöôøi ñi qua, ñeøn xanh Y1 taét.

Phía xe:
1) Khi caûm bieán vaøo coång X2 phaùt hieän coù xe vaøo, baät ñeøn xanh Y4.

2) Sau 5s, caûm bieán ra coång X3 phaùt hieän coù xe ñi qua, ñeøn xanh Y4 taét.

3) Neáu xe khoâng baêng qua vuøng giöõa caûm bieán vaøo coång X2 vaø ra coång X3 trong 10s, ñeøn
ñoû Y3 baät saùng vaø coøi baùo Y7 vang leân.

4) Ngay khi xe baêng qua caûm bieán ra coång X3, ñeøn ñoû Y3 taét vaø coøi baùo Y7 ngöøng.
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4.3 Ñieàu khieån ñònh thì maïch ñeøn giao thoâng

4.3.1 Giao dieän luyeän taäp

4.3.2 Baûng khai baùo thieát bò
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Daïng D- Thöû thaùch cho ngöô øi môùi ba ét ñaàu
Ba øi taäp D-3. Ñieàu khieån ñònh thì maïch ñeøn giao thoâng 
Muïc ñích Ñieàu khieån ñeøn giao thoâng thay ño åi taïi caùc khoaûng thôøi gian theo lyù thuyeát
Möùc ñoä khoù 2 (**) 
Ñie åm soá (lôùp) 160 (laäp trình cho ngöôøi môùi ba ét ñaàu)

Da ïng Ñòa chæ thie át bò Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng
Y0 Ñe øn ñoû  Baät saùng khi Y0 - ON 
Y1 Ñe øn va øng  Baät saùng khi Y1 - ON Ngo õ ra 
Y2 Ñe øn xanh  Baät saùng khi Y2 – ON 
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4.3.3 Muïc ñích ñieàu khieån
Ñieàu khieån ñeøn giao thoâng thay ñoåi taïi caùc khoaûng thôøi gian chæ ñònh. Söû duïng caùc leänh cô
baûn vaø boä ñònh thì ñaõ hoïc tröôùc ñaây.

4.3.4 Nhöõng ñaëc tính ñieàu khieån

1) Khi nuùt nhaán X20 treân baøn vaän haønh ñöôïc nhaán, quaù trình baét ñaàu.

2) Ñaàu tieân, ñeøn ñoû Y0 saùng trong 10s.

3) Sau ñoù ñeøn ñoû Y0 taét. Ñeøn vaøng Y1 saùng trong 5s.

4) Sau ñoù ñeøn vaøng Y1 taét. Ñeøn xanh Y2 saùng trong 10s.

5) Sau ñoù ñeøn xanh Y2 taét.

6) Caùc böôùc hoaït ñoäng baét ñaàu töø 2) ñöôïc laëp laïi.
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4.4 Phaân loïai saûn phaåm theo kích côõ (I)

4.4.1 Giao dieän luyeän taäp

4.4.2 Baûng khai baùo thieát bò
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Daïng D- Thöû thaùch cho ngöô øi môùi ba ét ñaàu
Ba øi taäp D-4. Phaân loïai saûn phaåm theo kích cô õ (I) 
Muïc ñích Phaân loaïi caùc saûn phaåm coù kích cô õ khaùc nhau söû duïng caûm bieán
Möùc ñoä khoù 2 (**) 
Ñie åm soá (lôùp) 160 (laäp trình cho ngöôøi môùi ba ét ñaàu)

Da ïng Ñòa chæ thie át bò Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng
X0 Tre ân ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän
X1 Giö õa ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän
X2 Döôùi ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän
X4 Caûm bieán ON khi phaùt hieän saûn phaåm ôû cuoái baêng taûi phaûi

Ngo õ va øo

X5 Ñie åm baét ñaàu ON khi robot ôû vò trí baét ñaàu

Y3
Ba êng taûi chaïy
veà phía tröôùc

Ba êng taûi chaïy veà phía tröôùc khi Y3-ON  

Ngo õ ra 
Y5 Leänh cung caáp

Khi Y5 – ON, 1 saûn phaåm ñöôïc cung caáp. Moät
tieán trình baét ñaàu.
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4.4.3 Muïc ñích ñieàu khieån
Phaân loaïi ba saûn phaåm coù kích côõ khaùc nhau vaø ñöôïc mang treân baêng taûi.

4.4.4 Nhöõng ñaëc tính ñieàu khieån

1) Khi nuùt nhaán PB1 _ X20 ñöôïc nhaán treân baøn vaän haønh, Leänh cung caáp Y5 cho robot

chuyeån sang ON. Khi thaû nuùt nhaán PB1 _ X20, Leänh cung caáp Y5 chuyeån sang OFF. 

2) Khi [Operation start] (X14) ñöôïc baät sang ON treân baøn vaän haønh, baêng taûi Y3 di chuyeån

veà phía tröôùc. Khi [Operation start] (X14) chuyeån sang OFF, baêng taûi Y3 ngöøng.

3) Saûn phaåm lôùn, trung bình, nhoû treân caùc baêng taûi ñöôïc phaân loaïi baèng caùc caûm bieán ngoõ

vaøo Treân X0, Giöõa X1, Döôùi X2 vaø sau ñoù ñeøn töông öùng baät saùng.

- Saûn phaåm lôùn Y10

- Saûn phaåm trung bình Y11

- Saûn phaåm nhoû Y12

4. Ñeøn baùo ñöôïc baät saùng töùc thì sau khi caùc caûm bieán (X0, X1, X2) phaân bieät kích côõ sau

ñoù taét khi saûn phaåm ñi qua caûm bieán X4.
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4.5 Phaân loïai saûn phaåm theo kích côõ (I)

4.5.1 Giao dieän luyeän taäp

4.5.2 Baûng khai baùo thieát bò
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Daïng D- Thöû thaùch cho ngöô øi môùi ba ét ñaàu
Ba øi taäp D-5. Khôûi ñoäng/ döøng baêng taûi
Muïc ñích Khôûi ñoäng/ döøng baêng taûi tuyø theo trình töï ñònh tröôùc
Möùc ñoä khoù 2 (**) 
Ñie åm soá (lôùp) 160 (laäp trình cho ngöôøi môùi ba ét ñaàu)

Da ïng Ñòa chæ thie át bò Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng
X0 Ñie åm baét ñaàu ON khi robot ôû vò trí baét ñaàu

Ngo õ va øo
X3 Caûm bieán

ON khi phaùt hieän saûn phaåm ôû cuoái baêng taûi
phaûi

Y0 Leänh cung caáp
Khi Y0 – ON, 1 saûn phaåm ñöôïc cung caáp.
Moät tieán trình baét ñaàu.

Y1
Ba êng taûi chaïy veà
phía tröôùc

Ba êng taûi di chuyeån veà phía tröôùc khi Y1-ON  

Y2
Ba êng taûi chaïy veà
phía sau 

Ba êng taûi di chuyeån veà phía sau khi Y2-ON  

Y3 Co øi baùo
Khi Y3 – ON, co øi baùo vang leân (ñeøn baùo treân
ma øn hình baät saùng)

Y5 Ñe øn ñoû  Baät saùng khi Y5 - ON 
Y6 Ñe øn va øng  Baät saùng khi Y6 - ON 

Ngo õ ra 

Y7 Ñe øn xanh  Baät saùng khi Y7 – ON 
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4.5.3 Muïc ñích ñieàu khieån
Khôûi ñoäng/ döøng baêng taûi tuyø theo trình töï ñònh tröôùc

4.5.4 Nhöõng ñaëc tính ñieàu khieån

1) Khi nuùt nhaán PB1 _ X20 ñöôïc nhaán treân baøn vaän haønh, Ñeøn vaøng Y7 baät saùng vaø coøi baùo

Y3 vang leân trong 5s. Khi thaû nuùt nhaán PB1 _ X20, Ñeøn vaøng Y7 vaãn saùng.

2) Sau khi Ñeøn vaøng Y7 taét vaø coøi baùo Y3 ngöøng, baêng taûi Y1 di chuyeån veà phía tröôùc. Ñeøn

xanh Y6 baät saùng trong khi baêng taûi Y1 hoaït ñoäng.

3) Khi nuùt nhaán PB1 _ X21 ñöôïc nhaán treân baøn vaän haønh, hoaït ñoäng trong böôùc 1 vaø 2 ngöøng.

Hoaït ñoäng ñöôïc laëp laïi khi quaù trình mieâu taû trong böôùc 1 ñöôïc thi haønh.
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4.6 Truyeàn ñoäng baêng taûi

4.6.1 Giao dieän luyeän taäp

4.6.2 Baûng khai baùo thieát bò
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Daïng D- Thöû thaùch cho ngöô øi môùi ba ét ñaàu
Ba øi taäp D-6. Truyeàn ñoäng baêng taûi
Muïc ñích Vaän haønh baêng taûi tuyø theo tín hieäu caûm bieán
Möùc ñoä khoù 2 (**) 
Ñie åm soá (lôùp) 160 (laäp trình cho ngöôøi môùi ba ét ñaàu)

Da ïng Ñòa chæ 
thieát bò 

Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng

X0 Caûm bieán ON khi phaùt hieän saûn phaåm ôû cuoái baêng taûi traùi
X1 Caûm bieán ON khi phaùt hieän saûn phaåm ôû cuoái baêng taûi traùi
X2 Caûm bieán ON khi phaùt hieän saûn phaåm ôû cuoái baêng taûi traùi
X3 Caûm bieán ON khi phaùt hieän saûn phaåm ôû cuoái baêng taûi phaûi

Ngo õ va øo

X5 Ñie åm baét ñaàu ON khi robot ôû vò trí baét ñaàu
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4.6.3 Muïc ñích ñieàu khieån
Vaän haønh baêng taûi tuyø theo tín hieäu caûm bieán

4.6.4 Nhöõng ñaëc tính ñieàu khieån

1) Khi nuùt nhaán PB1 _ X20 ñöôïc nhaán treân baøn vaän haønh, Leänh cung caáp Y7 cho robot chuyeån

sang ON neáu robot ñang ôû vò trí baét ñaàu X5. Khi thaû nuùt nhaán PB1 _ X20, Leänh cung caáp

Y7 ñöôïc töï giöõ cho ñeán khi robot quay trôû veà vò trí baét ñaàu X5.

2) Khi caûm bieán X0 phaùt hieän saûn phaåm, baêng taûi treân chaïy veà phía tröôùc Y0 baät leân ON.

3) Khi caûm bieán X1 phaùt hieän saûn phaåm, baêng taûi giöõa chaïy veà phía tröôùc Y2 baät leân ON vaø

baêng taûi treân Y0 ngöøng.

4) Khi caûm bieán X2 phaùt hieän saûn phaåm, baêng taûi döôùi chaïy veà phía tröôùc Y4 baät leân ON vaø

baêng taûi giöõa Y2 ngöøng.

5) Khi caûm bieán X3 phaùt hieän saûn phaåm, baêng taûi döôùi Y4 ngöøng.

6) Khi caûm bieán X3 baät leân ON, Leänh cung caáp Y7 cho robot chuyeån sang ON vaø 1 saûn phaåm

môùi ñöôïc cung caáp neáu ñang ôû vò trí baét ñaàu X5.
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Da ïng Ñòa chæ 
thieát bò 

Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng

Y0
Ba êng taûi treân chaïy veà
phía tröôùc

Khi Y0 – ON, baêng taûi di chuye ån veà
phía tröôùc

Y1
Ba êng taûi treân chaïy veà
phía sau 

Khi Y1-ON, baêng taûi di chuyeån veà
phía sau 

Y2
Ba êng taûi giöõa chaïy veà
phía tröôùc

Khi Y2 – ON, baêng taûi di chuye ån veà
phía tröôùc

Y3
Ba êng taûi giöõa chaïy veà
phía sau 

Khi Y3-ON, baêng taûi di chuyeån veà
phía sau 

Y4
Ba êng taûi döôùi chaïy veà
phía tröôùc

Khi Y4 – ON, baêng taûi di chuye ån veà
phía tröôùc

Y5
Ba êng taûi döôùi chaïy veà
phía sau 

Khi Y5-ON, baêng taûi di chuyeån veà
phía sau 

Ngo õ ra 

Y7 Leänh cung caáp
1 saûn phaåm ñöôïc cung caáp. Moät tieán
trình baét ñaàu.

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay



GHI CHUÙ
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5. E: THÖÛ THAÙCH CAÁP TRUNG BÌNH 
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E-1. Tín hieäu nuùt nhaán E-2.  Pha ân loaïi saûn phaåm theo kích cô õ (II)

E-3. Phaân loaïi saûn phaåm E-4.  Khoan

E-5. Ñieàu khie ån cung caáp saûn pha åm E-6. Ñieàu khieån ba êng taûi
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5.1 Tín hieäu nuùt nhaán

5.1.1 Giao dieän luyeän taäp

5.1.2 Baûng khai baùo thieát bò
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Daïng E- thöû thaùch trung caáp
Ba øi taäp E-1. Tín hieäu nuùt nhaán
Muïc ñích Chuye ån ñoåi tín hieäu ñeøn giao thoâng töø nuùt nhaán
Möùc ñoä khoù 2 (**) 
Ñie åm soá (lôùp) 210 (laäp trình trung bình) 

Da ïng Ñòa chæ thie át bò Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng
Y0 Ñe øn ñoû Saùng khi Y0 → ON
Y1 Ñe øn va øng Saùng khi Y1 → ONNgo õ ra 
Y2 Ñe øn xanh Saùng khi Y2 → ON
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5.1.3 Muïc ñích ñieàu khieån
Chuyeån ñoåi tín hieäu ñeøn giao thoâng töø  1 nuùt nhaán

5.1.4 Nhöõng ñaëc tính ñieàu khieån

1) Ñeøn tín hieäu Ñoû (Y0) nhaáp nhaùy trong khoaûng 1-2 (saùng trong 1s vaø taét trong 1s)

2) Khi nuùt nhaán X10 treân baøn ñieàu khieån ñöôïc nhaán, tín hieäu chæ thò Y10 treân baûng vaän haønh

seõ saùng. Neáu thaû nuùt nhaán X10, tín hieäu chæ thò Y10 vaãn saùng.

3) Sau khi tín hieäu chæ thò Y10 saùng ñöôïc 5s, söï hoaït ñoäng caùc tín hieäu ñöôïc thay ñoåi nhö

moâ taû töø böôùc 4 ñeán 7.

4) Ñaàu tieân, ñeøn tín hieäu Ñoû (Y0) nhaáp nhaùy trong 5s trong khi tín hieäu chæ thò Y10 vaãn saùng.

5) Ñeøn tín hieäu Ñoû (Y0) taét. Ñeøn tín hieäu Vaøng (Y1) saùng trong 5s.

6) Sau khi ñeøn tín hieäu Vaøng (Y1) taét, ñeøn tín hieäu Xanh (Y2) saùng trong 10s.

7) Sau khi ñeøn tín hieäu Xanh (Y2) taét, ñeøn tín hieäu Ñoû (Y0) nhaáp nhaùy trong khoaûng 1-2

(saùng trong 1s vaø taét trong 1s). Söï hoaït ñoäng caùc tín hieäu ñöôïc laäp laïi töø böôùc 1.

B-51

FX-TRN-BEG-E

MITSUBISHI - COÂNG TY TNHH TM SA GIANG

KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay



5.2 Phaân loaïi saûn phaåm theo kích côõ (II)

5.2.1 Giao dieän luyeän taäp

5.2.2 Baûng khai baùo thieát bò
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Daïng E- thöû thaùch trung caáp
Ba øi taäp E-2. Phaân loaïi saûn phaåm theo kích cô õ
Muïc ñích Phaân loaïi caùc saûn phaåm ñeán vò trí coù kích cô õ töông öùng
Möùc ñoä khoù 2 (**) 
Ñie åm soá (lôùp) 210 (laäp trình trung bình) 

Da ïng Ñòa chæ 
thieát bò 

Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng 

X0 Ñieåm baét ñaàu ON: khi robot ôû vò trí xuaát phaùt
X1 Tre ân ON khi saûn phaåm kích côõ lôùn ñöôïc phaùt hieän
X2 Giöõa ON khi saûn phaåm kích côõ trung bình ñöôïc phaùt hieän
X3 Thaáp  ON khi saûn phaåm kích côõ nhoû ñöôïc phaùt hieän
X4 Caûm bieán ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän ôû cuoái baêng chuyeàn phaûi

Ngoõ vaøo

X5 Caûm bieán ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän ôû cuoái baêng chuyeàn phaûi

Y0 Leänh cung caáp
Moät saûn phaåm ñöôïc cung caáp khi Y0 laø ON. Moät tieán trình 
baét ñaàu theo thöù töï  caùc xylanh: lôùn, nhoû, nhoû, lôùn vaø nhoû

Y1 
Ba êng taûi chaïy thuaän
(veà phía tröôùc) 

Khi Y1 laø ON _ baêng taûi di chuyeån veà phía tröôùc

Y2 
Ba êng taûi chaïy thuaän
(veà phía tröôùc) 

Khi Y2 laø ON _ baêng taûi di chuyeån veà phía tröôùc

Ngoõ ra 

Y5 Caàn phaân loaïi Di chuyeån ra phía tröôùc khi Y5 laø ON 
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5.2.3 Muïc ñích ñieàu khieån
Phaân loaïi caùc saûn phaåm ñeán vò trí coù kích côõ töông öùng

5.2.4 Nhöõng ñaëc tính ñieàu khieån

1) Khi coâng taéc SW1_X24 treân baûng vaän haønh ñöôïc chuyeån sang ON, caùc baêng chuyeàn di

chuyeån veà phía tröôùc. khi SW1_X24 ñöôïc chuyeån sang OFF, caùc baêng chuyeàn ngöøng

hoaït ñoäng.

2) Khi nuùt nhaán PB1_X20 treân baûng vaän haønh ñöôïc nhaán, leäng cung caáp saûn phaåm Y0 cho

robot hoaït ñoäng.

Leäng cung caáp saûn phaåm Y0 ñöôïc chuyeån sang OFF khi robot di chuyeån khoûi ñieåm baét

ñaàu (Robot seõ hoaøn thaønh chu trình gaép saûn phaåm)

3) Robot cung caáp caùc saùn phaåm coù kích côõ lôùn, trung bình hoaëc nhoû.

4) Saùn phaåm lôùn ñöôïc daãn ñeán baêng chuyeàn phía sau (ñi qua caûm bieán X5).

Saùn phaåm nhoû ñöôïc daãn ñeán baêng chuyeàn phía tröôùc (ñi qua caûm bieán X4). Kích côõ saûn

phaåm ñöôïc nhaän daïng baèng caùc tín hieäu Treân (X1), Giöõa (X2), Thaáp (X3) ñöôïc ñaët treân

baêng chuyeàn.

B-53

FX-TRN-BEG-E

MITSUBISHI - COÂNG TY TNHH TM SA GIANG

KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay



5.3 Phaân loaïi saûn phaåm

5.3.1 Giao dieän luyeän taäp

5.3.2 Baûng khai baùo thieát bò
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Daïng E- thöû thaùch trung caáp
Ba øi taäp E-3. Phaân loaïi saûn phaåm
Muïc ñích Truyeàn leänh cho robot di chuye ån saûn phaåm ñeán vò trí môùi
Möùc ñoä khoù 2 (**) 
Ñie åm soá (lôùp) 210 (laäp trình trung bình) 

Daïng Ñòa chæ 
thie át bò Teân thie át bò Söï hoaït ñoäng 

X0 Ñie åm baét ñaàu ON: khi robot ôû vò trí xuaát phaùt
X1 Saûn phaåm treân ba øn ON khi saûn pha åm ñang naèm treân baøn

Ngoõ vaøo
X2

Söï hoïat ñoäng cuûa
robot hoaøn taát

ON khi söï hoïat ñoäng cuûa robot hoaøn taát

Y0 Leänh cung caáp
Chæ thò treân ma øn hình baät saùng khi 
Y0_ON. Luùc ñoù, ngöôøi vaän ha ønh cung 
caáp saûn pha åm.

Y1 Ba êng taûi chaïy thuaän
Khi Y1 – ON, baêng taûi di chuye ån veà
phía tröôùc

Ngoõ ra 

Y2 Leänh gaép saûn pha åm
Robot gaép saûn phaåm ñeán khay ñöïng khi 
Y2 _ON. Moät tieán trình baét ñaàu. 

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay



5.3.3 Muïc ñích ñieàu khieån
Truyeàn leänh cho robot di chuyeån saûn phaåm ñeán vò trí môùi

5.3.4 Nhöõng ñaëc tính ñieàu khieån

1) Ngöôøi vaän haønh cung caáp saûn phaåm ñeán baêng chuyeàn vaø baät saùng ñeøn chæ thò (Nguoàn

cung caáp cho pheùp). Neáu ñeøn chæ thò luoân ñöôïc baät saùng, ngöôøi vaän haønh cung caáp saûn

phaåm lieân tuïc.

2) Baêng taûi luoân di chuyeån veà phía tröôùc trong khi PLC ôû traïng thaùi RUN.

3) Khi nuùt nhaán PB1_X20 treân baøn vaän haønh ñöôïc nhaán, leänh cung caáp _Y0 chuyeån sang

ON vaø ñeøn baùo chæ thò (Nguoàn cung caáp cho pheùp) baät saùng. Ngöôøi vaän haønh cung caáp

saûn phaåm. Khi thaû nuùt nhaán PB1_X20, ñeøn baùo chæ thò taét. Tuy nhieân, leänh cung caáp _Y0

seõ khoâng chuyeån sang ON _ ñeøn baùo chæ thò (Nguoàn cung caáp cho pheùp) khoâng baät saùng

neáu vaãn coøn 1 saûn phaåm treân baøn.

4) Khi caûm bieán Saûn phaåm treân baøn (X1) trong Robot chuyeån sang ON, leänh gaép saûn phaåm

Y2 ñöôïc baät leân ON. Khi caûm bieán Söï hoïat ñoäng cuûa robot hoaøn taát X2 chuyeån sang ON

(khi saûn phaûm ñaõ ñöôïc ñaët trong khay), leänh gaép saûn phaåm Y2 ñöôïc chuyeån veà OFF.

Leänh gaép saûn phaåm Y2 neân ñöôïc baät leân ON chæ khi naøo Robot ñang ôû vò trí baét ñaàu.
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5.4 Khoan

5.4.1 Giao dieän luyeän taäp

5.4.2 Baûng khai baùo thieát bò
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Daïng E- thöû thaùch trung caáp
Ba øi taäp E-4. Khoan 
Muïc ñích Ñieàu khieån maùy khoan va ø caùc thieát bò khaùc
Möùc ñoä khoù 2 (**) 
Ñie åm soá (lôùp) 210 (laäp trình trung bình) 

Da ïng Ñòa chæ 
thieát bò 

Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng

X0 Ñang khoan 
X1 Saûn phaåm döôùi maùy khoan  

X2 Ñaõ khoan ñuùng

X3 Ñaõ khoan sai 

Ngoõ vaøo

X5 Caûm bieán

Y0 Leänh cung caáp

Y1 Baêng taûi chaïy veà phía tröôùcNgoõ ra 

Y2 Ba ét ñaàu khoan 

ON trong khi ñang khoan 
ON khi saûn phaåm ôû döôùi maùy khoan 
ON khi saûn phaåm ñöôïc khoan ñuùng. Khi vieäc khoan baét ñaàu
thì keát quaû tröôùc ñoù seõ bò xoùa.
ON khi saûn phaåm khoâng ñöôïc khoan ñuùng. Khi vieäc khoan 
baét ñaàu thì keát quaû tröôùc ñoù seõ bò xoùa.
ON khi phaùt hieän coù saûn phaåm ôû cuoái baêng chuyeàn phaûi.
Khi Y0 _ ON, 1 saûn phaåm ñöôïc cung caáp. Moät tieán trình baét
ñaàu: khoái kim loaïi lôùn.
Khi Y1 – ON, baêng taûi di chuyeån veà phía tröôùc
Khi Y2 _ON, baét ñaàu khoan (Moät tieán trình khoâng theå bò 
döøng giöõa chöøng) 
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5.4.3 Muïc ñích ñieàu khieån
Ñieàu khieån maùy khoan vaø caùc thieát bò khaùc

5.4.4 Nhöõng ñaëc tính ñieàu khieån
Ñieàu khieån chung:

1) Khi nuùt nhaán PB1 _ X20 ñöôïc nhaán treân baøn vaän haønh, Leänh cung caáp Y0 cho pheãu

chuyeån sang ON. Khi thaû nuùt nhaán PB1 _ X20, Leänh cung caáp Y0 chuyeån sang OFF. Khi

Leänh cung caáp Y0 ñöôïc chuyeån sang ON, pheãu cung caáp saûn phaåm.

2) Khi coâng taéc SW1 _ X24 ñöôïc baät sang ON treân baøn vaän haønh, baêng taûi di chuyeån veà

phía tröôùc. Khi coâng taéc SW1 _ X24 baät sang OFF, baêng taûi ngöøng.

Ñieàu khieån caùc quaû cam

1) Khi caûm bieán coù saûn phaåm döôùi maùy khoan X1 ñaët trong maùy khoan chuyeån sang ON,

baêng taûi ngöøng.

2) Khi baét ñaàu khoan Y2 ñöôïc chuyeån sang ON, baét ñaàu khoan. Khi caûm bieán ñang khoan

X0 baät ON thì Y2 ñöôïc chuyeån sang OFF.

3) Khi baét ñaàu khoan Y2 ñöôïc chuyeån sang ON, caûm bieán ñaõ khoan ñuùng X2 laãn ñaõ khoan

sai X3 ñeàu ñöôïc baät leân ON sau khi maùy khoan ñaõ vaän haønh ñöïôc 1 chu kyø hoaøn taát.

(Maùy khoan khoâng theå bò döøng ôû giöõa luùc vaän haønh)

4) Sau khi caûm bieán ñaõ khoan ñuùng X2 laãn ñaõ khoan sai X3 ñöôïc xaùc ñònh, saûn phaåm seõ

ñöôïc mang ñi vaø ñaët treân khay ôû beân phaûi. Khi treân caùc saûn phaåm bò khoan nhieàu loã, caûm

bieán ñaõ khoan sai X3 baät leân ON. Trong baøi taäp naøy khoâng coù caùch ñieàu khieån ñaëc bieät

cho saûn phaåm bò loãi.
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5.5 Ñieàu khieån cung caáp saûn phaåm

5.5.1 Giao dieän luyeän taäp

5.5.2 Baûng khai baùo thieát bò
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KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Daïng E- thöû thaùch trung caáp
Ba øi taäp E-5. Ñieàu khieån cung caáp saûn phaåm
Muïc ñích Cung caáp moät soá saûn phaåm theo lyù thuyeát döïa theo ñaëc tính ñieàu khieån
Möùc ñoä khoù 3 (***) 
Ñie åm soá (lôùp) 240 (laäp trình trung bình) 

Da ïng Ñòa chæ 
thieát bò 

Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng

X0 Ñie åm baét ñaàu ON khi robot ôû vò trí baét ñaàu.
X1 Hoäp treân baêng taûi ON khi hoäp ôû döôùi boä phaän cung caáp cam. 
X2 Cam ña õ cung caáp ON khi cam ñöôïc phaùt hieän (du øng cho vieäc ñeám)  

Ngo õ va øo

X5 Caûm bieán ON khi phaùt hieän coù saûn phaåm ôû cuoái baêng chuyeàn phaûi.

Y0 Leänh cung caáp
Khi Y0 _ ON, 1 saûn phaåm ñöôïc cung caáp. Moät tieán trình 
baét ñaàu: Hoäp lôùn.

Y1
Ba êng taûi chaïy
veà phía tröôùc

Khi Y1 – ON, baêng taûi di chuye ån veà phía tröôùc
Ngo õ ra 

Y2 Leänh cung caáp cam Khi Y2 _ON, cam ñöôïc cung caáp.
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5.5.3 Muïc ñích ñieàu khieån

Ñaët caùc quaû cam theo lyù thuyeát vaøo hoäp treân baêng taûi.

5.5.4 Nhöõng ñaëc tính ñieàu khieån

Ñieàu khieån chung:

1) Khi coâng taéc SW1 _ X24 ñöôïc baät sang ON treân baøn vaän haønh, baêng taûi di chuyeån veà

phía tröôùc. Khi coâng taéc SW1 _ X24 baät sang OFF, baêng taûi ngöøng.

2) Khi nuùt nhaán PB1 _ X20 ñöôïc nhaán treân baøn vaän haønh, Leänh cung caáp Y0 cho robot

chuyeån sang ON. Leänh cung caáp Y0 chuyeån sang OFF khi robot di chuyeån khoûi vò trí baét

ñaàu. Khi Leänh cung caáp Y0 ñöôïc chuyeån sang ON, robot cung caáp hoäp.

Ñieàu khieån maùy khoan:

1) Khi caûm bieán coù hoäp treân baêng taûi X1 ñaët trong boä phaän cung caáp cam chuyeån sang ON,

baêng taûi ngöøng.

2) Trong hoäp ñöôïc ñaët 5 quaû cam. Caùc hoäp ñöïng 5 quaû cam ñöôïc mang ñeán khay beân phaûi.

3) Cam  ñöôïc cung caáp khi leänh cung caáp cam Y2 baät leân ON vaø soá cam cung caáp ñöôïc

ñeám khi caûm bieán Cam ñaõ cung caáp X2 baät leân ON.
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5.6 Ñieàu khieån baêng taûi

5.6.1 Giao dieän luyeän taäp

5.6.2 Baûng khai baùo thieát bò
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KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Daïng E- thöû thaùch trung caáp 
Baøi taäp E-6. Ñieàu khieån baêng taûi  

Muïc ñích Di chuyeån baêng taûi chaïy thuaän hay nghòch döïa 
theo ñaëc tính ñieàu khieån 

Möùc ñoä khoù 3 (***) 
Ñieåm soá (lôùp) 240 (laäp trình trung bình) 

Da ïng Ñòa chæ thie át bò Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng

X10 Giôùi haïn traùi
ON khi phaùt hieän saûn phaåm ôû cuoái
baêng chuyeàn traùi.

X11 Giôùi haïn phaûi
ON khi phaùt hieän saûn phaåm ôû cuoái
baêng chuyeàn phaûi.

Ngo õ va øo

X12 Caûm bieán döøng ON khi phaùt hieän saûn phaåm. 

Y10 Leänh cung caáp
Khi Y10 _ ON, 1 saûn phaåm ñöôïc
cung caáp. Moät tieán trình baét ñaàu.

Y11 Ba êng taûi chaïy thuaän
Khi Y11 – ON, baêng taûi di chuye ån
veà phía tröôùc

Ngo õ ra 

Y12 Ba êng taûi chaïy nghòch  
Khi Y12 _ON, baêng taûi di chuye ån
ngöôïc laïi

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay



5.6.3 Muïc ñích ñieàu khieån

Di chuyeån baêng taûi chaïy thuaän hay nghòch döïa theo ñaëc tính ñieàu khieån

5.6.4 Nhöõng ñaëc tính ñieàu khieån

1) Khi nuùt nhaán PB1 _ X20 ñöôïc nhaán treân baøn vaän haønh, Leänh cung caáp Y10 cho pheãu

chuyeån sang ON. Leänh cung caáp Y0 chuyeån sang OFF khi thaû tay nhaán PB1 _ X20. Khi

Leänh cung caáp Y0 ñöôïc chuyeån sang ON, pheãu cung caáp saûn phaåm.

2) Khi nuùt nhaán PB2 _ X21 ñöôïc nhaán treân baøn vaän haønh, baêng taûi vaän haønh theo thöù töï

ñöôïc moâ taû trong böôùc 3 ñeán böôùc 6 döôùi ñaây. Neáu thaû tay nhaán PB2 _ X21, thöù töï vaän

haønh vaãn tieáp tuïc.

3) Baêng taûi baét ñaàu di chuyeån khi ngoõ ra Baêng taûi chaïy thuaän Y11 ñöôïc baät leân ON vaø döøng

khi caûm bieán phaùt hieän saûn phaåm ôû Giôùi haïn phaûi X11 chuyeån sang ON.

4) Khi ngoõ ra Baêng taûi chaïy nghòch Y12 ñöôïc baät leân ON, baêng taûi di chuyeån ngöôïc laïi cho

ñeán khi caûm bieán phaùt hieän saûn phaåm ôû Giôùi haïn traùi X10 chuyeån sang ON.

5) Saûn phaåm naèm ôû giôùi haïn traùi trong 5 giaây.

6) 5 giaây sau, ngoõ ra Baêng taûi chaïy thuaän Y11 ñöôïc baät leân ON vaø baêng taûi di chuyeån cho

ñeán khi caûm bieán döøng X12 chuyeån sang ON.
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GHI CHUÙ
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KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM
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F-1. Vaän haønh cöûa töï ñoäng F-2.  Boá trí saân khaáu

F-3. phaân phoái saûn phaåm F-4.  pha ân loaïi caùc saûn phaåm bò lo ãi

F-6. Ñieàu khie ån thieát bò naângF-5. Ñieàu khieån quay thuaän / nghòch

F-7. Tuyeán phaân loaïi vaø phaân phoái

6.   F:THÖÛ THAÙCH CAÁP CAO

KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM
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6.1 Vaän haønh cöûa töï ñoäng

6.1.1 Giao dieän luyeän taäp

6.1.2 Baûng khai baùo thieát bò
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KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Daïng Ñòa chæ thieát bò Te ân thieát bò Söï hoaït ñoäng
X0 Giôùi haïn döôùi  ON khi cöûa ñeán giôùi haïn döôùi
X1 Giôùi haïn treân ON khi cöûa ñeán giôùi haïn treân
X2 Caûm bieán va øo co ång ON khi ñoái töôïng ñeán gaàn cöûa.  

Ngo õ va øo

X3 Caûm bieán ra khoûi co ång ON khi ñoái töôïng ra khoûi cöûa
Y0 Cöûa naâng leân Khi Y0 _ ON, cöûa ñöôïc na âng le ân
Y1 Cöûa haï xuoáng Khi Y1 – ON, cöûa ñöôïc haï xuoáng
Y6 Ñe øn baùo Khi Y6 _ON, ñeøn baùo baät saùng Ngo õ ra 

Y7 Co øi baùo
Khi Y7 _ON, co øi ke âu leân (ñeøn tre ân
ma øn hình baät saùng)

Daïng F- thöû thaùch caáp cao 
Ba øi taäp F-1. Vaän haønh cöûa töï ñoäng
Muïc ñích Ñieàu khieån cöûa môû hay ñoùng khi phaùt hieän coù ñoái töôïng 
Möùc ñoä khoù 3 (***) 
Ñie åm soá (lôùp) 290 (laäp trình cao) 
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6.1.3 Muïc ñích ñieàu khieån

Ñieàu khieån cöûa môû hay ñoùng khi phaùt hieän coù ñoái töôïng

6.1.4 Ñaëc tính ñieàu khieån

1) Khi xe ñeán gaàn cöûa, cöûa di chuyeån leân treân.

2) Khi xe baêng qua cöûa, cöûa di chuyeån xuoáng.

3) Cöûa ngöøng di chuyeån leân treân khi caûm bieán Giôùi haïn treân X1 chuyeån sang ON.

4) Cöûa ngöøng di chuyeån xuoáng khi caûm bieán Giôùi haïn döôùi X0 chuyeån sang ON.

5) Trong khi xe vaãn coøn naèm trong giôùi haïn giöõa caûm bieán vaøo coång X2 vaø caûm bieán ra khoûi

coång X3, cöûa seõ khoâng di chuyeån xuoáng.

6) Coøi baùo Y7 keâu leân khi cöûa ñang chuyeån ñoäng.

7) Ñeøn baùo Y6 baät saùng trong khi xe naèm trong giôùi haïn giöõa caûm bieán vaøo coång X2 vaø caûm

bieán ra khoûi coång X3.

8) Boán ñeøn baùo chæ thò treân baøn vaän haønh saùng hay taét tuøy theo söï di chuyeån cuûa cöûa.

9) Cöûa coù theå ñöôïc môû hay ñoùng baèng caùch ñieàu khieån baèng tay qua nuùt

10)Nhaán [     Cöûa naâng leân] X10 vaø [    Cöûa haï xuoáng ] X11 treân baøn vaän haønh.
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6.2 Boá trí saân khaáu

6.2.1 Giao dieän luyeän taäp

6.2.2 Baûng khai baùo thieát bò
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Daïng F- thöû thaùch caáp cao 
Ba øi taäp F-2. Boá trí saân khaáu
Muïc ñích Ñieàu khieån vieäc boá trí saân khaáu tuøy theo ñaëc tính ñieàu khieån
Möùc ñoä khoù 3 (***) 
Ñie åm soá (lôùp) 290 (laäp trình cao) 

Daïng Ñòa chæ  
thieát bò 

Te ân thieát bò Söï hoaït ñoäng

X0 Be ân trong (maøn cöûa traùi)  ON khi ma øn cöûa ñoùng hoaøn toa øn.
X1 ÔÛ giöõa (ma øn cöûa traùi) ON khi ma øn cöûa ôû vò trí giöõa
X2 Be ân ngoaøi (ma øn cöûa traùi) ON khi ma øn cöûa môû hoaøn toaøn.
X3 Be ân trong (maøn cöûa phaûi)  ON khi ma øn cöûa ñoùng hoaøn toa øn.
X4 ÔÛ giöõa (ma øn cöûa phaûi) ON khi ma øn cöûa ôû vò trí giöõa
X5 Be ân ngoaøi (ma øn cöûa phaûi) ON khi ma øn cöûa môû hoaøn toaøn.
X6 Giôùi haïn treân cuûa sa ân khaáu ON khi sa ân khaáu ñeán giôùi haïn tre ân

Ngo õ va øo

X7 Giôùi haïn döôùi cuûa sa ân khaáu ON khi sa ân khaáu ñeán giôùi haïn döôùi
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6.2.3 Muïc ñích ñieàu khieån
Ñieàu khieån vieäc boá trí saân khaáu tuøy theo ñaëc tính ñieàu khieån

6.2.4 Ñaëc tính ñieàu khieån
Ñaëc tính vaän haønh töï ñoäng:
1) Khi nuùt nhaán [Begin] X16 ñöôïc nhaán treân baøn vaän haønh, coøi baùo Y5 keâu leân trong 5s. Nuùt

nhaán [Begin] X16 coù theå chuyeån sang ON chæ khi naøo maøn cöûa ñöôïc ñoùng vaø saân khaáu
ôû vò trí giôùi haïn döôùi.

2) Khi coøi ngöøng, leänh môû cöûa maøn chuyeån sang ON vaø maøn cöûa ñöôïc môû cho ñeán khi
chuùng ñeán giôùi haïn beân ngoaøi (X2 vaø X5)

3) Sau khi maøn cöûa ñaõ môû hoaøn toaøn, saân khaáu baét ñaàu di chuyeån leân treân khi Stage up Y2
chuyeån sang ON vaø döøng laïi khi Giôùi haïn treân cuûa saân khaáu X6 chuyeån sang ON.

4) Khi nuùt nhaán [End] X17 ñöôïc nhaán treân baøn vaän haønh, leänh ñoùng cöûa maøn Y1 ñöôïc chuyeån
sang ON vaø maøn cöûa ñoùng laïi cho ñeán khi chuùng ñeán giôùi haïn beân trong (X0 vaø X3)

Ñaëc tính vaän haønh baèng tay: 
1) Khi vieäc vaän haønh töï ñoäng beân treân khoâng hoaït ñoäng, vieäc vaän haønh sau ñaây môùi coù theå

thöïc hieän.
2) Maøn cöûa chì coù theå ñöôïc môû khi nuùt nhaán [Curtain open] X10 treân baøn vaän haønh ñang

ñöôïc nhaán. Maøn cöûa döøng cho ñeán khi ñeán giôùi haïn beân ngoaøi (X2 vaø X5).
3) Maøn cöûa chì coù theå ñöôïc ñoùng khi nuùt nhaán [Curtain close] X11 treân baøn vaän haønh ñang

ñöôïc nhaán. Maøn cöûa ñoùng cho ñeán khi ñeán giôùi haïn beân trong (X0 vaø X3).
4) Saân khaáu chæ coù theå di chuyeån leân khi nuùt nhaán [    Stage up] X12 ñang ñöôïc nhaán treân

baøn vaän haønh. Saân khaáu döøng khi noù ñuïng ñeán caûm bieán giôùi haïn treân X6.
5) Saân khaáu chæ coù theå di chuyeån xuoáng khi nuùt nhaán [     Stage down] X13 ñang ñöôïc nhaán

treân baøn vaän haønh. Saân khaáu döøng khi noù ñuïng ñeán caûm bieán giôùi haïn döôùi X7
6) Ñeøn baùo chæ thò treân baøn vaän haønh saùng hay taét tuyø theo söï hoaït ñoäng cuûa maøn cöûa vaø

saân khaáu.
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Daïng Ñòa chæ  
thieát bò 

Te ân thieát bò Söï hoaït ñoäng

Y0 Leänh môû ma øn cöûa Khi Y0 _ ON, ma øn cöûa môû. Khi Y0 _ 
OFF, ma øn cöûa döøng

Y1 Leänh ñoùng ma øn cöûa Khi Y1 – ON, ma øn cöûa ñoùng. Khi Y1 _ 
OFF, ma øn cöûa döøng.

Y2 Sa ân khaáu ñi leân Khi Y2 _ON, sa ân khaáu di chuye ån leân
tre ân. Khi Y2 _ OFF, saân khaáu döøng.

Y3 Sa ân khaáu ñi xuoáng Khi Y3 _ON, sa ân khaáu di chuye ån xuoáng.
Khi Y3 _ OFF, saân khaáu döøng. 

Ngo õ ra 

Y5 Co øi baùo Khi Y5 _ON, co øi ke âu leân (ñeøn tre ân maøn
hình baät saùng)
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6.3 Phaân phoái saûn phaåm

6.3.1 Giao dieän luyeän taäp

6.3.2 Baûng khai baùo thieát bò
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KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Daïng F- thöû thaùch caáp cao 
Ba øi taäp F-3. Phaân phoái saûn phaåm
Muïc ñích Phaân phoái caùc saûn phaåm lyù thuyeát theo kích cô õ
Möùc ñoä khoù 3 (***) 
Ñie åm soá (lôùp) 290 (laäp trình cao) 

Da ïng Ñòa chæ 
thieát bò 

Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng

X0 Ñie åm baét ñaàu ON khi robot ôû vò trí baét ñaàu
X1 Tre ân ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän
X2 Giö õa ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän
X3 Döôùi ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän
X4 Caûm bieán ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän treân maët nghieâng 
X5 Caûm bieán ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän treân maët nghieâng 
X6 Caûm bieán ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän treân maët nghieâng 
X7 Caûm bieán ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän ôû cuoái baêng taûi beân phaûi
X10 Phaùt hieän saûn phaåm ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän ôû tröôùc vaät ña åy
X11 Phaùt hieän saûn phaåm ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän ôû tröôùc vaät ña åy

Ngo õ va øo

X12 Phaùt hieän saûn phaåm ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän ôû tröôùc vaät ña åy
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6.3.3 Muïc ñích ñieàu khieån

Phaân phoái caùc saûn phaåm lyù thuyeát theo kích côõ

6.3.4 Ñaëc tính ñieàu khieån
1) Khi nuùt nhaán PB1 _ X20 ñöôïc nhaán treân baøn vaän haønh, Leänh cung caáp Y0 cho robot

chuyeån sang ON.  Leänh cung caáp Y0 chuyeån sang OFF khi robot di chuyeån saûn phaåm
hoaøn taát vaø quay trôû veà ñieåm baét ñaàu.

2) Khi coâng taéc SW1_ X24 treân baøn vaän haønh chuyeån sang ON, caùc baêng taûi di chuyeån veà
phía tröôùc. Khi coâng taéc SW1_ X24 chuyeån sang OFF, caùc baêng taûi ngöøng.

3) Saûn phaåm lôùn, trung bình, nhoû treân caùc baêng taûi ñöôïc phaân loaïi baèng caùc caûm bieán ngoõ
vaøo Treân X1, Giöõa X2, Döôùi X3 vaø sau ñoù ñöôïc ñöa ñeán caùc khay ñònh saün.

4) Khi caûm bieán cho saûn phaåm loãi X10, X11, X12 trong cô caáu ñaåy chuyeån sang ON, baêng
taûi ngöøng vaø saûn phaåm ñöôïc ñaåy leân treân khay.
Löu yù: Khi leänh kích cho cô caáu ñaåy baät leân ON, noù duoãi ra hoaøn toaøn.

Khi leänh kích cho cô caáu ñaåy chuyeån xuoáng  OFF, noù thu laïi.
5) Soá saûn phaåm cho moãi kích côõ döôùi ñaây ñöôïc ñaët trong caùc khay. Caùc cô caáu ñaåy seõ boû

qua caùc saûn phaåm thöøa vaø rôi xuoáng ôû cuoái baêng taûi beân phaûi.
-  Saûn phaåm lôùn: 3
-  Saûn phaåm trung bình: 2
-  Saûn phaåm nhoû: 2
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KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Daïng
Ñòa chæ 
thieát bò 

Te ân thieát bò Söï hoaït ñoäng

Y0 Leänh cung caáp

Khi Y0 _ ON, 1 saûn phaåm ñöôïc cung caáp. Moät
tieán trình baét ñaàu: saûn phaåm go ã laëp laïi theo thöù
töï Trung bình_Nhoû_Lôùn_ Trung bình_ Trung 
bình_ Lôùn_ Nhoû_ Nhoû_ Lôùn_ Lôùn

Y1
Ba êng taûi di chuyeån veà
phía tröôùc

Khi Y1 – ON, baêng taûi di chuye ån veà phía tröôùc

Y2
Ba êng taûi di chuyeån veà
phía tröôùc

Khi Y2 – ON, baêng taûi di chuye ån veà phía tröôùc

Y3
Ba êng taûi di chuyeån veà
phía tröôùc

Khi Y3 – ON, baêng taûi di chuye ån veà phía tröôùc

Y4
Ba êng taûi di chuyeån veà
phía tröôùc

Khi Y4 – ON, baêng taûi di chuye ån veà phía tröôùc

Y5 Cô caáu ñaåy
Duo ãi ra khi Y5 _ON vaø thu laïi khi Y5 _OFF. Cô 
caáu ñaåy kho âng theå döøng ôû giöõa haønh trình 

Y6 Cô caáu ñaåy
Duo ãi ra khi Y6 _ON vaø thu laïi khi Y6 _OFF. Cô 
caáu ñaåy kho âng theå döøng ôû giöõa haønh trình 

Ngo õ ra 

Y7 Cô caáu ñaåy
Duo ãi ra khi Y7 _ON vaø thu laïi khi Y7 _OFF. Cô 
caáu ñaåy kho âng theå döøng ôû giöõa haønh trình 
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6.4 Phaân loaïi caùc saûn phaåm bò loãi

6.4.1 Giao dieän luyeän taäp

6.4.2 Baûng khai baùo thieát bò

FX-TRN-BEG-E

MITSUBISHI - COÂNG TY TNHH TM SA GIANG B-70

KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Daïng F- thöû thaùch caáp cao 
Ba øi taäp F-4. Khoan 
Muïc ñích Phaân bieät caùc saûn phaåm bò loãi va ø saûn phaåm toát baèng tín hieäu cuûa chuùng.
Möùc ñoä khoù 3 (***) 
Ñie åm soá (lôùp) 290 (laäp trình cao) 

Da ïng Ñòa chæ 
thieát bò 

Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng

X0 Ñang khoan ON trong khi ñang khoan 

X1 
Saûn phaåm döôùi
maùy khoan 

ON khi saûn phaåm ôû döôùi baêng taûi ñöôïc phaùt hieän bôûi maùy
khoan 

X2 Ñaõ khoan ñuùng
ON khi saûn phaåm ñöôïc khoan ñuùng. Khi vieäc khoan baét ñaàu thì 
keát quaû tröôùc ñoù seõ bò xoùa.

X3 Ñaõ khoan sai 
ON khi saûn phaåm khoâng ñöôïc khoan ñuùng. Khi vieäc khoan baét
ñaàu thì keát quaû tröôùc ñoù seõ bò xoùa.

X4 Caûm bieán ON khi phaùt hieän coù saûn phaåm ôû cuoái baêng chuyeàn traùi.
X5 Caûm bieán ON khi phaùt hieän coù saûn phaåm ôû cuoái baêng chuyeàn phaûi. 

Ngoõ vaøo

X10 
Caûm bieán phaùt
hieän saûn phaåm

ON khi phaùt hieän coù saûn phaåm tröôùc cô caáu ñaåy.
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6.4.3 Muïc ñích ñieàu khieån
Phaân bieät caùc saûn phaåm bò loãi vaø saûn phaåm toát baèng tín hieäu cuûa chuùng vaø phaân phoái chuùng
sao cho phuø hôïp.

6.4.4 Nhöõng ñaëc tính ñieàu khieån

Ñieàu khieån chung:
1) Khi nuùt nhaán PB1 _ X20 ñöôïc nhaán treân baøn vaän haønh, Leänh cung caáp Y0 cho pheãu

chuyeån sang ON. Khi thaû nuùt nhaán PB1 _ X20, Leänh cung caáp Y0 chuyeån sang OFF. Khi
Leänh cung caáp Y0 ñöôïc chuyeån sang ON, pheãu cung caáp saûn phaåm.

2) Khi coâng taéc SW1 _ X24 ñöôïc baät sang ON treân baøn vaän haønh, baêng taûi di chuyeån veà
phía tröôùc. Khi coâng taéc SW1 _ X24 baät sang OFF, baêng taûi ngöøng.

Ñieàu khieån maùy khoan

1) Khi caûm bieán coù saûn phaåm döôùi maùy khoan X1 ñaët trong maùy khoan chuyeån sang ON,

baêng taûi ngöøng.

2) Khi baét ñaàu khoan Y2 ñöôïc chuyeån sang ON, baét ñaàu khoan. Khi caûm bieán ñang khoan

X0 baät ON thì Y2 ñöôïc chuyeån sang OFF.

3) Khi baét ñaàu khoan Y2 ñöôïc chuyeån sang ON, caûm bieán ñaõ khoan ñuùng X2 laãn ñaõ khoan

sai X3 ñeàu ñöôïc baät leân ON sau khi maùy khoan ñaõ vaän haønh ñöïôc 1 chu kyø hoaøn taát (Maùy

khoan khoâng theå bò döøng ôû giöõa luùc vaän haønh). Töông töï, saûn phaåm khoâng naèm trong

daïng 3 saûn phaåm treân seõ laø saûn phaåm loãi (Khi treân caùc saûn phaåm bò khoan nhieàu loã, noù

cuõng laø saûn phaåm loãi).

4) Khi saûn phaåm loãi ñöôïc phaùt hieän bôûi caûm bieán phaùt hieän saûn phaåm X10 trong cô caáu ñaåy,

baêng taûi ngöøng vaø cô caáu ñaåy noù xuoáng khay ñöïng "saûn phaåm bò loãi"

Löu yù: Khi leänh kích cho cô caáu ñaåy baät leân ON, noù duoãi ra hoaøn toaøn.

Khi leänh kích cho cô caáu ñaåy chuyeån xuoáng  OFF, noù thu laïi.

5) Saûn phaåm toát ñöôïc baêng taûi mang ñeán khay "OK" ñöôïc ñaët ôû cuoái baêng chuyeàn phaûi.
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KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Da ïng Ñòa chæ 
thieát bò 

Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng

Y0 Leänh cung caáp
Khi Y0 _ ON, 1 saûn phaåm ñöôïc cung caáp: khoái kim 
loaïi lôùn.

Y1 Ba êng taûi chaïy veà phía tröôùc Khi Y1 – ON, baêng taûi di chuyeån veà phía tröôùc

Y2 Ba ét ñaàu khoan 
Khi Y2 _ON, baét ñaàu khoan (Moät tieán trình khoâng theå
bò döøng giöõa chöøng) 

Y3 Ba êng taûi chaïy veà phía tröôùc Khi Y3 – ON, baêng taûi di chuyeån veà phía tröôùc

Ngoõ ra 

Y5 Cô caáu ñaåy
Duoãi ra khi Y5-ON vaø thu laïi khi Y5-OFF. Cô caáu ñaåy
khoâng theå bò döøng ôû giöõa haønh trình 
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6.5 Ñieàu khieån quay thuaän / nghòch

6.5.1 Giao dieän luyeän taäp

6.5.2 Baûng khai baùo thieát bò
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KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Daïng F- thöû thaùch caáp cao 
Ba øi taäp F-5. Ñieàu khieån quay thuaän/ nghòch  
Muïc ñích Di chuye ån baêng taûi quay tôùi hay lui tuyø theo kích cô õ ñöïôc phaùt hieän
Möùc ñoä khoù 3 (***) 
Ñie åm soá (lôùp) 290 (laäp trình cao) 

Da ïng Ñòa chæ 
thieát bò 

Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng

X0 Tre ân ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän
X1 Giöõa ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän
X2 Döôùi ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän
X3 Phaùt hieän saûn phaåm ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän tröôùc cô caáu ñaåy
X4 Ñieåm baét ñaàu ON khi robot ôû vò trí baét ñaàu
X5 Saûn phaåm tre ân baøn ON khi saûn phaåm ôû treân baøn

X6 
Hoaït ñoäng cuûa
robot hoaøn taát

ON khi hoaït ñoäng cuûa robot hoaøn taát

X7 Caûm bieán ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän ôû maët nghieâng
X10 Caûm bieán ON khi phaùt hieän coù saûn phaåm ôû cuoái baêng chuyeàn phaûi.
X11 Caûm bieán ON khi phaùt hieän coù saûn phaåm ôû cuoái baêng chuyeàn traùi. 

Ngoõ vaøo

X12 Caûm bieán ON khi phaùt hieän coù saûn phaåm ôû cuoái baêng chuyeàn phaûi. 
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6.5.3 Muïc ñích ñieàu khieån
Phaùt hieän kích côõ moãi saûn phaåm vaø phaân phoái chuùng sao cho phuø hôïp.

6.5.4 Nhöõng ñaëc tính ñieàu khieån
1) Khi nuùt nhaán PB1 _ X20 ñöôïc nhaán treân baøn vaän haønh, Leänh cung caáp Y0 cho pheãu

chuyeån sang ON. Khi thaû nuùt nhaán PB1 _ X20, Leänh cung caáp Y0 chuyeån sang OFF. Khi
Leänh cung caáp Y0 ñöôïc chuyeån sang ON, pheãu cung caáp saûn phaåm.

2) Khi coâng taéc SW1 _ X24 ñöôïc baät sang ON treân baøn vaän haønh, caùc baêng taûi di chuyeån
veà phía tröôùc. Khi coâng taéc SW1 _ X24 baät sang OFF, caùc baêng taûi ngöøng.

3) Saûn phaåm lôùn, trung bình, nhoû treân caùc baêng taûi ñöôïc phaân loaïi baèng caùc caûm bieán ngoõ
vaøo Treân X0, Giöõa X1, Döôùi X2 vaø sau ñoù ñöôïc ñöa ñeán caùc khay ñònh saün.

- Saûn phaåm lôùn: ñöôïc ñaåy ñeán baêng chuyeàn thaáp hôn vaø ñöôïc mang ñeán khay beân phaûi.
- Saûn phaåm trung bình ñöôïc mang ñeán khay ñöïng bôûi robot.
- Saûn phaåm nhoû: ñöôïc ñaåy ñeán baêng chuyeàn thaáp hôn vaø ñöôïc mang ñeán khay beân traùi.
4) Khi caûm bieán phaùt hieän saûn phaåm X3 chuyeån sang ON, baêng taûi ngöøng vaø saûn phaåm lôùn,

nhoû ñöôïc ñaåy ñeán baêng chuyeàn thaáp hôn.
Löu yù: Khi leänh kích cho cô caáu ñaåy baät leân ON, noù duoãi ra hoaøn toaøn.

Khi leänh kích cho cô caáu ñaåy chuyeån xuoáng  OFF, noù thu laïi.
5) Khi caûm bieán saûn phaåm treân baøn X5 trong robot chuyeån sang ON, leänh gaép saûn phaåm

Y4 baät leân ON. Khi caûm bieán hoaït ñoäng cuûa robot hoaøn taát X6 chuyeån sang ON (khi saûn
phaåm ñöôïc ñaët trong khay), leänh gaép saûn phaåm Y4 chuyeån veà OFF.

6) Khi coâng taéc SW2 _ X25 ñöôïc baät sang ON treân baøn vaän haønh, moät saûn phaåm môùi seõ
ñöôïc cung caáp töï ñoäng taïi thôøi ñieåm sau:

- Khi robot baét ñaàu mang saûn phaåm trung bình.
- Khi saûn phaåm nhoû hay lôùn ñöôïc ñaët vaøo trong khay.
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KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Da ïng Ñòa chæ 
thieát bò 

Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng

Y0 Leänh cung caáp
Khi Y0 _ ON, 1 saûn phaåm ñöôïc cung caáp: saûn phaåm
goã ñöôïc laëp laïi theo thöù töï Lôùn-Trung bình-Nhoû-
Trung bình-Nhoû-Lôùn.

Y1 Ba êng taûi chaïy veà phía tröôùc Khi Y1 – ON, baêng taûi di chuyeån veà phía tröôùc
Y2 Ba êng taûi chaïy veà phía tröôùc Khi Y2 – ON, baêng taûi di chuyeån veà phía tröôùc

Y3 Cô caáu ñaåy
Duoãi ra khi Y3-ON vaø thu laïi khi Y3-OFF. Cô caáu
ñaåy khoâng theå bò döøng ôû giöõa haønh trình 

Y4 Leänh gaép saûn phaåm
Robot gaép saûn phaåm ñeán khay ñöïng khi Y4 _ON. 
Moät tieán trình baét ñaàu.

Y5 
Ba êng taûi chaïy thuaän
(veà phía tröôùc) 

Ba êng taûi chaïy veà phía tröôùc khi Y5-ON 

Ngoõ ra 

Y6 
Ba êng taûi chaïy nghòch  
(veà phía sau) 

Ba êng taûi chaïy veà phía sau khi Y6-ON 
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6.6 Ñieàu khieån cô caáu naâng

6.6.1 Giao dieän luyeän taäp

6.6.2 Baûng khai baùo thieát bò
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KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Daïng F- thöû thaùch caáp cao 
Ba øi taäp F-6. Ñieàu khieån
Muïc ñích Söû duïng cô caáu naâng ñöa caùc saûn phaåm ñeán 3 vò trí khaùc nhau. 
Möùc ñoä khoù 3 (***) 
Ñie åm soá (lôùp) 290 (laäp trình cao) 

Da ïng Ñòa chæ 
thieát bò 

Teân thieát bò  Söï hoaït ñoäng

X0 Tre ân ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän
X1 Giöõa ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän
X2 Döôùi ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän
X3 Saûn phaåm treân cô caáu naâng ON khi saûn phaåm tre ân cô caáu naâng  
X4 Vò trí naâng thaáp hôn ON khi cô caáu naâng ôû vò trí thaáp
X5 Vò trí naâng giöõa ON khi cô caáu naâng ôû vò trí giöõa
X6 Vò trí naâng cao hôn  ON khi cô caáu naâng ôû vò trí cao  
X10 Caûm bieán ON khi phaùt hieän coù saûn phaåm ôû cuoái baêng chuyeàn traùi.
X11 Caûm bieán ON khi phaùt hieän coù saûn phaåm ôû cuoái baêng chuyeàn phaûi.
X12 Caûm bieán ON khi phaùt hieän coù saûn phaåm ôû cuoái baêng chuyeàn traùi.
X13 Caûm bieán ON khi phaùt hieän coù saûn phaåm ôû cuoái  baêng chuyeàn phaûi.
X14 Caûm bieán ON khi phaùt hieän coù saûn phaåm ôû cuoái baêng chuyeàn traùi.

Ngoõ vaøo

X15 Caûm bieán ON khi phaùt hieän coù saûn phaåm ôû cuoái baêng chuyeàn phaûi.
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6.6.3 Muïc ñích ñieàu khieån
Söû duïng cô caáu naâng ñöa caùc saûn phaåm ñeán 3 vò trí khaùc nhau.

6.6.4 Nhöõng ñaëc tính ñieàu khieån
Ñieàu khieån chung:
1) Khi nuùt nhaán PB1 _ X20 ñöôïc nhaán treân baøn vaän haønh, Leänh cung caáp Y0 cho pheãu chuyeån sang

ON. Khi thaû nuùt nhaán PB1 _ X20, Leänh cung caáp Y0 chuyeån sang OFF. Khi Leänh cung caáp Y0
ñöôïc chuyeån sang ON, pheãu cung caáp saûn phaåm.

2) Khi coâng taéc SW1 _ X24 ñöôïc baät sang ON treân baøn vaän haønh, caùc baêng taûi di chuyeån veà phía
tröôùc. Khi coâng taéc SW1 _ X24 baät sang OFF, caùc baêng taûi ngöøng.

3) Sau khi caùc caûm bieán X10, X12, X14 ôû beân traùi cuûa baêng taûi phaùt hieän coù saûn phaåm, baêng taûi töông
öùng baät leân ON vaø ñöa saûn phaåm ñeán caùc khay ôû cuoái baêng chuyeàn phaûi. Baêng taûi ngöøng laïi trong 3s
sau khi saûn phaåm qua caùc caûm bieán X11, X13, X15 ôû beân phaûi baêng taûi.

4) Saûn phaåm lôùn, trung bình, nhoû treân caùc baêng taûi ñöôïc phaân loaïi baèng caùc caûm bieán ngoõ vaøo Treân
X0, Giöõa X1, Döôùi X2.

Ñieàu khieån cô caáu naâng:
1) Khi caûm bieán Part on lift X3 trong cô caáu naâng chuyeån sang ON, saûn phaåm ñöôïc mang ñeán 1

trong caùc baêng taûi sau tuyø theo kích côõ cuûa noù:
- Saûn phaåm lôùn: baêng taûi treân
- Saûn phaåm trung bình: baêng taûi giöõa
- Saûn phaåm nhoû: baêng taûi thaáp
2) Leänh cho cô caáu naâng leân Y2 vaø Leänh cho cô caáu haï xuoáng Y3 ñöôïc ñieàu khieån tuyø theo vò trí cuûa

cô caáu naâng ñöôïc phaùt hieän bôûi caùc caûm bieán sau:
- Treân: X6
- Giöõa: X5
- Thaáp: X4
3) Khi 1 saûn phaåm ñöôïc töø cô caáu naâng ñeán baêng taûi, leänh cho cô caáu quay Y4 baät leân ON.
4) Sau khi saûn phaåm ñöôïc chuyeån qua, cô caáu naâng quay trôû veà vò trí ban ñaàu vaø chôø.
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Da ïng Ñòa chæ 
thieát bò 

Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng

Y0 Leänh cung caáp
Khi Y0 _ ON, 1 saûn phaåm ñöôïc cung caáp: xylanh kim 
loaïi ñöôïc laëp laïi theo thöù töï Nhoû-Lôùn-Trung bình- Lôùn- 
Trung bình-Nhoû.

Y1 Ba êng taûi chaïy veà phía tröôùc Khi Y1 – ON, baêng taûi di chuyeån veà phía tröôùc

Y2 Leänh cho cô caáu naâng leân
Cô caáu naâng di chuyeån leân treân khi Y2-ON. Cô caáu
naâng döøng laïi khi Y2-OFF 

Y3 Leänh cho cô caáu haï xuoáng
Cô caáu naâng di chuyeån xuoáng khi Y3-ON. Cô caáu naâng 
döøng laïi khi Y3-OFF 

Y4 Leänh cho cô caáu quay 
Cô caáu quay ñeå chuyeån saûn phaåm ñeán baêng taûi khi Y4-
ON. Cô caáu quay veà vò trí ban ñaàu khi Y4-OFF 

Y5 
Ba êng taûi thaáp chaïy thuaän
(veà phía tröôùc) 

Ba êng taûi chaïy veà phía tröôùc khi Y5-ON 

Y6 
Ba êng taûi giöõa chaïy thuaän
(veà phía tröôùc) 

Ba êng taûi chaïy veà phía tröôùc khi Y6-ON 

Ngoõ ra 

Y7 
Ba êng taûi cao chaïy thuaän
(veà phía tröôùc) 

Ba êng taûi chaïy veà phía tröôùc khi Y7-ON 
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6.7 Tuyeán phaân loaïi vaø phaân phoái

6.7.1 Giao dieän luyeän taäp

6.7.2 Baûng khai baùo thieát bò 
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Daïng F- thöû thaùch caáp cao 
Ba øi taäp F-7. Tuyeán phaân loaïi va ø phaân phoái
Muïc ñích Phaân loaïi mo ãi saûn phaåm ñeán vò trí töông öùng tuyø theo kích cô õ
Möùc ñoä khoù 4 (****) 
Ñie åm soá (lôùp) 320 (laäp trình cao) 

Da ïng Ñòa chæ  
thieát bò 

Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng

X0 
Vò trí baét ñaàu
(nguoàn cung caáp) 

ON khi robot cung caáp ôû vò trí baét ñaàu

X1 Tre ân ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän
X2 Giöõa ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän
X3 Döôùi ON khi saûn phaåm ñöôïc phaùt hieän
X4 Caûm bieán ON khi phaùt hieän coù saûn phaåm ôû cuoái baêng chuyeàn phaûi.
X5 Caûm bieán ON khi phaùt hieän coù saûn phaåm ôû cuoái baêng chuyeàn phaûi.
X6 Phaùt hieän saûn phaåm ON khi phaùt hieän coù saûn phaåm tröôùc cô caáu ñaåy
X10 Vò trí baét ñaàu (gaép haøng) ON khi robot gaép haøng ôû vò trí baét ñaàu
X11 Saûn phaåm tre ân baøn ON khi saûn phaåm naèm tre ân baøn

Ngoõ vaøo

X12 Hoaït ñoäng robot hoaøn taát  ON khi hoaït ñoäng robot hoaøn taát
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6.7.3 Muïc ñích ñieàu khieån
Phaân loaïi moãi saûn phaåm ñeán vò trí töông öùng tuyø theo kích côõ

6.7.4 Nhöõng ñaëc tính ñieàu khieån
1) Khi nuùt nhaán PB1 _ X20 ñöôïc nhaán treân baøn vaän haønh, Leänh cung caáp Y0 cho pheãu chuyeån sang

ON. Khi thaû nuùt nhaán PB1 _ X20, Leänh cung caáp Y0 chuyeån sang OFF. Khi Leänh cung caáp Y0
ñöôïc chuyeån sang ON, pheãu cung caáp saûn phaåm.

2) Khi coâng taéc SW1 _ X24 ñöôïc baät sang ON treân baøn vaän haønh, caùc baêng taûi di chuyeån veà phía
tröôùc. Khi coâng taéc SW1 _ X24 baät sang OFF, caùc baêng taûi ngöøng.

3) Saûn phaåm lôùn, trung bình, nhoû treân caùc baêng taûi ñöôïc phaân loaïi baèng caùc caûm bieán ngoõ vaøo Treân
X1, Giöõa X2, Döôùi X3 vaø ñöôïc mang ñeán caùc khay ñònh saün.

- Saûn phaåm lôùn: Khi caàn phaân loaïi Y3 cuûa baêng taûi nhaùnh reõ baät leân ON, saûn phaåm lôùn ñöôïc
daãn ñeán baêng taûi phía sau vaø sau ñoù rôi xuoáng ôû cuoái baêng taûi beân phaûi.

- Saûn phaåm trung bình: Khi caàn phaân loaïi Y3 cuûa baêng taûi nhaùnh reõ chuyeån xuoáng OFF, saûn phaåm
trung bình ñöôïc daãn ñeán baêng taûi phía tröôùc vaø sau ñoù ñöôïc di chuyeån leân
khay bôûi robot.

- Saûn phaåm nhoû: khi caàn phaân loaïi Y3 cuûa baêng taûi nhaùnh reõ baät leân ON, saûn phaåm nhoû ñöôïc
daãn ñeán baêng taûi phía sau. Khi caûm bieán phaùt hieän saûn phaåm X6 trong baêng
taûi nhaùnh reõ chuyeån sang ON, baêng taûi ngöøng vaø ñöôïc di chuyeån leân khay.

4) Khi caûm bieán saûn phaåm treân baøn X11 trong robot chuyeån sang ON, leänh gaép saûn phaåm Y7 baät leân
ON. Khi caûm bieán hoaït ñoäng robot hoaøn taát X12 chuyeån sang ON (khi saûn phaåm ñöôïc ñaët treân
khay), leänh gaép saûn phaåm Y7 chuyeån sang OFF.

5) Khi coâng taéc SW2 _ X25 ñöôïc baät sang ON treân baøn vaän haønh, moät saûn phaåm môùi seõ ñöôïc cung
caáp töï ñoäng taïi thôøi ñieåm sau:
- Khi robot baét ñaàu mang saûn phaåm trung bình.
- Khi saûn phaåm nhoû ñöôïc ñaët vaøo trong khay hoaëc khi saûn phaåm lôùn rôi töø cuoái baêng taûi beân phaûi.

6) Caùc ñeøn nhaùy ñöôïc baät nhö sau:
- Ñeøn ñoû: Saùng trong khi robot ñang cung caáp saûn phaåm
- Ñeøn xanh: Saùng trong khi baêng taûi ñang di chuyeån
- Ñeøn vaøng: Saùng trong khi baêng taûi döøng.
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Da ïng Ñòa chæ  
thieát bò 

Teân thieát bò Söï hoaït ñoäng

Y0 Leänh cung caáp
Khi Y0 _ ON, 1 saûn phaåm ñöôïc cung caáp: xylanh kim loaïi
ñöôïc laëp laïi theo thöù töï Nhoû- Trung bình- Lôùn- Nhoû-Lôùn- 
Trung bình. 

Y1 Baêng taûi chaïy veà phía tröôùc  Khi Y1 – ON, baêng taûi di chuyeån veà phía tröôùc
Y2 Baêng taûi chaïy veà phía tröôùc  Khi Y2 – ON, baêng taûi di chuyeån veà phía tröôùc
Y3 Caàn phaân loaïi Di chuyeån ra phía tröôùc khi Y3 laø ON 
Y4 Baêng taûi chaïy veà phía tröôùc  Khi Y4 – ON, baêng taûi di chuyeån veà phía tröôùc
Y5 Baêng taûi chaïy veà phía tröôùc  Khi Y5 – ON, baêng taûi di chuyeån veà phía tröôùc

Y6 Cô caáu ñaåy
Duoãi ra khi Y6-ON vaø thu laïi khi Y6-OFF. Cô caáu ñaåy
khoâng theå bò döøng ôû giöõa haønh trình 

Y7 Leänh gaép saûn phaåm
Robot gaép saûn phaåm ñeán khay ñöïng khi Y7 _ON. Moät
tieán trình baét ñaàu.

Y10 Ñeøn ñoû Saùng khi Y10-ON 
Y11 Ñeøn xanh Saùng khi Y11-ON 

Ngoõ ra

Y12 Ñeøn vaøng Saùng khi Y12-ON 
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CHÖÔNG TRÌNH DAÏNG THANG

Trong muïc naøy chuùng ta ñeà caäp ñeán phöông phaùp ñeå vieát 1 chöông trình PLC trong vuøng
laøm vieäc cuûa chöông trình daïng thang. Phaàn lôùn caùc thao taùc cô baûn laø gioáng nhau trong GX
developer, phaàn meàm laäp trình caùc loaïi FX.

Noäi dung

1. Toång quan  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-2
1.1 Vai troø cuûa coâng cuï daïng thang  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-3

2. Chuaån bò tröôùc khi vaän haønh  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-5
2.1 Döï aùn laø gì?  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-5
2.2 Taïo vaø löu döï aùn . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-5

2.2.1 Taïo döï aùn môùi  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-5
2.2.2 Löu döï aùn vôùi vôùi teân khaùc  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-6
2.2.3 Vieát ñeø 1 döï aùn  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-6

2.3 Môû 1 döï aùn  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-7
2.4 Cheùp 1 döï aùn  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-8

3. Vaän haønh  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-9
3.1 Vieát chöông trình  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-10

3.1.1 Chæ daãn cô baûn  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-10
3.1.2 Vieát leänh STL . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-13
3.1.3 Chæ daãn daïng öùng duïng  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-14
3.1.4 Chuyeån ñoåi  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-15

3.2 Soaïn thaûo chöông trình  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-16
3.4.1 Cheøn vaø xoaù  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-16
3.4.2 Caét, cheùp vaø daùn  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-17
3.4.3 Xoùa boû  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-18

3.3 Hieån thò vaø caùc lôøi chuù thích ngoõ vaøo  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-19
3.4.1 Hieån thò lôøi chuù thích  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-19
3.4.2 Caùc lôøi chuù thích ngoõ vaøo  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-20

3.4 Giao tieáp vôùi PLC aûo  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-21
3.4.1 Vieát chöông trình vaøo PLC  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-21
3.4.2 Hieån thò treân maøn hình  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-22
3.4.3 Thieát bò kieåm tra  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-22

3.5 In . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .C-24
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1. TOÅNG QUAN

Phaàm meàm hoïc taäp bao goàm khu vöïc moâ phoûng 3 chieàu, vuøng soaïn thaûo chöông trình thang
vaø baûng vaän haønh. Muïc naøy giaûi thích caùch söû duïng vuøng soaïn thaûo chöông trình thang.
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Nha ép vaøo [Edit Ladder] tre ân boä ñieàu khie ån
töø xa ñeå kích hoaït vu øng soaïn thaûo chöông 
trình thang. (Tham khaûo muïc 3.4)

Khu vöïc moâ phoûng 3 chieàu

PLCBaûng höôùng da ãn

Vu øng soaïn thaûo
chöông trình thang

Boä ñieàu khie ån tö ø xa
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1.1 Vai troø cuûa coâng cuï daïng thang

Trong vuøng soaïn thaûo chöông trình daïng thang, baïn coù theå vieát, soaïn thaûo vaø giaùm saùt
chöông trình. Thieát bò maùy moùc trong phaàn moâ phoûng ñöôïc vaän haønh baèng chöông trình maø
baïn taïo ôû ñaây.
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2. Chuaån bò tröôùc khi vaän haønh

Chöông naøy giaûi thích caùc kieán thöùc cô baûn caàn thieát tröôùc khi taïo 1 chöông trình baèng coâng
cuï daïng thang.

2.1 Döï aùn laø gì?

1 döï aùn bao goàm caùc chöông trình vaø baûng chuù thích caùc thieát bò.

2.2 Taïo vaø löu döï aùn:

2.2.1. Taïo döï aùn môùi:

1) Choïn "Project" "New project".
2) Moät döï aùn môùi ñöôïc taùi taïo.
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DÖÏ AÙN
Caùc chöông trình

Baûng chuù thích 
caùc thieát bò

Maøn hình hieån thò nhö
theá naøy khi moät döï aùn
môùi ñöôïc taùi taïo

Muïc Moâ taû 
Chöông trình Chöông trình ñeå vaän haønh CPU cuûa PLC 
Baûng chuù thích caùc thieát bò Lôøi giaûi thích treân thieát bò 
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2.2.2 Löu döï aùn vôùi vôùi teân khaùc

1) Choïn "Project" "Save as"
2) Maøn hình döôùi ñaây ñöôïc hieån thò. Ñaùnh teân döï aùn vaø ñaàu ñeà sau ñoù nhaép vaøo nuùt [Save]

Nôi döï aùn ñöôïc löu

Ñaùnh teân döï aùn

Ñaùnh ñaàu ñeà

2.2.3 Vieát ñeø 1 döï aùn

1) Choïn "Project" "Save"
2) Döï aùn ñang môû ñöôïc vieát ñeø leân vôùi noäi dung ñaõ hieån thò treân maøn hình. Khi "Save" ñöôïc
choïn laàn ñaàu tieân töø khi döï aùn ñöôïc taïo, hoäp thoaïi 'Save as' ñöôïc hieån thò töông töï nhö ñaõ giaûi
thích ôû treân.
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2.3 Môû 1 döï aùn

Môû 1 döï aùn ñang toàn taïi trong oå ñóa meàm hoaëc trong oå cöùng.
1) Choïn "Project" "Open project"
2) Khi hoäp thoaïi 'Open' ñöôïc hieån thò, choïn döï aùn caàn môû

Nôi döï aùn ñöôïc löu

Löïa choïn döï aùn

Teân döï aùn ñöôïc choïn ñeå
hieån thò

Taïi moãi thôøi ñieåm baïn chæ coù theå môû 1 döï aùn. Neáu baïn coá gaéng môû döï aùn khaùc trong khi ñang
soaïn thaûo döï aùn, 1 thoâng baùo ñöôïc hieån thò hoûi xem baïn coù muoán löu döï aùn khoâng.
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2.4 Löu döï aùn

Baïn coù theå cheùp döõ lieäu (chöông trình vaø lôøi chuù thích) cuûa döï aùn khaùc sang 1 döï aùn hieän thôøi
ñang môû.

1) Choïn "Project" "Copy". Hoäp thoaïi 'Copy' ñöôïc hieån thò.
2) Choïn taäp tin  vaø döõ  lieäu nguoàn ñeå cheùp sau ñoù nhaép vaøo nuùt [Execute]
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Taäp tin 
nguoàn

Chöông trình

Chöông trình

Baûng chuù thích thieát bò

Döï aùn ñang 
soaïn thaûo

Baûng chuù thích thieát bò

Te ân ñöôøng da ãn vaø te ân
döï aùn cuûa taäp tin nguoàn
ñöôïc hie ån thò.

Choïn taäp tin nguoàn

Choïn döõ lieäu caàn cheùp.
Neáu baïn nhaép vaøo
[Execute] ma ø kho âng choïn
gì thì se õ xuaát hieän baûng
tho âng baùo lo ãi.
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3. Vaän haønh
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X1

X2

X3

X4

Y1 )
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M1 )

Chöông trình

Laäp trình

Baûng kie åm tra thieát bò

ON
Chöông trình 0

4

6

8

10

0

4

6

8

10

Giaùm saùt

PLC aûo

ON

K10

Vieát chöông trình

Baïn coù theå chuyeån chöông 
trình ñeán PLC aûo.
        3.4.1  Vieát chöông 
        trình vaøo PLC

Baïn coù the å giaùm saùt chöông 
trình ñang thöïc thi trong PLC aûo.

3.4.2  Ma øn hình giaùm saùt

Baïn coù theå laäp trình vaø chuyeån ñoåi
chöông trình, nhaäp lôøi giaûi thích 
caùc thieát bò.

3.1  Vieát chöông trình
3.2  Soaïn thaûo chöông trình
3.3  Hieån thò vaø nhaäp lôøi giaûi thích Baïn coù the å caøi ñaët caùc thieát bò 

ON va øø OFF, vieát caùc giaù trò,xaùc
ñònh hoaït ñoäng cuûa chöông trình.
       3.4.3  Baûng kie åm tra thieát bò

[
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3.1 Vieát chöông trình

Chöông trình coù theå ñöôïc vieát hoaëc soaïn thaûo trong cheá ñoä cheøn hay vieát ñeø. Choïn cheá ñoä
nhö sau.
1) Nhaán phím [Insert]
2) Moãi laàn baïn nhaán phím [Insert], cheá ñoä cheøn vaø vieát ñeø ñöôïc thay ñoåi luaân phieân nhau.
Cheá ñoä ñöôïc choïn hieän thôøi ñöïôc bieåu thò treân thanh trang thaùi.

3.1.1 Leänh cô baûn

Ñaây laø caùch ñeå vieát caùc leänh cô baûn.
Khi vieát leänh cô baûn, ghi roõ kyù hieäu ñang nhaán nhö moät phím chöùc naêng, soá thieát bò vaø giaù trò
ñöôïc caøi ñaët.
• Caùch vieát coâng taéc thöôøng môû NO
(1) Ñaët con troû taïi vò trí baïn muoán vieát coâng taéc NO

(2) Nhaán phím F5. Hoäp thoaïi 'Enter Symbol' ñöôïc hieån thò.
(3) Ñaùnh thieát bò vaø nhaép vaøo nuùt [OK]
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Kie åm tra cheá ñoä hieän
thô øi ôû ña ây

Dung löôïng chöông trình 
(8000 böôùc)

Soá böôùc ñöôïc laäp trình
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Löu yù:

Neáu con troû ñaët ôû vò trí maø kyù hieäu ñöôïc ghi roài thì keát quaû seõ khaùc nhö caùch theå hieän döôùi
ñaây phuï thuoäc vaøo cheá ñoä.
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Input Input

Cheá ñoä vieát ñeø Cheá ñoä cheøn
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• Caùch ñeå vieát caùc leänh cô baûn
Hình veõ döôùi ñaây cho thaáy caùc phím chöùc naêng, soá thieát bò vaø giaù trò caøi ñaët cho caùc chæ daãn cô baûn.

Löu yù:

• Neáu baïn nhaép ñoâi vaøo 1 coâng taéc, kyù hieäu chæ daãn vaø thieát bò ñaõ ñaùnh seõ ñöôïc hieån thò trong
hoäp thoaïi 'Enter Symbol'
Döõ lieäu cuûa coâng taéc coù theå ñöôïc thay ñoåi.
Ví duï:

• Baïn coù theå nhaäp caùc leänh cô baûn khoâng chæ baèng caùch nhaán vaøo caùc phím chöùc naêng maø
coøn baèng caùch ñaùnh chöõ. Tham khaûo ôû muïc luïc 1.2.
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F7 Y0

F7 T0 K50

F7 C0 K20

F8 SET Y1

SET

F8 PLS M1

PLS

F6 Y0

Shift F9

F9

F8

XXXX

Shift X1F5

F9

Tieáp ñieåm thöô øng môû OR

Tieáp ñie åm thöôøng ñoùng

Boä ñònh thì

Boä ñeám

Ñöô øng naèm ngang * 1

Ñöôøng thaúng ñöùng * 1

: Phím chöùc na êng

: Ky ù töï  ñe å ñaùnh

Ñöôøng thaúng ñöùng * 1

Nhaáp ñoâi vaøo ñaây

Nhaán [Shift]+[F6]

Thay ño åi tha ønh tieáp ñieåm NC
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3.1.2 Vieát leänh STL

1) Ñaët con troû ôû vò trí maø leänh STL ñöïôc vieát.
2) Nhaán phím F8. Hoäp thoaïi 'Enter Symbol' ñöôïc hieån thò.
3) Ñaùnh STL S0.

Ñaùnh soá böôùc

Caû chöõ hoa vaø thöôøng
ñeàu coù theå ñöôïc söû duïng

4) Nhaép vaøo nuùt [OK].

Vieát leänh RET
1) Veõ 1 ñöôøng thaúng ñöùng töø leänh STL vaø ñaët con troû taïi vò trí vieát leänh RET

Vieát leänh RET sau khi veõ ñöôøng thaúng ñöùng töø leänh STL
2) Nhaán phím F8. Hoäp thoaïi 'Enter Symbol' ñöôïc hieån thò.
3) Ñaùnh RET

Caû chöõ hoa vaø thöôøng
ñeàu coù theå ñöôïc söû duïng

4) Nhaép vaøo nuùt [OK]
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3.1.3 Leänh öùng duïng

Sau ñaây laø caùch ñaët caùc leänh öùng duïng. Leänh MOV vaø LD= ñöôïc giaûi thích baèng ví duï,
•  Leänh MOV
1) Ñaët con troû taïi vò trí caàn vieát leänh MOV
Nhaán phím F8_Hoäp thoïai 'Enter Symbol' ñöôïc hieån thò. Ñaùnh MOV K100 D0

LÖU YÙ: Caùc leänh khaùc tham khaûo ôû phuï luïc 1
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2)  Nhaép vaøo nuùt [OK]

2)  Nhaép vaøo nuùt [OK]

Vieát leänh MOVP vaø DMOVP nhö sau:
   Leänh MOVP 

Leänh DMOVP

•  Leänh LD=
1) Ñaët con troû taïi vò trí caàn vieát leänh LD=
Nhaán phím F8_Hoäp thoïai ‘Enter Symbol’ ñöôïc hieån thò. Ñaùnh LD= K100 D20.

Caû chö õ hoa va ø thöôøng
ñeàu coù the å ñöôïc söû duïng
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3.1.4 Chuyeån ñoåi

Chöông trình baïn vieát neân ñöôïc chuyeån thaønh daïng maø PLC aûo coù theå xöû lyù ñöôïc.
Ñaây laø caùch chuyeån ñoåi chuùng.
1) Sau khi vieát chöông trình, nhaán phím F4.
2) Chöông trình ñöôïc chuyeån ñoåi. Phaàn maøu neàn cuûa chöông trình ñöôïc hieån thò maøu
traéng. Neáu chöông trình coù loãi, baûng thoâng baùo loãi ñöôïc hieån thò vaø phaàn ñöôïc hieån thò seõ coù
maøu vaøng. Söûa chöông trình.

Chöông trình sai ñöôïc hieån
thò maøu vaøng

Löu yù: Chöông trình baïn vieát ñöôïc xaùc ñònh khi chuùng ñöôïc chuyeån ñoåi.

C-15

FX-TRN-BEG-E

MITSUBISHI - COÂNG TY THNHH TM SA GIANG

KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay



3.2 Soïan thaûo chöông trình

3.2.1 Cheøn vaø xoùa

• Cheøn vaø xoùa doøng
Cheøn doøng nhö sau:
1) Ñaët con troû taïi vò trí doøng ñöôïc cheøn
2) Nhaán phím [Shift] + [Insert]
Moät doøng ñöôïc cheøn taïi vò trí con troû.
Xoùa doøng nhö sau:
1) Ñaët con troû taïi vò trí doøng caàn xoùa
2) Nhaán phím [Shift] + [Delete]

Moät doøng ñöôïc xoùa taïi vò trí con troû.
• Xoùa tieáp ñieåm

Xoùa 1 tieáp ñieåm nhaán phím [Shift] hoaëc [Backspace]
Keát quaû ñöôïc hieån thò treân maøn hình seõ khaùc nhau phuï thuoäc vaøo cheá ñoä nhö bieåu dieãn sau ñaây.
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Delete

Back space

Delete

Back space

Cheá ñoä vieát ñeø

Cheá ñoä cheøn

Tieáp ñieåm ôû beân traùi con troû
ñöôïc xoaù vaø thay baèng
khoaûng traéng

Tieáp ñieåm taïi vò trí con troû
ñöôïc xoaù vaø thay baèng 1 
ñöôøng naèm ngang

Tieáp ñieåm ôû beân traùi con troû
ñöôïc xoaù vaø thay baèng 1 
ñöôøng naèm ngang

Tieáp ñieåm taïi vò trí con troû
ñöôïc xoaù vaø thay baèng
khoaûng traéng
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• Vieát vaø xoaù caùc doøng
Vieát caùc doøng nhö sau.
1) Ñaàu tieân nhaán phím F10.
2) Khi vieát doøng naèm ngang, nhaán phím [Shift] + [ ] ñeå di chuyeån con troû. Khi vieát doøng
thaúng ñöùng, nhaán phím [Shift] + [ ] ñeå di chuyeån con troû.

3) Khi baïn thaû phím [Shift], doøng naèm ngang hay doøng thaúng ñöùng seõ ñöôïc vieát.

Xoùa caùc doøng nhö sau.
1) Ñaàu tieân nhaán phím [Alt] + [F9].
2) Khi xoùa doøng naèm ngang, nhaán phím [Shift] + [ ] ñeå di chuyeån con troû. Khi xoùa doøng
thaúng ñöùng, nhaán phím [Shift] + [ ] ñeå di chuyeån con troû.

3) Khi baïn thaû phím [Shift], doøng naèm ngang hay doøng thaúng ñöùng seõ ñöôïc xoùa.

Löu yù: Khi söû duïng phöông phaùp naøy thì chæ coù caùc doøng naèm ngang vaø doøng thaúng ñöùng
ñöôïc xoùa. Neáu baïn thöïc hieän quaù trình ñöôïc giaûi thích ôû treân treân 1 tieáp ñieåm thì noù khoâng
ñöôïc xoùa.

3.2.2 Caét, cheùp vaø daùn

Phöông phaùp ñeå caét, cheùp vaø daùn 1 chöông trình ñöôïc giaûi thích ôû ñaây. Baïn coù theå soaïn
thaûo chöông trình 1 caùch höõu hieäu khi söû duïng caùc haøm naøy.
1) Nhaán phím [Shift] + [ ] ñeå choïn vuøng ñöôïc caét hay cheùp.

2) Choïn "Edit" "Cut" hay "Edit" "Copy".
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Shift + →→→→

Shift + →→→→
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3) Di chuyeån con troû ñeán vò trí maø vuøng ñaõ choïn seõ ñöôïc daùn, sau ñoù choïn "Edit" "Paste".

4) Keát quaû daùn seõ khaùc nhau giöõa cheá ñoä vieát ñeø vaø cheá ñoä cheøn nhö sau ñaây.

3.2.2 Hoài laïi thao taùc

• Quay veà tình traïng ban ñaàu.
Sau khi baïn vieát, cheøn, xoùa hay daùn 1 chöông trình, baïn coù theå huyû boû ñeå quay veà tình traïng
ban ñaàu.
1) Muoán hoài laïi caùc hoaït ñoäng naøy, choïn "Select" "Undo"
Baïn coù theå huyû boû ñeán 10 thao taùc. Tuy nhieân, baïn khoâng theå xoùa lôøi giaûi thích baèng leänh "Undo"

• Quay trôû veà traïng thaùi sau khi chuyeån ñoåi maïch
Baïn coù theå xoùa chöông trình hieän thôøi ñang soaïn thaûo vaø quay trôû veà traïng thaùi töùc thì sau
vieäc chuyeån ñoåi tröôùc ñoù.
1) Chöông trình ñaõ soaïn thaûo.

2) Choïn "Edit" "Restore after ladder conversion". Khi ñoù 1 hoäp thoaïi xaùc ñònh ñöôïc hieån
thò, nhaáp [Yes]. Chöông trình ñaõ soaïn thaûo ôû böôùc 1. ñöôïc xoùa vaø maøn hình quay trôû veà traïng
thaùi sau vieäc chuyeån ñoåi tröôùc ñoù.
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Cheá ñoä vieát ñeø Cheá ñoä cheøn

Ñöôøng thaúng ñöùng
ñöôïc keùo daøi ra
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3.3 Hieån thò vaø nhaäp vaøo caùc lôøi chuù thích 

Chöông naøy giaûi thích caùch hieån thò vaø nhaäp lôøi chuù thích caùc thieát bò. 

3.3.1 Hieån thò lôøi chuù thích

Sau ñaây laø caùch ñeå hieån thò lôøi chuù thích caùc thieát bò trong chöông trình ñang ñöôïc soaïn thaûo.
• Hieån thò lôøi chuù thích
1) Choïn "View" "Comment".
2) Lôøi chuù thích ñöôïc hieån thò

Lôøi chuù thích thieát bò
• Thay ñoåi soá kyù töï cho lôøi chuù thích
Baïn coù theå choïn soá kyù töï cho moãi lôøi chuù thích thieát bò ñaõ hieån thò giöõa 16 vaø 32. Khi thay
ñoåi soá kyù töï ñaõ hieån thò, haõy theo doõi quaù trình döôùi ñaây.
1) Choïn "Tools" "Options"
2) Khi hoäp thoaïi "Options" ñöôïc hieån thò, choïn 16 hay 32 ôû muïc 'Show device comment'
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Choïn soá kyù töï cho lôøi chuù thích

X000

X000

16 Kyù töï 32 Kyù töï
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3.3.2 Lôøi chuù thích caùc ngoõ vaøo

Chöông naøy giaûi thích caùch ñaët lôøi chuù thích thieát bò.
1) Choïn "Edit" "Documentation" "Comment".
2) Ñaët con troû treân thieát bò caàn ñöôïc ñaët lôøi chuù thích vaø nhaáp ñoâi.

3) Khi hoäp thoaïi 'Enter device comment' ñöôïc hieån thò, ñaùnh lôøi chuù thích. (ñeán 32 kyù  töï hôïp leä)

Löu yù:
Baïn coù theå ñaùnh caùc lôøi chuù thích khi baïn ñang vieát leänh.
1) Choïn Tools" "Options"
2) Khi hoäp thoaïi "Options" ñöôïc hieån thò, choïn "Continutes during instruction write".

Ñaùnh leänh vaø lôøi chuù thích nhö sau:
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Nhaép ñoâi vaøo ñaây

Soá thieát bò cuûa lôøi chuù thích

Lôøi chuù thích: toái ña laø 32 kyù töï

2)  Hoäp thoaïi ‘Enter device comment’ ñöôïc hie ån thò sau ñoù.

1) Vieát leänh
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3.4 Giao tieáp vôùi PLC aûo

Chöông naøy giaûi thích caùch vieát chöông trình treân PLC aûo vaø caùch vaän haønh.

3.4.1 Vieát treân PLC

"Write to PLC" nghóa laø chuyeån chöông trình ñeán PLC aûo. Sau khi vieát chöông trình ñeán PLC
aûo, baïn coù theå vaän haønh maùy.

1) Vieát chöông trình vaø chuyeån ñoåi noù.
2) Choïn "Online" "Write to PLC". (Hay baïn coù theå söû duïng boä ñieàu khieån töø xa)

Hoäp thoaïi "Write to PLC" ñöôïc hieån thò vaø baïn coù theå kieåm tra traïng thaùi vieát ôû ñaây. 
(Neáu PLC aûo ôû cheá ñoä RUN, noù seõ thi haønh vieäc vieát 1 caùch töï ñoäng)

3) Khi vieäc vieát hoaøn taát, xuaát hieän hoäp thoaïi 'Write completed. The simmulation will start'.
Nhaáp nuùt [OK] ñeå chaïy PLC aûo.

Löu yù:
• Traïng thaùi hieån thò cuûa PLC aûo vaø leänh [Write to PLC] treân boä ñieàu khieån töø xa.

Nhaép vaøo nuùt [Write to PLC]ñeå vieát
chöông trình vaøo PLC aûo hay choïn
"Online" "Write to PLC"

Traïng thaùi cuûa PLC aûo ñöôïc hieån thò
ôû ñaây. Baïn coù theå vieát vaø soaïn thaûo
chöông trình khi nhaép vaøo [Edit
Ladder], luùc naøy PLC ñang ôû cheá ñoä
RUN.
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Vieát chöông trình

Chöông trình

Chöông trình

PLC aûo
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3.4.2 Hieån thò maøn hình

Khi baïn vieát chöông trình treân PLC aûo, vuøng chöông trình thang seõ töï ñoäng hieån thò keát quaû  vaø baïn coù
theå kieåm tra traïng thaùi ON/OFF vaø löu tröõ giaù trò caùc thieát bò. Traïng thaùi thieát bò ñöôïc hieån thò nhö sau. 

Ñeå ngöøng hieån thò, ñeå vieát hay soaïn thaûo chöông trình, nhaáp vaøo nuùt [Edit Ladder] treân boä ñieàu khieån
töø xa.
• Thay ñoåi giaù trò hieån thò hieän thôøi

Choïn "Online" "Monitor"   "Change current value monitor (Decimal) " hay "Change current value
monitor (Hexadecimal) ". 
Sau ñoù giaù trò hieän thôøi cuøa boä ñònh thì vaø cuøa boä ñeám cuõng nhö laø giaù trò hieän thôøi cuûa leänh öùng
duïng ñöôïc hieån thò.

Giaù trò hieän thôøi ñöôïc hieån thò laø giaù trò thöïc (neáu leänh laáy giaù trò thöïc)

3.4.3 Kieåm tra thieát bò:
Trong luùc hieån thò, baïn coù theå xaùc ñònh hoïat ñoäng chöông trình baèng caùch caøi ñaët thieát bò sang ON
hay OFF vaø thay ñoåi giaù trò hieän thôøi cuûa noù.

1) Choïn "Online "Device test".
2) Khi hoäp thoaïi "Device test" xuaát hieän, ñaùnh soá thieát bò vaøo muïc 'Device'.

- Thieát bò bit
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Traïng thaùi OFF

Traïng thaùi ON

Soá thaäp phaân Soá baùt pha ân

ON

ON

Trong PLC aûo, baïn coù the å caøi caùc
ngo õ va øo (X) ON hoaëc OFF moät
caùch ba ét buoäc. Trong PLC thaät hoï
FX chæ öu tie ân keát noái ñeán caùc
thieát bò thaät, vì vaäy baïn kho âng the å
caøi caùc ngoõ vaøo (X) ON hoaëc 
OFF moät caùch ba ét buoäc.

Buoäc thieát bò ñöôïc choïn chuyeån sang ON.

Buoäc thieát bò ñöôïc choïn chuyeån sang OFF.

Buoäc thay ñoåi tình traïng cuûa thieát bò.

Ñaùnh soá thieát bò caàn thay ñoåi giaù trò. 

Baïn cuõng coù theå buoäc thay ñoåi tình traïng thieát  bò baèng
caùch ñaët con troû treân thieát bò vaø nhaán [Shift] + [Enter] hay 
[Shift] + nhaáp ñoâi chuoät.
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• Thieát bò word

Ñaùnh soá thieát bò caàn thay ñoåi
giaù trò.

Nhaäp soá thieát bò caàn thay ñoåi giaù
trò. Caàn ñònh roõ laø soá thöïc, soá
nguyeân 16 bit hay 32 bit. Soá thaäp
phaân hay soá baùt phaân vaø sau ñoù
ñaùnh giaù trò mong muoán vaøo.

Sau khi ñònh roõ giaù trò, nhaáp
vaøo nuùt [Set]. Giaù trò seõ ñöôïc
caøi ñaët cho thieát bò ñaõ choïn.

Löu yù:
• Nhöõng thieát bò ñaõ ñöôïc kieåm tra thì giaù trò cuûa noù seõ ñöôïc hieån thò trong vuøng 'Execution
history'. Baïn coù theå kieåm tra 1 laàn nöõa trong vuøng naøy.

• Neáu baïn thay ñoåi giaù trò cuûa thieát bò baèng baûng kieåm tra thieát bò trong khi moâ phoûng ñang
chaïy thì caùc thieát bò ñaõ ñöôïc caøi ñaët cho caùc maùy moùc vaø treân baûng vaän haønh cuõng bò aûnh
höôûng töông töï nhö theá.
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100

Choïn soá nguye ân thaäp
pha ân va ø 16 bit sau ñoù
caøi 100 cho D5.

Thieát bò ñaõ kieåm tra ñöôïc hieån thò.
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3.5 In

Chöông naøy giaûi thích caùch in chöông trình vaø baûng chuù thích caùc thieát bò.
1) Choïn "View" "Comment" ñeå hieån thò baûng chuù thích thieát bò trong vuøng chöông trình Ladder.
2) Choïn "Project" "Print".

Vieäc in ñöôïc thi haønh tuyø thuoäc vaøo tình traïng hieån thò lôøi chuù thích thieát bò nhö hình veõ sau.

Löu yù:
• Taát caû chöông trình ñöôïc in.
• Neáu vieäc in ñöôïc thöïc hieän trong khi ñang kieåm tra thì noäi dung cuûa maøn hình kieåm tra cuõng
ñöôïc in.
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Hieån thò trong vuøng chöông trình Ladder Keát quaû in

Moãi lô øi chuù thích thieát bò hie ån thò toái ña 16 kyù töï.

Moãi lô øi chuù thích thieát bò hieån thò toái ña 32 kyù töï.

Lôøi chuù thích thieát bò khoâng ñöôïc hieån thò.

Moãi lô øi chuù thích thieát bò ñöôïc in toái ña 16 kyù töï.

Moãi lô øi chuù thích thieát bò ñöôïc in toái ña 32 kyù töï.

Lôøi chuù thích thieát bò khoâng ñöôïc in.
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PHUÏ LUÏC A: Danh saùch leänh cuûa PLC aûo

Caùc leänh ñöôïc duøng trong phaàn meàm ñaøo taïo vaø caùc chöùc naêng cuûa noù ñöôïc lieät keâ döôùi ñaây.

A-1: LEÄNH CÔ BAÛN

D-1
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Teân leänh Chöùc naêng 
Thöù töï ngoõ vaøo 

(kyù hieäu) 

Thöù töï 
ngoõ vaøo 
(leänh) 

Chöông trình vaø 
thieát bò ñích 

LD (Load) 
Coù nhieäm vuï logic khôûi 
taïo loaïi coâng taéc NO 
(thöôøng môû). 

[F5] → X0 LD_X0  

LDI  
(Load Inverse) 

Coù nhieäm vuï logic khôûi 
taïo loaïi coâng taéc NC 
(thöôøng ñoùng). 

[Shift]+[F5] → X0 LDI_X0  

LDP  
(Load Pulse) 

Coù nhieäm vuï logic khôûi 
taïo xung caïnh leân [Shift]+[F7] → X0 LDP_X0  

LDF  
(Load falling 
Pulse) 

Coù nhieäm vuï logic khôûi 
taïo xung caïnh xuoáng 

[Shift]+[F8] → X0 LDF_X0  

AND
 (AND) 

Noái tieáp caùc coâng taéc 
NO (thöôøng môû) [F5] → X0 AND_X0  

ANI
(AND Inverse) 

Noái tieáp caùc coâng taéc 
NC (thöôøng ñoùng) 

[Shift]+[F5] → X0 ANI_X0  

ANP
 (AND Pulse) 

Noái tieáp caùc xung  
caïnh leân [Shift]+[F7] → X0 ANDP_X0  

ANF 
 (AND Falling 
Pulse) 

Noái tieáp caùc xung  
caïnh xuoáng 

[Shift]+[F8] → X0 ANDF_X0  

OR 
 (OR) 

Song song caùc coâng taéc 
NO (thöôøng môû) [F6] → X0 OR_X0  

ORI 
 (OR Inverse) 

Song song caùc coâng taéc 
NC (thöôøng ñoùng) 

[Shift]+[F6] → X0 ORI_X0  

ORP 
 (OR Pulse) 

Song song caùc xung 
caïnh leân [Alt]+[F7] → X0 ORP_X0  

ORF 
 (OR Falling 
Pulse) 

Song song caùc xung 
caïnh xuoáng 

[Alt]+[F8] → X0] ORF_X0  
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Teân leänh Chöùc naêng 

Thöù töï ngoõ 
vaøo

(kyù hieäu)

Thöù töï ngoõ 
vaøo

(leänh) 

Chöông trình 
vaø thieát bò 

ñích

ANB
(And Block) 

Noái tieáp caùc maïch 
song song 

_ _

ORB  
(Or Block) 

Noái song song caùc 
maïch coâng taéc 

_ _

OUT 
 (OUT) 

Taùc vuï logic cuoái –loïai 
ñieàu khieån
cuoän daây 

[F7] → Y0 OUT_Y0  

SET
 (SET) 

Ñaët moät thieát bò (bit) leân 
cheá ñoä ON  
vónh vieãn. 

[F8] → SET_Y0 SET_Y0  

RST
 (Reset) 

moät thieát bò (bit) xuoáng 
cheá ñoä OFF vónh vieãn. 

[F8] → RST_Y0 RST_[Y0]  

PLS
 (Pulse) 

Xung caïnh leân [F8] → PLS_X0 PLS_[X0]  

PLF
 (Pulse 
Falling)

Xung caïnh xuoáng [F8] → PLF_[X0] PLF_X0  

MC 
 (Master 
Control)

Chæ ra ñieåm baét ñaàu 
cuûa 1 khoái ñieàu
khieån chính 

[F8] →
MC_NO_X0 MC_NO_X0  

MCR 
 (Master 
Control 
Reset)

Chæ ra ñieåm keát thuùc 
cuûa 1 khoái ñieàu
khieån chính 

[F8] → MCR_NO MCR_NO  

MPS 
 (Master 
Point Store) 

Löu keát quaû hieän haønh 
cuûa caùc taùc vuï trong 
PC.

_ _

MRD 
(MASTER
read)

Ñoïc keát quaû hieän haønh 
cuûa caùc taùc vuï trong 
PC.

_ _

MPP
(Master
PoP)

Goïi keát quaû ñaõ löu vaø 
loaïi boû noù. 

_ _

INV
(INVerse)

Ñaûo keát quaû hieän thôøi 
cuûa pheùp vaän haønh 
PLC

[Alt]+[Ctrl]+[F10]  INV  

END
 (END) 

Buoäc chöông trình keát 
thuùc

_ _
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A-2: LEÄNH STL

D-3
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Teân leänh Chöùc naêng 

Thöù töï ngoõ 
vaøo

(kyù hieäu)

Thöù töï ngoõ 
vaøo

(leänh)

Chöông trình vaø 
thieát bò ñích  

STL 
(Step Ladder) 

Baét ñaàu 1 böôùc 
STL [F8] → STL_S0 STL_S0 

RET  
(RETurn) 

Keát thuùc 1 böôùc 
STL [F8] → RET RET 
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A-3: LEÄNH ÖÙNG DUÏNG

FX-TRN-BEG-E

MITSUBISHI - COÂNG TY TNHH TM SA GIANG D-4

KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Teân leänh Soá chöùc 
naêng

Kyù hieäu
leänh

Chöùc naêng Leänh 32 
bit

Pheùp thi 
 haønh 
leänh
PLS

00 CJ Nhaûy ñeán 1 vò trí con troû ñích ñaõ ñònh 
01 CALL Goïi chöông trình con hoïat ñoäng 
02 SRET Trôû veå töø chöông trình con 
06 FEND Duøng ñeà chæ cuoái khoái chöông trình chính 
08 FOR Xaùc ñònh vò trí baét ñaàu vaø soá laàn laëp cuûa voøng laëp  

Ñieàu 
khieån 
löu trình 

09 NEXT Xaùc ñònh vò trí cuoái voøng laëp  
10 CMP So saùnh 2 giaù trò döõ lieäu cho keát quaû <, = vaø > 
11 ZCP So saùnh 1 daõy döõ lieäu vôùi 1 giaù trò döõ lieäu cho keát quaû <, = vaø > 
12 MOV Di chuyeån döõ lieäu töø vuøng nhôù naøy ñeán vuøng nhôù khaùc 

13 SMOV 
Laáy caùc phaàn töû cuûa soá thaäp phaân 4 chöõ soá vaø cheøn vaøo vò trí môùi 
coù 4 chöõ soá 

14 CML Sao cheùp vaø nghòch ñaûo chuoãi bit nguoàn sang ñích 
15 BMOV Sao cheùp 1 khoái nhieàu phaàn töû döõ lieäu ñeán ñích môùi 
16 FMOV Sao cheùp 1 döõ lieäu ñôn ñeán daõy ñích môùi 
17 XCH Hoùan ñoåi döõ lieäu trong thieát bò xaùc ñònh 

18 BCD 
Chuyeån ñoåi soá nhò phaân sang BCD hay chuyeån ñoåi döõ lieäu daáu 
chaám ñoäng sang daïng khoa hoïc 

Dòch 
chuyeån/ 
So saùnh 

19 BIN 
Chuyeån ñoåi caùc soá sang nhò phaân töông öùng hay chuyeån ñoåi döõ 
lieäu khoa hoïc sang daïng thaäp nhaân 

20 ADD Coäng 2 döõ lieäu nguoàn, keát quaû löu ôû thieát bò ñích 
21 SUB Tröø 2 döõ lieäu nguoàn, keát quaû löu ôû thieát bò ñích 
22 MUL Nhaân 2 döõ lieäu nguoàn, keát quaû löu ôû thieát bò ñích 
23 DIV Chia  döõ lieäu nguoàn cho döõ lieäu nguoàn khaùc, keát quaû löu ôû thieát bò ñích 
24 INC Thieát bò ñích ñöôïc taêng leân 1 moãi khi duøng leänh naøy 
25 DEC Thieát bò ñích ñöôïc giaûm xuoáng 1 moãi khi duøng leänh naøy 
26 WAND Thöïc hieän logic AND treân 2 thieát bò nguoàn - keát quaû löu ôû thieát bò ñích 
27 WOR Thöïc hieän logic OR treân 2 thieát bò nguoàn - keát quaû löu ôû thieát bò ñích 
28 WXOR Thöïc hieän logic XOR treân 2 thieát bò nguoàn - keát quaû löu ôû thieát bò ñích 

Xöû lyù soá  
hoïc vaø 
logic

29 NEG Thöïc hieän ñoåi daáu noäi dung thieát bò ñích 

30 ROR 
Chuoãi bit cuûa thieát bò ñích ñöôïc quay phaûi ‘n’ vò trí moãi laàn thi haønh 
leänh naøy 

31 ROL 
Chuoãi bit cuûa thieát bò ñích ñöôïc quay traùi ‘n’ vò trí moãi laàn thi haønh 
leänh naøy 

32 RCR 
Noäi dung cuûa thieát bò ñích ñöôïc quay phaùi  ‘n’ vò trí moãi laàn thi haønh 
leänh naøy 

33 RCL 
Noäi dung cuûa thieát bò ñích ñöôïc quay traùi ‘n’ vò trí moãi laàn thi haønh 
leänh naøy 

34 SFTR 
Traïng thaùi cuûa thieát bò nguoàn ñöôïc sao cheùp vaøo ngaên xeáp bit vaø 
di chuyeån qua phaûi 

35 SFLT 
Traïng thaùi cuûa thieát bò nguoàn ñöôïc sao cheùp vaøo ngaên xeáp bit vaø 
di chuyeån qua traùi 

36 WSFR 
Traïng thaùi cuûa thieát bò nguoàn ñöôïc sao cheùp vaøo ngaên xeáp word 
vaø di chuyeån qua phaûi 

37 WSFL 
Traïng thaùi cuûa thieát bò nguoàn ñöôïc sao cheùp vaøo ngaên xeáp word 
vaø di chuyeån qua traùi 

38 SFWR 
Leänh naøy taïo 1 ngaên xeáp FIFO coù ñoä daøi n – phaûi duøng keøm vôùi 
leänh SFRD FNC 39 

Leänh 
quay
vaø dòch  
chuyeån
chuoãi bit  

39 SFRD 
Ñoïc vaø loaïi boû ngaên xeáp FIFO coù ñoä daøi n – phaûi duøng keøm vôùi 
leänh SFWR FNC 38 

⎯
⎯
⎯

⎯ ⎯
⎯

⎯ ⎯

⎯
⎯ ⎯

⎯ ⎯

⎯ ⎯

⎯ ⎯
⎯ ⎯
⎯ ⎯
⎯ ⎯

⎯
⎯

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay
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MITSUBISHI - COÂNG TY TNHH TM SA GIANG

KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Teân leänh 
Soá

chöùc
naêng

Kyù
hieäu
 leänh 

Chöùc naêng Leänh
32 bit 

Pheùp thi  
haønh leänh  

PLS

40 ZRST Thöïc hieän reset daõy thieát bò ⎯
41 DECO Giaù trò döõ lieäu nguoàn Q seõ SET bit thöù Q cuûa thieát bò ñích ⎯

42 ENCO 
Vò trí bit hoïat ñoäng cuûa thieát bò nguoàn xaùc ñònh giaù trò cuûa 
thieát bò ñích 

⎯

43 SUM 
Soá löôïng caùc bit baèng 1 trong daõy chæ ñònh ñöôïc löu 
trong thieát bò ñích 

44 BON 
Traïng thaùi cuûa bit xaùc ñònh ñöôïc bieåu thò baêng caùch kích 
hoaït bit côø ñöôïc choïn 

45 MEAN Tính giaù trò trung bình (nguyeân) daõy thieát bò 

46 ANS 
Leänh naøy khôûi ñoäng 1 boä ñònh. Khi vöôït quaù thôøi gian 
ñònh thì seõ kích hoïat côø traïng thaùi töông öùng 

⎯ ⎯

47 ANR RESET côø traïng thaùi möùc thaáp nhaát ⎯
48 SQR Thöïc hieän pheùp toùan caên soá 

Xöû lyù 
döõ lieäu 

49 FLT 
Duøng chuyeån ñoåi döõ lieäu sang daïng daáu chaám ñoäng vaø 
ngöôïc laïi 

60 IST Thieát laäp heä thoáng ñieàu khieån ña cheá ñoä duøng STL ⎯ ⎯

61 SER 
Taïo 1 danh saùch thoáng keâ veà caùc giaù trò ñöôïc tìm thaáy 
trong 1 (stack) döõ lieäu 

62 ABSD Kích hoïat nhieàu ngoõ ra tuøy thuoäc giaù trò boä ñeám ⎯
63 INCD Kích tuaàn töï töøng ngoõ ra tuøy thuoäc giaù trò boä ñeám ⎯ ⎯

64 TTMR 
Giaùm saùt khoûang thôøi gian cuûa tín hieäu vaø ñaët döõ lieäu 
thôøi gian ñoù vaøo thanh ghi döõ lieäu. 

⎯ ⎯

65 STMR 
Cung caáp boä ñònh thì loïai off-delay, one shot vaø boä ñònh 
thì nhaáp nhaùy 

⎯ ⎯

66 ALT 
Thieát bò ñích tuaàn töï thay ñoåi traïng thaùi moãi khi leänh naøy 
hoaït ñoäng 

⎯ ⎯

67 RAMP Taïo 1 gía trò treân ñöôøng doác giöõa 2 giaù trò döõ lieäu coá ñònh ⎯ ⎯

Leänh khaùc 

69 SORT 
Saép thöù töï döõ lieäu trong 1 baûng theo vuøng ñöôïc choïn 
trong khi vaãn duy trì toøan veïn maãu tin 

⎯ ⎯

76 ASC 1 chuoãi chöõ soá ñöôïc chuyeån thaønh maõ ASCII ⎯ ⎯

78 FROM 
Döõ lieäu ñöôïc ñoïc töø boä nhôù ñeäm cuûa caùc khoái chöùc 
naêng chuyeân duøng gaén vaøo 

79 TO 
Döõ lieäu ñöôïc ghi töø boä nhôù ñeäm cuûa caùc khoái chöùc naêng 
chuyeân duøng gaén vaøo 

82 ASCI Chuyeån ñoåi giaù trò döõ lieäu thaäp luïc phaân sang ASCII ⎯
83 HEX Chuyeån ñoåi giaù trò döõ lieäu töø ASCII thaønh daïng thaäp luïc phaân ⎯
110 ECMP Float Compare 
111 EZCP Float Zero Compare 
118 EBCD Float to Scientific 
119 EBIN Scientific to Float 
120 EADD Float Add 
121 ESUB Float subtract 
122 EMUL Float Square Root 
123 EDIV Float to Interger 
127 ESQR Sine 
129 INT Cosine 
130 SIN Tangent 
131 COS Float to Scientific 
132 TAN Tangent 

Float
decimal point 

147 SWAP Float to Scientific 

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay
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KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Teân leänh
Soá
chöùc
naêng

Kyù hieäu
leänh Chöùc naêng Leänh 32 bit 

Pheùp thi haønh
leänh PLS 

160 TCMP Time Compare ⎯
161 TZCP Time Zone Compare ⎯
162 TADD Time Add ⎯
163 TSUB Time Subtract ⎯

Vaân haønh
clock

166 TRD Read RTC data ⎯
170 GRY Decimal to Gray Code 

Leänh khaùc
171 GBIN Gray Code to Decimal 
224 LD= So saùnh LoaD ⎯
225 LD> So saùnh LoaD ⎯
226 LD< So saùnh LoaD ⎯
228 LD<> So saùnh LoaD ⎯
229 LD<= So saùnh LoaD ⎯
230 LD>= So saùnh LoaD ⎯
232 AND= So saùnh AND ⎯
233 AND> So saùnh AND ⎯
234 AND< So saùnh AND ⎯
236 AND<> So saùnh AND ⎯
237 AND<= So saùnh AND ⎯
238 AND>= So saùnh AND ⎯
240 OR= So saùnh OR ⎯
241 OR> So saùnh OR ⎯
242 OR< So saùnh OR ⎯
244 OR<> So saùnh OR ⎯
245 OR<= So saùnh OR ⎯

Leänh so saùnh
coâng taéc

246 OR>= So saùnh OR ⎯

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay



PHUÏ LUÏC B: Danh saùch thieát bò cuûa PLC aûo

B-1: PHAÏM VI THIEÁT BÒ

*1 Giaù trò hieän thôøi cuûa boä ñònh thì coù theå ñöôïc xoùa baèng caùch sau:
- Khi nuùt {Reset} treân baøn ñieàu khieån ñöôïc nhaán
- Khi chöông trình ñöôïc vieát vaøo PLC
- Khi quay veà ñeà muïc chính

Trong chöông trình, leänh RST vaø MOV coù theå ñöôïc duøng ñeå xoùa giaù trò hieän thôøi.

D-7

FX-TRN-BEG-E

MITSUBISHI - COÂNG TY TNHH TM SA GIANG

KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

THIEÁT BÒ PHAÏM VI NHAÄN XEÙT 

Ngoõ vaøo (X) X000 ñeán X177 
(128)

Soá baùt phaân 

Ngoõ ra (Y) Y000 ñeán Y177 
(128) Soá baùt phaân 

Chung M0 ñeán M512 (512) ⎯
Relay phuï
trôï (M) Ñaëc bieät M8000 ñeán M8255 

(256)
⎯

Ban ñaàu S0 ñeán S9 (10) ⎯

Thieát bò bit 

Relay traïng
thaùi (S) Chung S10 ñeán S511 (502) ⎯

100ms T0 ñeán T199 (200) ⎯
10ms T200 ñeán T245 (46) ⎯
1ms duy trì *1 T246 ñeán T249 (4) ⎯

Boä ñònh thì (T) 

100ms duy trì *1 T250 ñeán T1255 (6) ⎯
16 bit leân C0 ñeán C199 (200) ⎯

Boä ñeám (C) 
32 bit leân/ xuoáng C200 ñeán c234 (35) ⎯
Chung D0 ñeán D511 (512) ⎯

Ñöôïc choát D8000 ñeán D8255 
(256)

⎯

Thieát bò 
word

Thanh ghi  
döõ lieäu (D) 

Chæ muïc V0 ñeán V7 vaø Z0 
ñeán Z7 (16) 

⎯

Möùc toå hôïp (N) Cho khoái ñieàu  
khieån chính 

N0 ñeán N7 (8) ⎯

Con troû (P) Söû duïng vôùi  
CALL/JUMP

P0 ñeán P127 (1228) ⎯

16 bit -32768 ñeán 32767 ⎯
Haèng soá K 

32 bit -2147483648 ñeán 
2147483647

⎯

16 bit H0 ñeán HFFFF ⎯
Haèng soá H 

32 bit H0 ñeán 
HFFFFFFFF

⎯

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay



B-2: DANH SAÙCH THIEÁT BÒ ÑA ËC BIEÄT

B-2-1: Relay phuï trôï ñaëc bieät
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KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Thieát bò 
Chaån
ñoùan

Teân Hoaït ñoäng 

M8000 Duøng vôùi coâng taéc NO baùo 
PC ñang RUN 

OFF: STOP 
ON:   RUN 

M8001 Duøng vôùi coâng taéc NC baùo 
PC ñang RUN 

OFF: STOP 
ON:   RUN 

M8002 Duøng vôùi coâng taéc NO, baùo 
PC chuyeån töø OFF sang ON 

Chu kyø queùt 1 ON sau khi RUN 

M8003 Duøng vôùi coâng taéc NC, baùo 
PC chuyeån töø OFF sang ON Chu kyø queùt 1 OFF sau khi RUN 

M8004 Baùo coù loãi  

M8011 Xung clock 10mili giaây 

M8012 Xung clock 100mili giaây 

M8013 Xung clock 1 giaây 

M8014 Xung clock 1 phuùt 

M8018 Coù RTC Khi ñoàng hoà thôøi gian thöïc On ñöôïc caøi ñaët 
M8020 Zeâro Set khi keát quaû cuûa pheùp ADD hay SUB laø ”0” 
M8021 Coù möôïn Set khi keá quaû cuûa pheùp ADD ít hôn soá aâm min. 

M8022  
Set khi ‘Coù nhôù’ xuaát hieän trong suoát pheùp 
ADD (FNC 20) hay khi quaù taïi xuaát hieän nhö 
keát quaû cuûa pheùp chuyeån dòch döõ lieäu. 

M8024 Hoïat ñoäng ôû cheá ñoä ñaûo 
BMOV 

OFF: Ñoïc 
ON:   Vieát 

M8026 Hoïat ñoäng ôû cheá ñoä giöõ 
RAMP

OFF: Giaù trò ngoõ ra reset 
ON: Giaù trò ngoõ ra ñöôïc giöõ  

M8029 Hoøan taát vieäc xöû lyù leänh OFF: Ñang thi haønh 
ON: Vieäc thi haønh hoøan taát 

M8031 Xoùa taát caû vuøng nhôù  
khoâng choát 

OFF: Giöõ 
ON:   Xoùa 

M8033 Baûo löu boä nhôù khi PC 
ôû cheá ñoä STOP 

OFF: Giöõ 
ON:   Xoùa 

M8034 Voâ hieäu hoùa moïi ngoõ ra OFF: Ngoõ ra  
ON: Ngoõ ra voâ hieäu 

M8040 Voâ hieäu hoùa söï traïng  
thaùi STL 

OFF: chuyeån ñoåi coù theå 
ON: chuyeån ñoåi voâ hieäu 

M8041 Baét ñaàu chuyeån traïng thaùi OFF: chuyeån ñoåi voâ hieäu 
ON:   Stop 

M8042 Xung baét ñaàu ON: leänh baét ñaàu IST 

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay



D-9

FX-TRN-BEG-E

MITSUBISHI - COÂNG TY TNHH TM SA GIANG
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Thieát bò 
chaån
ñoùan

Teân Hoaït ñoäng 

M8045 Voâ hieäu hoùa vieäc reset taát caû ngoõ ra OFF: reset coù theå 
ON:   reset voâ hieäu 

M8046 Baùo traïng thaùi STL laø ON ON: tình traïng STL kích hoïat 

M8047 Cho pheùp giaùm saùt STL ON: D8040 ñeán D8047 giaùm saùt böôùc STL 
hoïat ñoäng 

M8048
ON cho pheùp hieån thò côø hieäu maøn 
(M8049) vaø coù 1 côø hieäu ñang hoïat 
ñoäng

ON: Côø hieäu ñöôïc hieån thò M8049 

M8049 Cho pheùp hieån thò côø hieäu OFF: D8049 khoâng theå 
ON:   D8049 coù theå 

M8067 Loãi taùc vuï OFF: khoâng coù loãi  
ON: Loãi taùc vuï 

M8068 Choát loãi taùc vuï Söï xuaát hieän cuûa M8067 ñöôïc giöõ 

M8160 Choïn taùc vuï XCH ñeå hoùan ñoåi 2 byte 
trong 1 word döõ lieäu 

OFF: bit thöôøng 
ON:   söï chuyeån ñoåi 8-bit 

M8161
Choïn caùc taùc vuï 8 bit cho caùc leänh 
ASC, RS, ASCI, HEX, CCD 

Söï löïa choïn pheùp vaän haønh 8-bit cho caùc 
leänh öùng duïng ASC, RS, ASCI, HEX, CCD 

M8164
Khi ON, giaù trò trong D8164 ñöôïc söû 
duïng nhö 1 soá cuûa ñieåm trao ñoåi 
FROM/ TO 

Leänh chuyeån ñoåi 

M8168 Choïn cheá ñoä BCD duøng vôùi leänh 
SMOV Chuyeån ñoåi soá vôùi ñôn vò 4-bit 

M8200 Ñieàu khieån boä ñeám leân/ xuoáng ON: C200 _ boä ñeám xuoáng 
OFF: C200 _ boä ñeám leân  

M8201 Ñieàu khieån boä ñeám leân/ xuoáng ON: C201 _ boä ñeám xuoáng 
OFF: C201 _ boä ñeám leân  

M8202 Ñieàu khieån boä ñeám leân/ xuoáng ON: C202 _ boä ñeám xuoáng 
OFF: C202 _ boä ñeám leân  

M8203 Ñieàu khieån boä ñeám leân/ xuoáng 
ON: C203 _ boä ñeám xuoáng 
OFF: C203 _ boä ñeám leân  

M8204 Ñieàu khieån boä ñeám leân/ xuoáng ON: C204 _ boä ñeám xuoáng 
OFF: C204 _ boä ñeám leân  

M8205 Ñieàu khieån boä ñeám leân/ xuoáng 
ON: C205 _ boä ñeám xuoáng 
OFF: C205 _ boä ñeám leân  

M8206 Ñieàu khieån boä ñeám leân/ xuoáng ON: C206 _ boä ñeám xuoáng 
OFF: C206 _ boä ñeám leân  

M8207 Ñieàu khieån boä ñeám leân/ xuoáng ON: C207 _ boä ñeám xuoáng 
OFF: C207 _ boä ñeám leân  

M8208 Ñieàu khieån boä ñeám leân/ xuoáng ON: C208 _ boä ñeám xuoáng 
OFF: C208 _ boä ñeám leân  

M8209 Ñieàu khieån boä ñeám leân/ xuoáng ON: C209 _ boä ñeám xuoáng 
OFF: C209 _ boä ñeám leân  

M8210 Ñieàu khieån boä ñeám leân/ xuoáng ON: C210 _ boä ñeám xuoáng 
OFF: C210 _ boä ñeám leân  

M8211 Ñieàu khieån boä ñeám leân/ xuoáng 
ON: C211 _ boä ñeám xuoáng 
OFF: C211_ boä ñeám leân

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay
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Thieát bò
Chaån
 ñoùan

Teân Hoaït ñoäng 

M8212 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C212 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C212 _ boä ñeám leân

M8213 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C213 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C213 _ boä ñeám leân

M8214 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C214 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C214 _ boä ñeám leân

M8215 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C215 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C215 _ boä ñeám leân

M8216 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C216 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C216 _ boä ñeám leân

M8217 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C217 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C217 _ boä ñeám leân

M8218 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C218 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C218 _ boä ñeám leân

M8219 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C219 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C219 _ boä ñeám leân

M8220 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C220 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C220 _ boä ñeám leân

M8221 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C221 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C221 _ boä ñeám leân

M8222 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C222 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C222 _ boä ñeám leân

M8223 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C223 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C223 _ boä ñeám leân

M8224 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C224 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C224 _ boä ñeám leân

M8225 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C225 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C225 _ boä ñeám leân

M8226 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C226 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C226 _ boä ñeám leân

M8227 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C227 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C227 _ boä ñeám leân

M8228 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C228 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C228 _ boä ñeám leân

M8229 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C229 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C229 _ boä ñeám leân

M8230 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C230 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C230_ boä ñeám leân

M8231 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C231 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C231 _ boä ñeám leân

M8232 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C232 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C232 _ boä ñeám leân

M8233 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C233 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C233 _ boä ñeám leân

M8234 Ñieàu khie ån boä ñeám leân/ xuoáng
ON: C234 _ boä ñeám xuoáng
OFF: C234 _ boä ñeám leân

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay



B-2-2: Thanh ghi döõ lieäu ñaëc bieät
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Thie át bò
cha ån
ñoùan

Teân Hoaït ñoäng

D8000 Boä ñònh thì Watchdog 200ms*1

D8001 Tuøy thuoäc vaøo loaïi PLC 24000 
D8002 Dung löôïng boä nhôù 8000 

D8004 Chöùa soá kyù hieäu côø loãi M****
Noäi dung cuûa thanh ghi naøy laø **** xaùc ñònh 
côø loãi hieän hoaït ñoäng. VD: **** = 8060 thì laø
M8060

D8006 Phaùt hieän thaáp aùp Laø möùc ñieän aùp thaáp nhaát ñöôïc phaùt hieän

D8010 Thôøi gian queùt hieän haønh
Chu kyø taùc vuï hieän haønh/ thôøi gian queùt  tính 
baèng ñôn vò 0.1ms 

D8011 Thôøi gian queùt nhoû nhaát
Chu kyø taùc vuï nhoû nhaát/ thôøi gian queùt  tính 
baèng ñôn vò 0.1ms 

D8012 Thôøi gian queùt lôùn nhaát
Chu kyø taùc vuï lôùn nhaát/ thô øi gian queùt  tính 
baèng ñôn vò 0.1ms 

D8013 Döõ lieäu giaây Döõ lieäu giaây cuûa hoäp RTC (0-59) 
D8014 Döõ lieäu phuùt Döõ lieäu phuùt cuûa hoäp RTC (0-59)*2

D8015 Döõ lieäu giôø Döõ lieäu giôø cuûa hoäp RTC (0-23)*2

D8016 Döõ lieäu ngaøy Döõ lieäu ngaøy cuûa hoäp RTC (1-31)*2

D8017 Döõ lieäu thaùng Döõ lieäu thaùng cuûa hoäp RTC (1-12)*2

D8018 Döõ lieäu naêm
Döõ lieäu naêm cuûa hoäp RTC (00-99 hay 1980-
2079, coù theå ñöôïc choïn)*2

D8019 Döõ lieäu ngaøy trong tuaàn
D8028 Giaù trò hieän haønh cuûa thanh ghi chæ muïc Z0 Giaù trò hieän haønh cuûa thanh ghi chæ muïc Z0 
D8029 Giaù trò hieän haønh cuûa thanh ghi chæ muïc V0 Giaù trò hieän haønh cuûa thanh ghi chæ muïc V0 
D8040 Böôùc STL hoïat ñoäng thaáp nhaát Böôùc STL hoïat ñoäng thaáp nhaát
D8041 Traïng thaùi STL hoïat ñoäng thöù 2 Traïng thaùi STL hoïat ñoäng thöù 2 
D8042 Traïng thaùi STL hoïat ñoäng thöù 3 Traïng thaùi STL hoïat ñoäng thöù 3 
D8043 Traïng thaùi STL hoïat ñoäng thöù 4 Traïng thaùi STL hoïat ñoäng thöù 4 
D8044 Traïng thaùi STL hoïat ñoäng thöù 5 Traïng thaùi STL hoïat ñoäng thöù 5 
D8045 Traïng thaùi STL hoïat ñoäng thöù 6 Traïng thaùi STL hoïat ñoäng thöù 6 
D8046 Traïng thaùi STL hoïat ñoäng thöù 7 Traïng thaùi STL hoïat ñoäng thöù 7 
D8047 Traïng thaùi STL hoïat ñoäng thöù 8 Traïng thaùi STL hoïat ñoäng thöù 8 
D8049 Baùo hieäu cuûa traïng thaùi thaáp nhaát Baùo hieäu cuûa traïng thaùi thaáp nhaát
D8067 Maõ loãi veà taùc vuï Maõ loãi veà taùc vuï
D8068 Soá thöù töï cuûa böôùc coù loãi coù loãi taùc vuï Soá thöù töï cuûa böôùc coù loãi coù loãi taùc vuï

D8069
Soá thöù töï cuûa böôùc tìm thaáy loãi töông öùng vôùi
caùc cô ø M8065 ñeán M8067 

Soá thöù töï cuûa böôùc tìm thaáy loãi töông öùng
vôùi caùc côø M8065 ñeán M8067 

D8102 Dung löông boä nhôù 8000 
D8164 Soá cuûa ñieåm trao ñoåi FROM/ TO Soá cuûa ñieåm trao ñoåi FROM/ TO 
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*1: Giaù trò khôûi taïo laø 200ms. Coù theå vieát laïi nhöng leänh kieåm tra WDT khoâng ñöôïc thöïc hieän.
*2: Ñoàng hoà thôøi gian trong maùy tính ñöôïc hieån thò treân maøn hình.
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Thie át bò
cha ån
ñoùan

Teân Hoaït ñoäng

D8000 Boä ñònh thì Watchdog 200ms*1

D8182 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch Z1 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch Z1 
D8183 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch V1 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch V1 
D8184 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch Z2 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch Z2 
D8185 Giaù trò cuûa thanh ghi chuye ån dòch V2 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch V2 
D8186 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch Z3 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch Z3 
D8187 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch V3 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch V3 
D8188 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch Z4 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch Z4 
D8189 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch V4 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch V4 
D8190 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch Z5 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch Z5 
D8191 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch V5 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch V5 
D8192 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch Z6 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch Z6 
D8193 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch V6 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch V6 
D8194 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch Z7 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch Z7 
D8195 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch V7 Giaù trò cuûa thanh ghi chuyeån dòch V7 
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PHUÏ LUÏC C: Chi tieát caùc thieát bò maùy ñöôïc moâ phoûng

C-1: DANH SAÙCH CAÙC THAØNH PHAÀN
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Teân caùc thaønh phaàn Hoïat ñoäng toång quan Ñieàu khieån toång quan Thöù töï
chöông 

Caûm bieán Caûm bieán
Caûm bieán ñöô øng ñi vaø söï
tieáp xuùc caùc saûn pha åm

Khi phaùt hieän ra saûn
pha åm, caûm bieán
chuyeån sang ON 
(co âng taéc thöô øng môû)

C-2

Ngöôøi Ngöôøi cung caáp saûn phaåm
Robot Robot cung caáp saûn phaåm
Phe ãu Phe ãu cung caáp saûn pha åm

Boä phaän
cung caáp
saûn phaåm

Phe ãu (Cam) Phe ãu cung caáp cam 

Thieát bò ngoõ ra cho 
leänh cung caáp

C-3

Ñe øn giao thoâng (2 maøu) Ñe øn baùo ñoû vaø xanh 
Ñe øn giao thoâng (3 maøu) Ñe øn baùo ñoû, xanh, vaøngÑe øn baùo
Ñe øn hieäu quay Ñeøn nhaáp nhaùy ñoû, xanh, vaøng 

Ngo õ ra ñöôïc ñieàu
khie ån

C-4

Ba êng taûi (loïai chuaån) Baêng taûi mang saûn pha åm

Ba êng taûi (loïai nhaùnh)
Ba êng taûi pha ân phoái saûn
pha åm ñeán 2 nhaùnh

Thieát bò naâng (thang 
maùy)

Thieát bò naâng mang saûn
pha åm ñeán vò trí cao hôn vaø
thaáp hôn 

Cöûa
Cöûa ñöôïc ñoùng vaø môû theo 
chieàu thaúng

Maùy khoan Khoan loã cho saûn pha åm
Cô caáu ñaåy Cô caáu ñaåy saûn pha åm ra 

Ma øn cöûa ñöôïc ñoùng vaø môû
theo chieàu ngang 

Maùy moùc

Ca øi ñaët saân khaáu
Sa ân khaáu di chuyeån leân
hay xuoáng

Ngoõ ra ñöôïc ñieàu khieån C-5 

Thieát bò
di chuyeån

Robot Robot di chuyeån saûn phaåm Ngoõ ra ñöôïc ñieàu khieån C-6 

Khay Khay chöùa saûn pha åm
Vieäc ñieàu khieån khoâng
ñöôïc ñoøi hoûi

Co øi
Ñe øn chæ thò saùng va ø coøi
vang leân cuøng luùc

Ngoõ ra ñöôïc ñieàu khieån
Thieát bò khaùc

Ngöôøi va ø xe 
Ngöôøi va ø xe di chuyeån khi 
nuùt nhaán treân ma øn hình 
ñöôïc nhaáp

Nuùt nhaán neân ñöôïc nhaáp

C-7

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay



C-2 CAÛM BIEÁN

Moãi caûm bieán ñöôïc duøng ñeå phaùt hieän haønh trình vaø söï tieáp xuùc cuûa 1 saûn phaåm.
• Giao dieän hình chieáu caïnh:

• Hoaït ñoäng:
-   Caûm bieán ñöôïc ñònh baèng 1 tín hieäu ngoõ vaøo X.
-   Khi 1 ñoái töôïng ví duï nhö 1 saûn phaåm baêng qua caûm bieán, ngoõ vaøo töông öùng seõ chuyeån
leân ON.

FX-TRN-BEG-E

MITSUBISHI - COÂNG TY TNHH TM SA GIANG D-14

KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Phía sau

Beân traùi Beân phaûi

Phía tröôùc

ONOFF OFFON
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C-3 BOÄ PHAÄN CUNG CAÁP SA ÛN PHAÅM
Phaàn naøy seõ giaûi thích cô cheá cung caáp saûn phaåm.

C-3-1 Ngöôøi cung caáp saûn phaåm
• Giao dieän hình chieáu caïnh:

• Hoaït ñoäng:
Leänh cung caáp
- Ñeøn baùo ngoõ ra Y ñöôïc aán ñònh.
- Khi ñeøn baùo leänh cung caáp chuyeån sang

ON, ngöôøi cung caáp 1 saûn phaåm.
* Neáu 2 hay nhieàu saûn phaåm ñöôïc cung

caáp thì chuùng seõ bò ñeø naùt.
C-3-2 Robot

• Giao dieän hình chieáu caïnh:
•Hoaït ñoäng:
Leänh cung caáp
- Ngoõ ra Y ñöôïc aán ñònh.
- Khi ngoõ ra Y chuyeån sang ON, Robot baét

ñaàu cung caáp 1 saûn phaåm.
- Thaäm chí khi ngoõ ra ñieàu khieån cho robot

chuyeån sang OFF trong khi noù ñang
cung caáp saûn phaåm thì robot vaãn tieáp tuïc
hoaït ñoäng cho ñeán khi saûn phaåm ñöôïc
ñaët treân baêng taûi.

- Thaäm chí neáu leänh cung caáp tieáp theo
ñöôïc ñöa ñeán robot trong khi noù ñang
cung caáp saûn phaåm thì leänh naøy seõ bò töø
choái. Chæ ñöa leänh cho robot khi caûm
bieán vò trí baét ñaàu baät leân ON.

- Leänh cung caáp neân chuyeån sang OFF
baèng tín hieäu xung caïnh leân/ xuoáng.
* Neáu 2 hay nhieàu saûn phaåm ñöôïc cung

caáp thì chuùng seõ bò ñeø naùt.
Caûm bieán vò trí baét ñaàu
- Khi robot ôû vò trí baét ñaàu thì ngoõ vaøo X

baät leân ON.
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Caûm bieán vò trí baét ñaàu Robot cung caáp

Saûn phaåm

Baêng taûi

Khay ñöïng saûn phaåm

Ngöôøi
Saûn pha åm

Baêng taûi
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C-3-3 Pheãu

Pheãu cung caáp saûn phaåm.

• Giao dieän:
• Hoaït ñoäng:

Leänh cung caáp
- Ngoõ ra Y ñöôïc aán ñònh.
- Khi ngoõ ra Y chuyeån sang ON, pheãu baét

ñaàu cung caáp 1 saûn phaåm (töùc thôøi).
Chuyeån ngoõ ra ON vaø OFF luaân phieân
nhau neáu leänh cung caáp ñöôïc yeâu caàu
moät caùch lieân tuïc.
* Neáu 2 hay nhieàu saûn phaåm ñöôïc cung

caáp thì chuùng seõ bò ñeø naùt.

C-3-4 Cam

Pheãu cung caáp cam
•  Giao dieän hình chieáu caïnh:

• Hoaït ñoäng:
Leänh cung caáp cam

- Ngoõ ra Y ñöôïc aán ñònh.
- Khi leänh cung caáp ngoõ ra Y chuyeån sang

ON, cam ñöôïc cung caáp lieân tuïc.
Caûm bieán phaùt hieän hoäp
- Khi phaùt hieän hoäp döôùi vò trí chöùa cam,

caûm bieán naøy chuyeån sang ON. (Tieáp
ñieåm NO) caûm bieán naøy khoâng ñöôïc hieån
thò vaø ñöôïc ñaët trong boä phaän caáp cam.

Caûm bieán nhaän bieát cam ñöôïc cung caáp
- Ngoõ vaøo X cuûa caûm bieán naøy chuyeån

sang ON khi cam ñöôïc cung caáp vaø ñi
ngang qua noù (Tieáp ñieåm NO). Söû duïng
caûm bieán naøy ñeå ñeám soá löôïng cam.
Caûm bieán naøy ñöôïc trong boä phaän cung
caáp vaø noù khoâng hieån thò.
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Saûn pha åm

Baêng taûi

Phe ãu

Cam

Cam
Caûm bieán
nhaän bieát
söï di 
chuyeån cuûa
 cam.

Caûm bieán
phaùt hieän hoäp
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C-4 ÑEØN BAÙO
Phaàn naøy seõ giaûi thích caùc ñeøn baùo chæ thò nhö ñeøn tín hieäu vaø ñeøn nhaáp nhaùy.

C-4-1 Tín hieäu (2 maøu ñoû vaø xanh)
•  Giao dieän:

• Hoaït ñoäng:
- Ñeøn ñoû vaø xanh ñöôïc aán ñònh cho 1 ngoõ ra

Y ñoäc laäp.
- Moãi ñeøn saùng khi ngoõ ra chuyeån sang ON

vaø taét khi ngoõ ra laø OFF.
*  Khoùa lieân ñoäng cô khí khoâng ñöôïc cung

caáp giöõa 2 ñeøn. (2 ñeøn khoâng theå saùng
cuøng luùc)

* Khoâng ñöôïc ñònh ôû 'cheá ñoä ñoà hoaï ñôn
giaûn'. Ñoà hoaï 3 chieàu seõ khoâng hieån thò
1 caùch hoaøn haûo.

C-4-2 Tín hieäu (3 maøu ñoû, vaøng vaø xanh)
•  Giao dieän:

• Hoaït ñoäng:
- Ñeøn ñoû, xanh vaø vaøng ñöôïc aán ñònh cho

1 ngoõ ra Y ñoäc laäp.
- Moãi ñeøn saùng khi ngoõ ra chuyeån sang ON

vaø taét khi ngoõ ra laø OFF.
*  Khoùa lieân ñoäng cô khí khoâng ñöôïc cung

caáp giöõa 3 ñeøn. (3 ñeøn khoâng theå saùng
cuøng luùc)

* Khoâng ñöôïc ñònh ôû 'cheá ñoä ñoà hoaï ñôn
giaûn'. Ñoà hoaï 3 chieàu seõ khoâng hieån thò
1 caùch hoaøn haûo.

C-4-3 Ñeøn nhaáp nhaùy (Ñoû, vaøng vaø xanh)
•  Giao dieän:

• Hoaït ñoäng:
- Ñeøn nhaáp nhaùy ñoû, xanh vaø vaøng ñöôïc aán

ñònh cho 1 ngoõ ra Y ñoäc laäp.
- Moãi ñeøn saùng khi ngoõ ra chuyeån sang ON

vaø taét khi ngoõ ra laø OFF.
*  Khoùa lieân ñoäng cô khí khoâng ñöôïc cung

caáp giöõa 3 ñeøn nhaáp nhaùy. (3 ñeøn
khoâng theå saùng cuøng luùc).
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C-5 MAÙY MOÙC
Phaàn naøy seõ giaûi thích caùc maùy moùc nhö baêng taûi, cô caáu naâng.

C-5-1 Baêng taûi (theo chuaån)
Baêng taûi di chuyeån saûn phaåm.
• Giao dieän:

• Hoaït ñoäng:
Leänh cho baêng taûi quay thuaän/ nghòch.
- Höôùng di chuyeån thuaän/ nghòch ñöôïc aán

ñònh cho 1 ngoõ ra Y ñoäc laäp. Khi ngoõ ra Y
chuyeån sang ON, baêng taûi di chuyeån.

* Trong moät soá baøi taäp, 1 ngoõ ra Y ñöôïc aán
ñònh choù caû höôùng di chuyeån bình
thöôøng laãn quay nghòch.

* Ñoäng cô ñieàu khieån cho chieàu quay thuaän vaø nghòch ñöôïc ñaët trong baêng taûi vaø khoâng ñöôïc
hieån thò.

* Khoùa cô khi kieân ñoäng giöõa chieàu quay thuaän vaø nghòch vaø ñoäng cô cho chieàu quay nghòch
ñöôïc cung caáp ôû beân trong caùc maùy moùc ñaõ ñöôïc moâ phoûng. Thaäm chí neáu caû hai vaän haønh
cuøng luùc, chuùng cuõng khoâng bò hö haïi nhöng baêng taûi seõ khoâng di chuyeån.

Caûm bieán
* Caûm bieán ñöôïc cung caáp tuyø theo moãi baøi taäp.

C-5-2 Baêng taûi (vôùi caàn gaït saûn phaåm)
Baêng taûi phaân phoái saûn phaåm theo 2 höôùng (ví duï nhö saûn phaåm lôùn vaø nhoû).
•  Giao dieän:

•  Hoaït ñoäng:
Leänh cho baêng taûi hoaït ñoäng.

- Ngoõ ra Y ñöôïc aán ñònh cho baêng taûi. Khi ngoõ ra
baêng taûi ñöôïc baät leân ON, noù di chuyeån sang phaûi.

- Ñoäng cô ñöôïc ñaët trong baêng taûi vaø noù khoâng ñöôïc
hieån thò.

Caàn gaït saûn phaåm
- Ngoõ ra Y ñöôïc aán ñònh cho caàn gaït saûn phaåm.

Trong khi ngoõ ra ñöôïc baät leân ON, caàn gaït di
chuyeån ra tröôùc vaø saûn phaåm ñöôïc ñöa ñeàn baêng
chuyeàn phía sau. Trong khi ngoõ ra ñöôïc chuyeån
xuoáng OFF, caàn gaït höôùng ra phía sau vaø saûn
phaåm ñöôïc ñöa ñeán baêng chuyeàn phía tröôùc.
Caûm bieán

Caûm bieán ñöôïc cung caáp tuyø theo moãi baøi taäp.
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↔

Caûm bieánCaûm bieán

Quay nghòch     Quay thuaän

↔Quay nghòch     Quay thuaän

Caûm bieán

Caûm bieán

Caûm bieán

Höôùng di chuye ån
saûn phaåm

Caàn pha ân
loïai

Ñoäng cô

Ngo õ ra ON Ngo õ ra OFF
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C-5-3 Cô caáu naâng

Cô caáu naâng mang saûn phaåm leân treân hay xuoáng döôùi.
- Giao dieän (hình chieáu caïnh):

•  Hoaït ñoäng:
Cô caáu naâng di chuyeån leân/ xuoáng.
- Moãi höôùng di chuyeån cuûa cô caáu naâng ñöôïc aán ñònh baèng 1 ngoõ ra Y ñoäc laäp. Khi ngoõ ra

ñöôïc chuyeån leân ON, cô caáu naâng di chuyeån leân/ xuoáng töông öùng. Ñoäng cô ñöôïc trong
cô caáu naâng vaø khoâng ñöôïc hieån thò.

- Khoùa cô khi kieân ñoäng giöõa höôùng di chuyeån leân/ xuoáng cuûa cô caáu naâng ñöôïc cung caáp
ôû beân trong caùc maùy moùc ñaõ ñöôïc moâ phoûng. Thaäm chí neáu caû hai ngoõ ra chuyeån sang
ON cuøng luùc, chuùng cuõng khoâng bò hö haïi nhöng noù seõ khoâng di chuyeån.
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*2

*1

Caûm bieán

Baêng taûi

Thieát bò naâng

Baêng taûi

Cô caáu na âng

Baêng taûi

Ñoäng cô ñieàu khieån
cô caáu naâng leân / 
haï xuoáng

Caûm bieán phaùt hieän
söï coù maët hay va éng
maët saûn phaåmv

Caûm bieán phaùt hieän vò trí 
cô caáu naâng

*1  Höôùng saûn phaåm di chuyeån
*2  Höôùng saûn phaåm di chuyeån

Giao dieän (hình chieáu maët tröôùc)
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Caûm bieán

- Caûm bieán phaùt hieän saûn phaåm ñöôïc aán ñònh baèng 1 ngoõ vaøo X. Caûm bieán chuyeån sang ON
khi noù phaùt hieän 1 saûn phaåm vaø OFF khi noù khoâng phaùt hieän 1 saûn phaåm. Caûm bieán naøy
khoâng ñöôïc hieån thò.

- Caûm bieán nhaän bieát vò trí cuûa cô caáu naâng ñöôïc aán ñònh
baèng 1 ngoõ vaøo X. Caûm bieán naøy ñöôïc duøng ñeå xaùc ñònh
vò trí döøng khi cô caáu naâng ñang di chuyeån. Caûm bieán
naøy khoâng ñöôïc hieån thò.
Traïng thaùi ON/ OFF cho caûm bieán phaùt hieän saûn phaåm vaø nhaän bieát vò trí cuûa cô caáu naâng ñöôïc

moâ phoûng baèng tín hieäu ñoû ôû beân traùi thieát bò trong moâ phoûng hay treân baøn I/O cuûa PLC aûo.
Chieàu quay cuûa cô caáu naâng

- Chieàu quay cuûa cô caáu naâng ñöôïc aán ñònh baèng 1 ngoõ ra Y. khi ngoõ ra Y baät leân ON, cô caáu
naâng seõ quay theo chieàu kim ñoàng hoà ñeå chuyeån ñoåi saûn phaåm.
* Neáu vieäc caøi ñaët khoâng ñuùng, cô caáu naâng coù theå seõ quay taïi 1 ñieåm. Saûn phaåm coù theå

bò rôi hay bò ñeø beïp.

C-5-4 Cöûa

Cöûa ñoùng vaø môû theo chieàu thaúng ñöùng.
•  Giao dieän (hình chieáu caïnh):

•  Hoaït ñoäng:
Cöûa ñoùng/ môû.

- Ngoõ ra Y ñöôïc aán ñònh cho ñoùng/ cöûa môû. Ñoäng
cô ñoùng vaø môû cöûa ñöôïc ñaët trong cöûa vaø
khoâng ñöôïc hieån thò.

- Khi ngoõ ra Y chuyeån leân ON, cöûa ñöôïc ñoùng
hay môû.

* Khoùa cô khí kieân ñoäng giöõa ñoäng cô ñoùng vaø
môû cöûa ñöôïc cung caáp ôû beân trong caùc maùy
moùc ñaõ ñöôïc moâ phoûng. Thaäm chí neáu caû hai
ñoäng cô vaän haønh cuøng luùc, chuùng cuõng khoâng
bò hö haïi nhöng cöûa seõ khoâng di chuyeån.

* Neáu nhö 1 ñoái ñöôïng naøo ñoù ví duï nhö xe ñuïng
vaøo cöûa ñaõ ñoùng thì ñoái ñöôïng ñoù khoâng xuaát
hieän vaø maøn hình seõ quay veà traïng thaùi ban ñaàu.
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Ñoäng cô

Coøi

Ñeøn baùo

Xe

Sensor (X000)

Hie ån thò ma øu ñoû
khi caûm bieán _ ON

Ví duï
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•  Giao dieän (hình chieáu maët tröôùc)
Caûm bieán xe vaøo coång/ ra coång.

- Cöûa ñöôïc cung caáp 1 caûm bieán vaøo coång/ ra
coång ñeå phaùt hieän coù xe vaøo (hay 1 ñoái
töôïng naøo ñoù). Ngoõ vaøo X ñöôïc aán ñònh cho
moãi caûm bieán. Khi phaùt hieän coù ñoái töôïng,
noù seõ chuyeån leân ON (tieáp ñieåm NO).

- Traïng thaùi ON/ OFF cho caûm bieán vaøo
coång/ ra coång ñöôïc moâ phoûng baèng tín
hieäu ñoû ôû beân traùi thieát bò trong moâ
phoûng hay treân baøn I/O cuûa PLC aûo.

Caûm bieán giôùi haïn treân/ giôùi haïn döôùi
• Khi cöûa ñuïng vaøo giôùi haïn döôùi, caûm bieán giôùi

haïn döôùi seõ chuyeån leân ON (tieáp ñieåm NO).
• Khi cöûa ñuïng vaøo giôùi haïn treân, caûm bieán giôùi

haïn döôùi seõ chuyeån leân ON (tieáp ñieåm NO).
• Caûm bieán khoâng hieån thò treân maøn hình. Traïng

thaùi ON/ OFF ñöôïc chæ thò treân beà maët cuûa soá
thieát bò trong moâ phoûng.

Coøi
• Coøi ñöôïc ñaët trong cöûa. Moät ngoõ ra Y ñöôïc aán

ñònh cho coøi. 1 aâm thanh 'bing bong' seõ phaùt
ra khi ngoõ ra ñöôïc baät sang ON.

Ñeøn baùo
• Ngoõ ra Y ñöôïc aán ñònh cho ñeøn baùo. Ñeøn saùng

maøu vaøng khi ngoõ ra Y ñöôïc baät sang ON.
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Caûm bieán giôùi
haïn tre ân cuûa cöûa

Caûm bieán coù xe 
vaøo / ra coång co ång

Ñeøn baùo

Vuøng giôùi haïn cuûa
caûm bieán nhaän bieát
coù xe ra khoûi co ång

Caûm bieán giôùi
haïn döôùi  cuûa cöûa

Vuøng giôùi
haïn cuûa
caûm bieán
nhaän bieát coù
xe ra khoûi
coång

In gate sensor

Out sensor

Ví duï

Hie ån thò ma øu ñoû khi 
caûm bieán _ ON
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C-5-5 Cô caáu ñaåy

Cô caáu ñaåy duoãi ra vaø di chuyeån saûn phaåm.
• Giao dieän (hình chieáu caïnh):

• Hoaït ñoäng:
Leänh ñaåy saûn phaåm.

- Ngoõ ra Y ñöôïc aán ñònh cho leänh ñaåy. Khi
ngoõ ra Y chuyeån leân ON, cô caáu ñaåy duoãi
ra. Khi ngoõ ra Y chuyeån xuoáng OFF, cô caáu
ñaåy ñöôïc keùo laïi.
* Neáu ngoõ ra ñöôïc giöõ ôû möùc ON, saûn

phaåm coù theå bò keït. Ñaët ngoõ ra ôû möùc ON
trong khoaûng 0.5 ñeán 1s, sau ñoù chuyeån
sang OFF.

* Thaäm chí leänh ñaåy ñöôïc chuyeån sang
OFF trong khi cô caáu ñang duoãi ra, hoaït
ñoäng naøy khoâng döøng cho ñeán khi cô caáu
ñaåy duoãi ra hoaøn toaøn.

Caûm bieán phaùt hieän saûn phaåm
- Caûm bieán phaùt hieän saûn phaåm chuyeån sang

ON khi noù phaùt hieän coù saûn phaåm tröôùc cô
caáu ñaåy (tieáp ñieåm NO). Söû duïng tín hieäu
cuûa caûm bieán ñeå ñaåy saûn phaåm.

- Caûm bieán ñöôïc aán ñònh baèng 1 tín hieäu ngoõ
vaøo X. caûm bieán ñöôïc ñaët trong cô caáu ñaåy
vaø khoâng ñöôïc hieån thò.
* Baûn thaân caûm bieán khoâng hieån thò treân

maøn hình. Traïng thaùi ON/OFF cuûa noù
ñöôïc moâ phoûng baèng tín hieäu ñoû ôû beân
traùi thieát bò trong moâ phoûng hay treân baøn
I/O cuûa PLC aûo.
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Caûm bieán
nhaän bieát
saûn phaåm

Saûn phaåm

Baêng taûi

Cô caáu ña åy

Saûn pha åm

Baêng taûi

Giao dieän (hình chieáu ñöùng) khi cô caáu
ña åy ñang ña åy 1 saûn phaåm ra.

Sensor

Hie ån thò ma øu ñoû khi 
caûm bieán _ ON

Ví duï
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C-5-6 Maùy khoan

Maùy khoan taïo loã trong saûn phaåm.
Giao dieän (hình chieáu caïnh):

• Hoaït ñoäng:
Leänh baét ñaàu khoan.

• Ngoõ ra Y ñöôïc aán ñònh cho leänh baét ñaàu
khoan. Khi ngoõ ra chuyeån leân ON, maùy khoan
baét ñaàu khoan.

Tín hieäu khoan
- Khi maùy khoan baét ñaàu khoan, ngoõ vaøo X cuûa

tín hieäu khoan chuyeån sang ON. Söû duïng tín
hieäu ngoõ vaøo naøy ñeå vieát chöông trình ñieàu
khieån leänh naøy chuyeån sang OFF.

- Khi maùy khoan hoaït ñoäng thì noù seõ khoâng döøng
cho ñeán khi noù hoaøn taát 1 chu kyø vaän haønh cho
duø leänh baét ñaàu khoan chuyeån sang OFF.

Tín hieäu ñuùng/ sai
- Neáu 1 saûn phaåm ñöôïc ñaët döôùi maùy khoan, loã

seõ ñöôïc khoan taïi vò trí trung taâm cuûa saûn
phaåm_ngoõ ra khoan ñuùng Y chuyeån sang
ON. Neáu khoâng coù saûn phaåm ñöôïc ñaët döôùi
maùy khoan hay khi nhieàu loã ñöôïc khoan treân
1 saûn phaåm, ngoõ ra khoan sai Y cuyeån sang
ON. (Khi khoan sai, saûn phaåm bò ñeø beïp)
* Trong 1 soá baøi taäp thì ñoù laø saûn phaåm loãi.

Caûm bieán phaùt hieän saûn phaåm
- Caûm bieán phaùt hieän saûn phaåm chuyeån sang

ON khi noù phaùt hieän coù saûn phaåm ñeán gaàn
(tieáp ñieåm NO). Söû duïng tín hieäu ñeå ñaët thôøi
gian khôûi ñoäng maùy khoan hay döøng baêng taûi.

- Caûm bieán ñöôïc aán ñònh baèng 1 tín hieäu ngoõ
vaøo X. Caûm bieán ñöôïc ñaët trong maùy khoan
vaø khoâng ñöôïc hieån thò treân maøn hình.
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Caûm bieán nhaän
bieát saûn phaåm

Saûn phaåm

Baêng taûi

Saûn phaåm
Baêng taûi

Maùy
khoan

Maùy
khoan

Giao dieän (hình chieáu maët tröôùc).
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C-5-7 Caøi ñaët saân khaáu

Maøn cöûa môû, ñoùng theo höôùng ngang vaø saân khaáu di chuyeån leân, xuoáng.
Giao dieän (hình chieáu caïnh):

• Hoaït ñoäng:
Maøn cöûa môû, ñoùng.

- Maøn cöûa môû, maøn cöûa ñoùng ñöôïc aán ñònh baèng
caùc ngoõ ra Y ñoäc laäp. Ngoõ ra ñoùng vaø môû ñöôïc
giöõ trong khi noù baät leân ON.
* Ñoäng cô môû vaø ñoùng maøn khoâng hieån thò treân

maøn hình.
Caûm bieán vò trí maøn

- Ôû vò trí chia phía treân cuûa maøn seõ ñaët caùc caûm
bieán ôû beân trong, ôû giöõa vaø beân ngoaøi (taát caø laø
6 caûm bieán). Caùc caûm bieán naøy ñöôïc duøng ñeå
phaùt hieän vò trí maøn môû hay ñoùng.
* Traïng thaùi ON/OFF cuûa caûm bieán ñöôïc moâ

phoûng baèng tín hieäu ñoû ôû beân phaûi soá thieát bò
trong moâ phoûng hay treân baøn I/O cuûa PLC aûo.

Saân khaáu di chuyeån leân, xuoáng
Ngoõ ra Y ñöôïc aán ñònh cho moãi khi saân khaáu di chuyeån leân, xuoáng 1 caùch töông öùng. Trong
khi 1 hay 2 ngoõ ra baät ON, saân khaáu di chuyeån leân hoaëc xuoáng. Neáu caø laø ON cuøng luùc thì
saân khaáu döøng. Ñoäng cô khoâng hieån thò treân maøn hình.

Caûm bieán giôùi haïn treân/ döôùi cuûa saân khaáu
- Söû duïng caùc caûm bieán naøy ñeå döøng (baät xuoáng OFF) ñoäng cô di chuyeån saân khaáu leân

hay xuoáng.
* Caûm bieán khoâng hieån thò treân maøn hình.

- Khoâng yeâu caàu ñieàu khieån ngöôøi treân saân khaáu. (Ngöôøi ñöôïc giöõ treân saân khaáu vaø khoâng
di chuyeån)

Coøi
- Ngoõ ra Y ñöôïc aán ñònh cho coøi. 1 aâm thanh 'bing bong' seõ phaùt ra khi ngoõ ra ñöôïc baät

sang ON 1 caùch töùc thì.

FX-TRN-BEG-E

MITSUBISHI - COÂNG TY TNHH TM SA GIANG D-24

KHOA ÑIEÄN  -  Tröôøng  ÑH Coâng Nghieäp TP.HCM

Coøi

Caûm bieán

Maøn ñang môû

Saân khaáu

Maøn

Khaùn giaû
(khoâng ñieàu khieån)

Chi tieát cuûa saân khaáu
(hình chieáu maët tröôùc)

Saân khaáu di chuyeån le ân tre ân/
Ñoäng cô keùo xuoáng

ÔÛ giao dieän maët tröôùc
 baïn coù theå thaáy chi tieát
caùch cöûa di chuyeån
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C-6 ROBOT DÔÕ HAØNG

Phaàn naøy moâ taû söï hoaït ñoäng cuûa robot duøng ñeå dôõ haøng.

C-6-1 Robot

Robot di chuyeån saûn phaåm vaøo khay
Giao dieän (hình chieáu caïnh):

• Hoaït ñoäng:
Leänh di chuyeån .

- Ngoõ ra Y ñöôïc aán ñònh cho leänh di chuyeån.
Khi ngoõ ra baät leân ON, robot quay theo chieàu
kim ñoàng hoà vaø mang saûn phaåm.

- Khi  leänh di chuyeån baät leân ON, robot thöïc
hieän 1 chu trình vaän haønh hoaøn taát khoâng
quan taâm ñeán söï coù maët hay khoâng coù maët
cuûa saûn phaåm,

Hoaït ñoäng robot hoaøn taát
- Khi saûn phaåm ñöôïc ñaët vaøo khay, ngoõ vaøo X

chuyeån sang ON. Duøng tín hieäu naøy vieát chöông
trình ñeå chuyeån leänh di chuyeån sang OFF.

Tín hieäu vò trí baét ñaàu
- Khi saûn phaåm ñöôïc ñaët taïi vò trí baét ñaàu nhö

hình veõ, ngoõ vaøo baät leân ON. Ñeà nghò söû duïng
tín hieäu vò trí baét ñaàu naøy cho khoaù lieân ñoäng
leänh di chuyeån saûn phaåm.

Caûm bieán phaùt hieän saûn phaåm
- Caûm bieán naøy duøng ñeå phaùt hieän söï coù maët

hay vaéng maët cuûa saûn phaåm.
- Ngoõ vaøo X ñöôïc aán ñònh cho caûm bieán. Khi

phaùt hieän coù saûn phaåm noù chuyeån sang ON.
(tieáp ñieåm NO)
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Khay

Baêng taûi

Caûm bieán
phaùt hieän saûn pha åm
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C-7 CAÙC THIEÁT BÒ KHAÙC

Phaàn naøy moâ taû caùc saûn phaåm vaø caùc hoaït ñoäng hoã trôï.

C-7-1 Khay ñöïng

Khay ñöïng saûn phaåm.
Giao dieän (hình chieáu caïnh):

• Hoaït ñoäng:

Khoâng yeâu caàu ñieàu khieån. Khi ñöïng 1 soá löôïng

saûn phaåm ñaõ qui ñònh, ngöôøi töï ñoäng xuaát hieän vaø

thu löôïm saûn phaåm.

C-7-2 Coøi

Khay ñöïng saûn phaåm.
Giao dieän (hình chieáu caïnh):

• Hoaït ñoäng:
1 ngoõ ra Y ñöôïc aán ñònh. Khi ngoõ ra Y baät leân ON,
tieáng 'bing bong' se phaùt ra. Coù tröôøng taïi trung taâm
cuøa coøi seõ gaén 1 ñeøn vaøng nhaáp nhaùy.

C-7-3 Ngöôøi vaø xe

Ngöôøi vaø xe xuaát hieän treân maøn hình.
Giao dieän (hình chieáu caïnh):

• Hoaït ñoäng:
Khoâng yeâu caàu ñieàu khieån.

* Trong 1 soá baøi taäp, nuùt nhaán ñöôïc hieån thò treân
moâ phoûng ñoà hoaï 3 chieàu. Khi nuùt nhaán ñang
ñöôïc nhaán, ngöôøi vaø xe seõ di chuyeån. Khi ngöôøi
hay xe ñuïng vaøo töôøng, noù seõ bieán maát vaø maøn
hình quay veà traïng thaùi ban ñaàu.
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Khay

Coøi

Ñeøn baùo

Xe Ngöô øi
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CHUNG 
Caâu hoûi Traû lôøi

Laøm theá naøo keát noái vôùi PLC? 
Khoâng ye âu caàu caùp noái vaø PLC thaät. Khi phaàn meàm ñöôïc
ca øi ñaët, PLC aûo se õ ñöôïc thieát laäp trong maùy tính cuûa baïn.

Ta neân baét ñaàu hoïc tö ø ñaâu?

Baïn coù the å choïn baát cöù baøi taäp naøo trong danh saùch 
chính. Tuy nhieân, neân baét ñaàu tö ø muïc ‘Let’s Learn the FX 
Series PLC’ ñeå hieåu veà caáu truùc va ø quy trình hoaït ñoäng 
cuûa phaàn meàm. 

Hoïc phaàn meàm na øy ñeà laøm gì? 
Baïn hoïc caùch ñieàu khieån caùc daïng maùy moùc khaùc nhau 
söû duïng leänh PLC cô baûn.

Ta coù theå söû duïng phaàn meàm ma ø
kho âng khoâng ca øi ñaët va øo maùy tính 
ñöôïc kho âng?

Khoâng.

Ña õ hoaøn taát baøi taäp, böôùc tieáp theo 
se õ laø gì? 

Neáu baïn laø ngöôøi söû duïng coù ñaêng kyù, haõy caäp nhaät ñieåm
soá cuûa baïn va ø quay veà danh saùch chính nhö caùch thöùc ôû
trang töï ñaùnh giaù. Neáu baïn khoâng phaûi laø ngöôøi söû duïng
coù ña êng kyù, nhaáp va øo [Main] tre ân hoäp ñieàu khieån va ø quay 
veà danh saùch chính. 

Phaàn thöôûng ‘good’ treân nuùt nhaán
cuûa ba øi taäp ôû danh saùch chính cho 
bieát ñieàu gì? 

Baùo baøi taäp ñaõ hoaøn taát. Phaàn thöôûng chæ hieån thò cho 
ngöôøi söû duïng coù ña êng kyù,

Laøm theá naøo ñeå daáu cöûa so å höôùng
daãn ñeå xem mo â phoûng?

Nhaáp vaøo ngöôøi höôùng daãn tre ân hoäp ñieàu khieån ñeå daáu
hay hieån thò cöûa so å höôùng daãn.

CHÖÔNG TRÌNH THANG 
Caâu hoûi Traû lôøi

Coù theå chuyeån ñoåi chöông trình 
sang PLC thaät ñöôïc hay kho âng?

Chöông trình chæ coù theå ñöôïc chuye ån ñoåi vaøo PLC aûo
trong maùy tính cuûa baïn. Vuøng chöông trình thang ñaõ ñöôïc
keát noái vôùi PLC aûo.

Laøm sao vieát chöông trình trong khi 
PLC ôû cheá ñoä RUN? 

Trong khi PLC ôû cheá ñoä RUN, baïn kho âng theå vieát chöông 
trình. Nhaáp [Write to PLC] tre ân hoäp ñieàu khieån ñeå vieát
chöông trình 1 caùch de ã da øng. (Hoaëc choïn [Online] →
[Write to PLC] ) 

Caùc leänh naøo ñöôïc söû duïng? 
Leänh cô baûn, leänh öùng duïng, leänh STL. Veà chi tieát xin 
tham khaûo ôû phuï luïc trong quye ån höôùng daãn naøy. 

Coù theå söû duïng chöông trình laïi sau 
ñoù ñöôïc kho âng?

Baïn coù theå löu chöông trình baèng cach choïn “Project” →
“save as”. Baïn coù theå ñoïc va ø vieát döõ lieäu.

Ta coù theå hieån thò lôøi chuù thích trong 
chöông trình Ladder baèng caùch naøo? 

Choïn “View” → “Comment” 

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay
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CHÖÔNG TRÌNH THANG 
Caâu hoûi Traû lôøi

Coù theå ñaùnh leänh trong chöông trình 
Ladder ñöôïc hay kho âng? 

Ñöôïc. Ñaùnh leänh sau khi nhaáp vaøo vuøng chöông trình Ladder. 
Tham khaûo ôû phuï luïc trong quyeån höôùng daãn naøy. 

Ta coù theå thay ñoåi kích cô õ cuûa cöûa
so å ñöôïc hay kho âng?

Khoâng. Kích cô õ hieån thò ñöôïc coá ñònh. 

Taïi sao moät soá co âng taéc coù ma øu
xanh? 

Ñaëc tính cuûa maøn hình hieån thò I/O laø khi coâng taéc hay 
chöông trình ñöôïc baät leân ON thì noù coù ma øu xanh. 

Caùc chæ soá döôùi boä ñònh thì va ø boä
ñeám la ø gì? 

Soá döôùi boä ñònh thì va ø boä ñeám laø giaù trò hieän thôøi cuûa
chuùng.

Chöông trình vieát trong phaàn meàm
naøy coù chaïy ñöôïc ôû PLC thaät
kho âng?

Ñöôïc. Nhöng phaàn meàm na øy kho âng trang bò caùc ha øm ñe å
vieát chöông trình ñeán PLC thaät. Chöông trình phaûi ñöôïc
nhaäp trong 1 phaàn meàm öùng duïng phieân baûn chung nhö 
GX-Developer vaø sau ñoù chuye ån ñoåi ñeán PLC. 

VÍ DUÏ
Caâu hoûi Traû lôøi

Laøm theá naøo ñeå xem caùc ví duï cuûa
chöông trình thang? 

Nhaáp [Edit Ladder] treân hoäp ñieàu khieån. Sau ñoù choïn
“Help” → “”Ladder example” → “Example”  tre ân danh 
saùch mo â phoûng.

Chöông trình ta laøm coù ne ân gioáng
caùc ví duï naøy kho âng?

Khoâng. Tham khaûo caùc ví duï Ladder nhö 1 phöông phaùp
ñieàu khieån ñuùng.

Laøm theá naøo coù theå nghieân cöùu chi tieát
caùc ví duï cuûa chöông trình thang? 

Baûng chuù thích caùc thieát bò ñöôïc cung caáp trong caùc ví duï.
Choïn “View” → “Comment” ñeå nghieân cöùu chuùng.

Ta coù theå in caùc ví duï naøy kho âng? Ñöôïc. Choïn “Project” → “Print” 

Ta coù theå soïan thaûo caùc ví duï cuûa
chöông trình thang  

Ñöôïc. Choïn “Project” → “Save as” trong danh saùch 
Ladder ñeå taïo 1 taäp tin khaùc daønh cho vieäc soïan thaûo ñeå
chöông trình cuõ kho âng bò xoùa. 

Laøm sao coù the å löu caùc ví duï cuûa
chöông trình thang vôùi 1 teân khaùc? 

Choïn “Project” → “Save as” va ø ñaùnh teân va øo.

Coù theå xaùc ñònh caùc thao taùc sau 
khi soaïn thaûo ví duï cuûa chöông 
trình thang ñöôïc kho âng? 

Ñöôïc. Ha õy xem caùch chöông trình cuûa baïn hoaït ñoäng.

Coù theå ña êng kyù chöông trình cuûa toâi
nhö 1 ví duï ñöôïc kho âng?

Ñöôïc. Laáy ra 1 ví duï, soaïn thaûo va ø vieát ñeø leân baèng caùch 
choïn “Project” → “Save” trong danh saùch Ladder (Baïn
kho âng theå the âm 1 ví duï môùi ñöôïc) 

PLC AÛO
Caâu hoûi Traû lôøi

PLC aûo laø gì? 
Laø boä PLC ma ø chöông trình baïn vieát le ân noù trong maùy tính 
ñöôïc chuye ån ño åi aûo va ø chaïy. 

Leänh va ø thieát bò naøo ñöôïc du øng 
trong PLC aûo?

Tham khaûo ôû phuï luïc trong quye ån höôùng daãn naøy. 

Laøm sao ta bieát ñöôïc tình traïng cuûa
PLC aûo?

Ñe øn baùo RUN va ø ON/OFF cho I/O saùng hay taét tuøy theo 
traïng thaùi cuûa PLC aûo.

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay
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PLC AÛO

Laøm caùch na øo coù theå chuye ån cheá ñoä
RUN va ø STOP trong PLC aûo?

Coù 1 vaøi caùch ñeå thöïc hieän (khoâng coù coâng taéc RUN/STOP) 
- Khi baïn nhaáp vaøo [Edit Ladder] thì seõ chuyeån sang cheá

ñoä STOP. 
- Khi baïn vieát chöông trình vaøo PLC ôû cheá ñoä STOP thì 

PLC aûo seõ sang cheá ñoä RUN. 
- Khi baïn nhaáp vaøo nuùt [Reset], PLC aûo chuyeån töø STOP 

vaø sau ñoù sang cheá ñoä RUN. 
- Khi baïn vieát vieát chöông trình vaøo PLC ôû cheá ñoä RUN thì 

PLC aûo seõ chuyeån sang cheá ñoäø STOP.
Khi naøo thì chöông trình trong PLC 
ñöôïc xoùa?

Chöông trình ñöôïc xoùa khi baïn vaøo danh saùch chính 
hoaëc thoaùt khoûi phaàn meàm. 

MAÙY MOÙC ÑÖÔÏC MOÂ PHOÛNG
Caâu hoûi Traû lôøi

Coù theå theâm caûm bieán ñöôïc hay khoâng? 
Coù theå thay ñoåi caùch aán ñònh caùc thieát
bò ñöôïc hay kho âng?
Coù theå thay ñoåi hoaït ñoäng cuûa maùy
moùc ñöôïc hay kho âng?

Khoâng. Caùch aán ñònh caùc thieát bò trong maùy moùc ñöôïc
xaùc ñònh tröôùc roài . Baïn kho âng theå the âm hay thay ño åi
chuùng.

Ta coù caàn noái daây tö ø PLC aûo ñeán maùy
moùc kho âng?

Khoâng. Chuùng ñaõ ñöôïc noái daây aûo beân trong maùy tính 
cuûa baïn.

Ta coù the å khôûi ñoäng laïi hoaït ñoäng cuûa
maùy moùc neáu maùy ngö øng hay saûn
phaåm bò keït kho âng?

Ñöôïc. Nhaáp va øo [Reset] treân hoäp ñieàu khie ån ñeå reset 
traïng thaùi I/O cuûa PLC va ø quay trôû veà ma øn hình ban 
ñaàu. (Chöông trình ñöôïc löu trong PLC) 

Ta coù theå bieåu dieãn caùc thao taùc khaùc
vôùi baûng chæ daãn ñöôïc kho âng?

Ñöôïc. Coù nhieàu caùch ñe å ñieàu khieån maùy moùc. 

Khi naøo thì ngöôøi xuaát hieän trong moâ
phoûng 3 chieàu?

Trong haàu heát caùc tröô øng hôïp, ngöôøi xuaát hieän ñeà thu 
löôïm saûn phaåm khi 1 soá saùn phaåm ñöôïc ñaët ôû khay. 

Laøm caùch na øo ñeå taêng toác ñoä thao taùc
cuûa caùc maùy mo â phoûng?

Khi ñoä hieån thò cuûa maùy tính ñöôïc caûi thieän thì toác ñoä thao taùc
cuûa caùc maùy mo â phoûng seõ ñöôïc caûi thieän töông öùng. Neáu baïn
coù nhöõng moâ phoûng khoâng mong muoán nhö ‘the input data 
from a sensor is not received property’, vieäc quyeát ñònh toác
ñoä caàn ñöôïc ñoøi hoûi. 

BAØN VAÄN HAØNH
Caâu hoûi Traû lôøi

Coù theå theâm coâng taéc vaø ñeøn baùo khoâng? 
Coù theå thay ñoåi caùch aán ñònh caùc thieát
bò ñöôïc hay kho âng?
Coù theå thay ñoåi hay theâm caùc kyù töï
ñöôïc trình baøy ñöôïc hay kho âng?
Coù theå thay ñoåi maøu cuûa ñeøn ñöôïc
hay kho âng?

Khoâng. Caùch aán ñònh caùc thieát bò trong maùy moùc ñöôïc
xaùc ñònh tröôùc roài. Baïn kho âng theå the âm hay thay ño åi
chuùng.

Coù theå söû duïng co âng taéc va ø ñeøn baùo
ma ø trong baûng höôùng da ãn khoâng ñeà
caäp ñöôïc hay kho âng?

Ñöôïc. Nhieàu co âng taéc ñöôïc noái daây ñeán PLC aûo.
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ÑAÊNG KYÙ NGÖÔØI SÖÛ DUÏNG/ TÖÏ ÑAÙNH GIAÙ
Caâu hoûi Traû lôøi

Coù nhö õng thuaän lôïi gì khi la ø
ngöô øi söû duïng coù ña êng kyù?

Trong danh saùch chính, 1 phaàn thöôûng ‘good’ va ø soá
thô øi gian ma ø ba øi taäp caàn hoa øn taátñöôïc hie ån thò tre ân
ba øi taäp va ø ñieåm toång soá cuûa baïn ñöôïc ke â ôû döôùi. 

Ta phaûi la øm gì khi laø töï
ñaùnh giaù?

Theo caùc höôùng da ãn trong hoäp. Neáu baïn la ø ngöô øi söû
duïng coù ñaêng kyù, baïn ñöôïc hoûi ñe å quyeát ñònh söï
hie åu bieát cuûa baïn trong hoäp thoïai. Neáu baïn nhaáp va øo
[Yes], ñie åm soá va ø soá thô øi gian ho øan taát ba øi taäp ñöôïc
caäp nhaät.

Ta laø ngöôøi söû duïng coù ñaêng kyù
nhöng queân password. Ta neân
la øm gì? 

Haõy ñaêng kyù nhö baïn la ø ngöô øi söû duïng môùi.

Soá ñie åm ñaït ñöôïc la ø gì cho vieäc
ho øan taát mo ãi ba øi taäp? 

Ñie åm soá se õ ñöôïc ca øi ñaët tu øy theo möùc ñoä khoù cuûa
ba øi taäp. Khi baøi taäp hoa øn taát, ñie åm soá se õ ñöôïc coäng
va øo ñieåm toång cuûa ngöô øi söû duïng coù ñaêng kyù.

Neáu to âi kho âng ña êng kyù la ø ngöô øi
söû duïng?

coù the å hoïc caùc ba øi hoïc gioáng nhö ngöôøi söû duïng coù
ña êng kyù. Ngöôøi söû duïng kho âng ñaêng kyù kho âng thu 
ñie åm la ãn phaàn thöôûng. Ñieàu na øy la øm noù khoù hie ån thò 
hôn caùc ba øi taäp ñaõ ho øan taát 1 caùch tha ønh co âng. 

YEÂU CAÀU HEÄ THOÁNG
Caâu hoûi Traû lôøi

Coù ba ét buoäc phaûi duøng CPU 
Pentium 500MHz khoâng? 

Kho âng. Phaàn meàm chaïy trong khoûang 300 ñeán
400MHz. Thieát bò thaáp hôn se õ la øm cho hoaït ñoäng
chung trôû ne ân chaäm.

Coù the å du øng boä nhôù RAM 64MB 
ñöôïc kho âng? 

64 MB hay hôn thì ñöôïc. Ne ân söû duïng 128MB hoaëc 
hôn neáu ñoàng thôøi ñang chaïy caùc phaàn meàm khaùc.  

Coù the å du øng 4MB cuûa VRAM 
hoaëc hôn ñöôïc kho âng? 

Ñeå ñaûm baûo toác ñoä vaän ha ønh va ø noäi dung hie ån thò 
cuûa mo â phoûng, ne ân söû duïng maùy tính ñöôïc trang bò 
vôùi boä nhôù video 4MB hay hôn. 

Coù the å du øng ma øn hình hie ån thò 
XGA (1024 x 768) hoaëc hôn 
ñöôïc kho âng? 

Ñöôïc. Phaàn meàm ñöôïc thieát keá vôùi kích cô õ coá ñònh 
XGA (1024 x 768) 

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay
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Thoâng baùo khi baïn ñaõ ho øan taát baøi
taäp (Noù khoâng hieån thò neáu baïn
kho âng ñaêng kyù laø ngöô øi söû duïng khi 
khôûi ñoäng phaàn meàm)

In ra chöông trình baïn ña õ vieát va ø kieåm tra noäi
dung. Tham khaûo ôû phaån ñaùp neáu caàn. 

Maùy trong moâ phoûng khoâng hoaït
ñoäng.

Kie åm tra caùch aán ñònh caùc thieát bò trong chöông 
trình laø töông ñöông vôùi baûng höôùng da ãn. Ba êng
taûi kho âng di chuyeån neáu ñoäng cô quay thuaän va ø
ngöôïc ñoàng thô øi chuye ån sang ON cu øng luùc. 

Toâi muoán ta êng toác ñoä thao taùc vaän
ha ønh trong caùc phaàn töû saûn xuaát aûo. 

Khi ñoä hieån thò cuûa maùy tính ñöôïc caûi thieän thì 
toác ñoä thao taùc cuûa caùc maùy mo â phoûng se õ ñöôïc
caûi thieän töông öùng. Neáu baïn coù nhö õng moâ
phoûng khoâng mong muoán nhö ‘the input data 
from a sensor is not received property’, vieäc
quyeát ñònh toác ñoä caàn ñöôïc ño øi hoûi. 

Chöông trình khoâng theå nhaän caùc dö õ
lieäu ngo õ vaøo tö ø caûm bieán
Saûn phaåm kho âng döøng ôû vò trí döøng 

Choïn “Tools” → “Options” va ø giaûm bôùt toác ñoä
mo â phoûng.

Coù 1 soá ñieàu sai trong maøn hình 3 
chieàu (maøn hình bò nhieãu, …) 

Kie åm tra neáu card video maùy tính cuûa baïn khoâng
ho ã trôï 3-D tröïc tieáp. Vaán ñeà coù the å ñöôïc giaûi
quyeát neáu baïn caäp nhaät driver video vôùi phie ân
baûn gaàn ña ây nhaát do nhaø saûn xuaát maùy tính 
cung caáp. Chi tieát hôn, haõy hoûi nha ø saûn xuaát hoã
trôï kyõ thuaät.
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JY997D02901B

(MEE)

Effective Apr. 2003

Specification are subject to change without notice.

FX-TRG-BEG-E

SOÅ TAY HÖÔÙNG DAÃN SÖÛ DUÏNG

MODEL

MODEL CODE

FX-TRG-BEG-E

09R909

Truy cập website https://plcmitsubishi.com để có thêm nhiều tài liệu và bài viết hướng dẫn kỹ thuật hay


